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Nota sobre este manual de montagem e utilizacdo

Este manual de montagem e utilizagdo fornece orientagdes para
uma montagem e utilizagdio seguras.

As informacdes e instrucdes contidas neste manual sdo vinculati-
vas para o manuseamento dos aparelhos PFEIFFER. As imagens
e ilustragdes no presente manual séo exemplificativas e devem
ser consideradas como tal.

= Para uma utilizcc(‘io segura e correta, ler atentamente este
manual antes da utilizagdo do aparelho e guardé-lo para re-
feréncia futura.

= Em caso de duvidas para além do conteddo deste manual,
contactar o Servico Pés-Venda da PFEIFFER Chemie-
Armaturenbau GmbH.

= Este manual aplica-se apenas & vélvula de esfera em si; para
o atuador montado, aplica-se igualmente o respetivo ma-
nual.

Indicacdes e seu significado

Situagdes perigosas que provocam a morte ou ferimentos graves

Situacées que podem provocar a morte ou ferimentos graves

O Nora

Danos materiais e anomalias

| 1| Informacdo

Explicagées informativas

Q Sugestdo
Recomendagses prdticas
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1 Instrucdes de seguranca e medidas de
protecao

Utilizacéo prevista

A vélvula de esfera PFEIFFER BR 20b é acionada manualmente
ou em combinagdo com um atuador e foi concebida para con-
trolar o caudal, o controlo e a regulagéo de fluidos liquidos, ga-
SOSOS OU VOPOrosos.

- A vélvula de esfera e o seu atuador foram concebidos para
condigdes definidas com precisdo (p. ex., pressdo de servico,
fluido utilizado, temperatura).

O operador deve, portanto, garantir que a vélvula de esfera
s6 é utilizada quando as condigdes de utilizagdo correspon-
dem aos critérios de concecdo na base da encomenda, ver
também o diagrama de pressdo-temperatura.

Se o operador prefender utilizar a vélvula de esfera noutras
aplicagdes ou ambientes, deve consultar a PFEIFFER.

- As vélvulas de esfera de comando manual destinam-se ex-
clusivamente a vedar, fazer passar ou regular fluidos dentro
dos limites de pressdo e temperatura autorizados apés a ins-
talagdio num sistema de tubagem.

- As vélvulas de esfera automatizadas destinam-se exclusiva-
mente a vedar, fazer passar ou regular fluidos dentro dos li-
mites de pressdo e temperatura autorizados apés a instala-
¢dio num sistema de tubagem e ligagdio do atuador ao co-
mando.

- As gamas de pressdes e temperaturas aprovadas para estas
vélvulas de esfera estdo descritas na folha de dados
» TB 20b.

- Aplicam-se as vélvulas de esfera os mesmos regulamentos de
seguranga que se aplicam ao sistema de tubagem em que
estdo instaladas e o sistema de controlo ao qual o atuador
estd ligado.

Este manual contém apenas as instruges de seguranca que
devem igualmente ser observadas para as vélvulas de esfera.

Os manuais de instrugdes dos conjuntos de atuadores podem
incluir instrugdes de seguranca adicionais.

— Parte-se do principio de que este capitulo é respeitado quan-
do o aparelho é utilizado para os fins previstos.

Ma utilizagéo e utilizagéo incorreta razoavelmente previsiveis

A vélvula de esfera ndo é adequada para as seguintes aplica-

coes:

- Utilizagdo fora dos limites definidos pelos dados técnicos e
pela concegéio.

- Utilizagdo fora dos limites definidos pelos dispositivos perifé-
ricos ligados & vélvula de esfera.

—  Utilizar fora de qualquer outro dado de desempenho restriti-
vo na placa de identificagéo.

Além disso, as atividades seguintes néo correspondem & utiliza-
¢do prevista:
- Utilizagdo de pegas sobresselentes de terceiros.

— Execucdio de trabalhos de manutengdio e reparagdio néo des-
critos.

Instrugdes de seguranca e medidas de protecdo

Qualificacéo do pessoal de operacdo

A vélvula de esfera sé pode ser desinstalada, desmantelada, ins-
talada e colocada em funcionamento por pessoal qualificado
que esteja familiarizado com a instalagdo, colocagdo em funcio-
namento e operacdo deste produto e que seja especializado em
tubagens pressurizadas.

—  Pessoal especializado, na acecéio do presente manual de
montagem e utilizagdio, sdio pessoas que, devido & sua for-
magdo técnica, conhecimentos e experiéncia, bem como ao
seu conhecimento das normas aplicéveis, sdo capazes de
avaliar o trabalho que lhes é atribuido e de reconhecer po-
tenciais perigos.

Equipamento de prote¢éo individual

A PFEIFFER recomenda o seguinte equipamento de protecéio, de-
pendendo do fluido utilizado:

- Vestudrio de protecdio, luvas de protegéio e protegdio ocular
quando forem utilizados fluidos quentes, frios, agressivos e/
OU COITosivos.

—  Protegdio auditiva ao trabalhar perto das valvulas.

- Pega ao operador da instalagdio equipamento de protecdio
adicional.

Proibicdo de modificacoes

Néio sdo permitidas quaisquer modificagdes no produto sem
consultar a PFEIFFER. O incumprimento deste requisito invalida
qualquer garantia do produto. A PFEIFFER néio se responsabiliza
por quaisquer danos materiais ou pessoais dai resultantes.

Dispositivos de protegdo

Se a energia auxiliar falhar, a vélvula de esfera automatizada
assume automaticamente uma determinada posicéio de seguran-
¢a, ver posicdes de seguranca no capitulo "3 Concecéio e princi-
pio de funcionamento".

- A posigio de seguranca corresponde ao sentido de funcio-
namento e estd indicada na placa de identificagdo do atua-
dor PFEIFFER, ver documentacdo do atuador.

- Avdlvula deve ser incluida na ligagéo equipotencial da ins-
talacéio.

Aviso de riscos residuais

Para evitar ferimentos pessoais ou danos materiais, o operador
e o pessoal de operagdio devem tomar medidas adequadas para
evitar perigos que possam ser causados na vélvula de esfera pe-
lo fluido do processo e pela pressdo de servico, bem como pela
pressdo de sinal e pelas pecas méveis.

— Para o efeito, o operador e o pessoal de operacdio tém de
respeitar todas as indicacdes de perigo, avisos e instrugdes
contidas neste manual de montagem e utilizagdo.

Dever de diligéncia do operador

O operador é responsavel pelo funcionamento correto e pelo
cumprimento das normas de seguranga.

- O operador ¢ obrigado a fornecer ao pessoal de operagdo
este manual de montagem e utilizagdo, bem como os docu-
mentos aplicaveis, e a instruir o pessoal de operacéo na
operagdio correfa.
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Instrugdes de seguranca e medidas de protecéo

- Além disso, o operador deve assegurar que o pessoal de
operagdo ou ferceiros ndo sejam colocados em perigo.

Néo é da responsabilidade da PFEIFFER, pelo que, co utilizar a
vélvula de esfera, deve certificar-se de que:

- Avdlvula de esfera é utilizada apenas para o fim a que se
destina, conforme descrito neste capitulo.

- Uma unidade de acionamento que tenha sido instalada pos-
teriormente na vélvula de esfera, tenha sido adaptada & vél-
vula e o bindrio méx. tenha sido observado, e esté correta-
mente ajustada nas posigdes finais, especialmente na posi-
¢éio aberta da vélvula.

- O sistema de tubagem e o sistema de controlo foram instala-
dos correfamente e sdo controlados regularmente. A espessu-
ra da parede do corpo da vélvula de esfera esté dimensio-
nada de forma a ter em conta uma carga adicional da or-
dem de grandeza habitual para um sistema de tubagem ins-
talado de forma correta.

- A vdlvula esté ligada corretamente a estes sistemas.

- Neste sistema de tubagem, as velocidades de fluxo habituais
em funcionamento continuo néo séo excedidas.

— A PFEIFFER é consultada em caso de condicdes de servico
anormais, tais como vibragdes, golpes de ariete, cavitagdo e
mesmo grandes quantidades de sélidos no fluido, sobretudo
s6lidos abrasivos.

Dever de diligéncia do pessoal de operagdo

O pessoal de operacéio deve estar familiarizado com este manual
de montagem e utilizagdio, bem como com os outros documentos
aplicéveis, e observar as adverténcias de perigo, avisos e instru-
¢3es neles contidos. Além disso, o pessoal de operagdo deve estar
familiarizado com os regulamentos aplicaveis relativos & seguran-
¢a no trabalho e & prevencdo de acidentes e cumpri-los.

Normas e diretivas aplicaveis

— As vélvulas de esfera cumprem os requisitos da Diretiva Eu-
ropeia “Equipamentos sob pressdo” 2014/68/UE e da Dire-
tiva Europeia “Mdéquinas” 2006/42/CE. Para as vdlvulas de
esfera que ostentam a marcagdo CE, a Declaragéo de Con-
formidade fornece informagdes sobre o procedimento de
avaliagdo da conformidade aplicado. As declaragses de
conformidade correspondentes estdo disponiveis no anexo a
este manual, ver capitulo "14 Certificados".

— De acordo com uma avaliagdio do risco de ignigdo em con-
formidade com a norma DIN EN 1SO 80079-36, as vélvulas
de esfera PFEIFFER nédo tém possiveis fontes de ignigdio pré-

prias e, por isso, ndo sdio abrangidas pela Diretiva
2014/34/UE.

Néo é permitida uma marcacéo CE com base nesta norma.
A inclusdo das vélvulas na ligagdio equipotencial de uma ins-
talagdo aplica-se a todas as pegas metdlicas em atmosferas
potencialmente explosivas, independentemente da diretiva.

As vélvulas de esfera com revestimento de pléstico (PFA, PT-
FE, EPDM, etc.), através das quais fluem fluidos carregéveis
durante o funcionamento, devem estar equipadas com um
revestimento de pléstico dissipador de eletrostdtica cuja resis-
téncia de superficie ndo exceda um valor de 1 GQ (10° Q)
de acordo com a norma DIN EN I1SO 80079-36.

1.1 Informagdes sobre possiveis danos
pessoais graves

Perigos e invalidade da garantia!

A inobservéncia dos seguintes avisos de perigo e de adverténcia
pode resultar em perigos e invalidar a garantia da PFEIFFER.

= Observar os seguintes avisos de perigo e de adverténcia.

= Contactar a PFEIFFER em caso de duvidas.

Perigo e danos devido a vdlvulas de esfera inadequadas!

As vélvulas de esfera, cujo intervalo de pressdo/temperatura

aprovado (="rating") ndo é suficiente para as condicdes de ser-

vico, podem ser perigosas para o utilizador e causar danos no

sistema de tubagem.

= Utilizar apenas vélvulas de esfera cujo intervalo de pressdo/
temperatura aprovado (="rating") seja suficiente para as

condicées de servico, ver folha de dados » TB 20b.

Risco de rebentamento do equipamento sob presséo!

As vélvulas de esfera e tubagens sdo equipamentos sob pressdo.

A abertura incorreta pode provocar o rebentamento de compo-

nentes da vdlvula de esfera.

= Respeitar a presséo méxima permitida para a vélvula de es-
fera e a instalacdo.

= Antes de trabalhar na vélvula de esfera, despressurizar as
pecas da instalagdo afetadas e a vélvula.

= Antes de remover a vélvula de esfera da tubagem, despres-
surizar completamente a tubagem para que o fluido ndo
saia pelo tubo de forma descontrolada.

= Colocar a vélvula de esfera na posicéio aberta, de modo a
que a pressdo na esfera seja aliviada.

= Drenar o fluido das pecas da instalagdo afetadas e da vélvu-
la de esfera. (Usar equipamento de protecdo)

1.2 Informagdes sobre possiveis danos pessoais

Perigo devido a utilizacdo incorreta da vdlvula de esfera!

A utilizacdo incorreta da vélvula de esfera pode ser perigosa

para o utilizador e causar danos no sistema de tubagem, que

deixam de ser responsabilidade da PFEIFFER.

= O revestimento selecionado para as pecas da vdlvula de es-
fera em contacto com o fluido deve ser adequado para os
fluidos, presses e temperaturas utilizados.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens quen-
tes ou frias!

Dependendo do fluido utilizado, os componentes das vdlvulas de
esfera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= As vdlvulas de esfera devem estar protegidas contra o con-

tacto juntamente com as ligacdes da tubagem a temperaturas
de servico >+50°C ou <-20°C.
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Risco de esmagamento devido a pecas méveis!

A vélvula de esfera contém pecas méveis (veio do atuador e de

comando, bem como alavanca manual) que podem causar le-

sGes por esmagamento quando agarradas.

= Durante o funcionamento, ndo agarrar a consola.

= Ao trabalhar na vélvula de esfera, desligar e bloquear a
energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

Risco de ferimentos durante o processo de comutacdo em en-

saios de vélvulas de esfera néo instaladas na tubagem!

= Ndo meter a mdo da vdlvula de esfera. O resultado podem
ser ferimentos graves.

Risco de ferimentos devido a ventilacdo do atuador!

Durante o funcionamento, o atuador é ventilado durante o con-

trolo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Instalar a vélvula de esfera de modo a que o atuador néo
ventile ao nivel dos olhos.

= Utilizar silenciadores e tampdes adequados.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecéo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

Risco de ferimentos devido a molas pré-tensionadas!

As vélvulas de esfera equipadas com atuadores com pré-tensdo

de mola estdo sob tensdo mecénica.

= Antes dos trabalhos no atuador, remover a forca de pré-car-
ga da mola, ver documentagéo do respetivo atuador.

Risco de ferimentos devido a residuos de fluido na vélvula de

esfera!

Se uma vélvula de esfera tiver de ser removida de uma tubagem,

pode sair fluido da tubagem ou da vdlvula.

= No caso de fluidos nocivos para a saide ou perigosos, a tu-
bagem deve ser completamente drenada antes de uma vdl-
wula de esfera ser removida.

= Cuidado com os residuos que saem do tubo ou que ficam
nos espagos mortos da vdlvula de esfera.

Risco de ferimentos devido ao afrouxamento das uniées rosca-

das do corpo!

Se a unido roscada do corpo tiver de ser desapertada, o fluido

pode sair da vélvula de esfera.

= A unido roscada na ligagdo das partes do corpo sé pode ser
desapertada ou solta depois de a vélvula de esfera ter sido
desmontada.

= Ao voltar a montar, apertar os parafusos com uma chave di-
namométrica de acordo com a tabela 15-1 no capitulo
"15.1.1 Bindrios de aperto”.

Perigos devido a utilizacéo como guarnicéo final!

Durante o funcionamento normal, especialmente com fluidos ga-

sosos, quentes e/ou perigosos, o fluido de pulverizagdo pode

causar riscos. E preciso ter em conta que se trata normalmente

de fluidos perigosos!

= Deve estar instalado um flange cego na peca de ligacdo livre
ou a vélvula de esfera deve estar protegida contra aciona-
mento ndo autorizado.

Instrugdes de seguranca e medidas de protecdo

= Se uma vdlvula de esfera utilizada como guarnigéo final num
tubo pressurizado for aberta, isso s6 pode ser feito com ex-
tremo cuidado, para que o fluido que escapa ndo cause da-
nos.

Desvio das forcas de rutura e de atvacdo devido a néo atua-

¢do da vdlvula de esfera!

Dependendo da duracdo da néo atuacdo, as forcas de rutura e

de atuagdo a serem aplicadas podem desviar-se consideravel-

mente das forcas de atuacdo especificadas na folha de dados.

Recomenda-se que a vélvula de esfera seja acionada em inter-

valos regulares.

= Tendo em conta a concegdo, o acionamento deve ocorrer du-
rante o ano.

= Especificar a duracdo do ndo acionamento no pedido, de
modo a que esta circunstancia possa ser tida em conta na
concecdo do atuador.

= No caso de o operador readaptar o atuador, a PFEIFFER dei-
xa de ser responsdvel pela correta concecdo do atuador no
que diz respeito & duracdo do ndo acionamento.

1.3 Informagdes sobre possiveis danos mate-
riais

O nora

Danos na vélvula de esfera devido a impurezas!

A vélvula de esfera pode ser danificada por impurezas (p. ex.,

particulas sélidas) na tubagem.

= A limpeza das tubagens na instalacdo é da responsabilidade
do operador da instalagéo.

= Lavar a tubagem antes da colocagdo em funcionamento.

= Respeitar a presséo méxima permitida para a vélvula de es-
fera e a instalagdo.

Danos na vélvula de esfera devido a propriedades inadequa-

das do fluido!

A vélvula de esfera foi concebida para um fluido com proprie-

dades especificas. Outros fluidos podem danificar a vélvula de

esfera.

= Utilizar a vélvula de esfera apenas em fluidos que cumpram
os critérios de concecdo.

Danos na vdlvula de esfera devido a vibracées da instalacéo!

= Em caso de fortes vibracées da instalacdo, fixar as vélvulas
de esfera de acionamento manual com um dispositivo de
bloqueio para evitar que se movam automaticamente.

O nora

Danos na vélvula de esfera e fugas devido a bindrios de aper-

fo excessivos ou insuficientes!

Os componentes da vélvula de esfera devem ser apertados com

bindrios de aperto definidos. Bindrios de aperto diferentes po-

dem provocar fugas ou danos na vélvula de esfera.

= Componentes demasiado apertados estéo sujeitos a um des-
gaste excessivo.

= Componentes pouco apertados podem provocar fugas.
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Instrugdes de seguranca e medidas de protecéo

= Respeitar os bindrios de aperto, ver tabela 15-1 no capitulo
"15.1.1 Bindrios de aperto”.

Danos na vélvula de esfera devido a aumento inadmissivel de

pressdo!

Numa vélvula de esfera, uma pequena quantidade de fluido fica

retida no corpo na posicéo aberta e fechada.

= Utilizar uma vélvula de esfera com orificio de descompressdio
opcional se houver a possibilidade de a cémara da esfera
fechada, que contém o fluido, ser aquecida por calor exter-
no. (Evitar o aumento inadmissivel da pressdo devido & alte-
racdo dos estados da unidade).

Danos na vélvula de esfera devido a ferramentas inadequa-

das!

Ferramentas inadequadas podem causar danos na vélvula de

esfera.

= Sdo necessdrias ferramentas adequadas para trabalhar na
vélvula de esfera , ver capitulo "15.1.3 Ferramentas".

Danos na vélvula de esfera devido a lubrificantes inadequa-

dos!

Os lubrificantes inadequados podem corroer e danificar a su-

perficie.

= O material da vélvula de esfera requer lubrificantes adequa-
dos, ver capitulo "15.1.2 Lubrificantes".

1.4 Avisos no aparelho

Aviso de pecas méveis

P~

Figura 1-1: Aviso de pecas mdveis

Existe um risco de esmagamento devido aos movimentos de ro-
tagdio do veio do atuador e de comando ao agarrar a consola,
desde que a energia auxiliar pneumdtica do atuador esteja efeti-
vamente ligada. A pedido do operador, pode ser afixado um
aviso na vélvula.

Informagdo sobre o reaperto dos parafusos do corpo

Achtung !!! °

Nach Einbau in die Rohrleitung, Pfe'ffer
Schrauben der a I ci GmbH
gemaR EB nachziehen

|

Achtung !!!

Nach Einbau in die Rohrleitung,
Schrauben der Gehéduseteilung
gemaR EB nachziehen

[Pfeiffer]

Chemie-Armaturenbau GmbH

Figura 1-2: Informagéo sobre o reaperto dos parafusos do corpo
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2 Marcacées no aparelho

Marcacdes no aparelho

Cada vélvula de esfera tem normalmente a seguinte marcagéo.

Tabela 2-1: Marcagéo na placa de identificagéo e no corpo da vdlvula

Pos. para Marcacéo Observagdo
1 | Fabricante PFEIFFER Endereco, ver capitulo "15.3 Servigo"
2 |Tipo de vélvula BR (e valor numérico) p. ex. BR 20b = Série 20b, ver catélogo PFEIFFER
5 Material do corpo p. x. EN-JS 1049 N.° da norma do material de acordo com a DIN EN 1563 (anterior: GGG 40.3)
Revestimento p. ex. PFA Designagdo do material do revestimento "PFA"
4 | Tamanho DN (e valor numérico) | Valor numérico em [mm], p. ex. DN 50 / Valor numérico em [polegadas], p. ex. NPS2
5 Pressdio mdxima PN (e valor numérico) Valor numérico em [bar], p. ex. PN 16 / Valor numérico em [polegadas], p. ex. cl150, &
temperatura ambiente
Temperatura de servi- | TS (e valor numérico) PS e TS sdio valores relacionados & temperatura de servico méx. permitida com a sobrepres-
¢o méx. permitida sdo de servico méx. permitida, ver diagrama pressdo-temperatura B PT 20b-01 e
6 - . L » PT 20b-02
Presséio de servico PS (e valor numérico)
mdx. permitida
7 | Pressdio de ensaio PT (e valor numérico) Dependendo do aparelho, a presséo de ensaio deve ser respeitada
33 1234 /001 /001
L Ndmero da vélvula dentro da posigéo
Nomero de fabrico a Posicdio na comisséo
parfir de 2018 p. x. 331234/001/001
Comissdo
Ano de fabrico (39=2019, 30=2020, 31=2021,
32=2022, 33=2023, efc.)
21 1234 /001 /001
L Nomero da vélvula dentro da posigéio
Numero de fabrico Posi¢dio na comissdio
8 2009 até 2017 p. x. 211234/001/001
Comiss@o
Ano de fabrico (29=2009, 20=2010, 21=2011,
22=2012, efc.)
207 1234 /001 /001
L Ndmero da vélvula dentro da posicéo
Némero de fabrico | p. x. Posi¢io na comissdio
até 2008 2071234/001/001
Comisscio
Ano de fabrico (205=2005, 206=2006, 207=2007, etc.)
9 | Coeficiente de fluxo | p. ex. kvs 10 Kvs (DIN) = valor, Cv (ANSI) = valor (opcional)
10 |Curva carateristica | p. ex. % % = igual percentagem, lin = linear (opcional)
17 | Nomero do ponto de | p. ex. F123201-1 Especificado pelo cliente
medicdo
12 Cédigo de dados/
matriz
- Conformidade CE A conformidade é certificada separadamente pela PFEIFFER
Valor numérico 0035 "Organismo notificado" de acordo com a diretiva da UE = TUV Rheinland Service GmbH
14 | Diregdio do fluxo > Atencéio: ver nota no capitulo "5.4 Instalar a vélvula de esfera na tubagem"
EB 20b_PT 2-1
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Marcagdes no aparelho

i | Informacédo

As marcagdes no corpo e na placa de identificagdo devem ser mantidas para que a vélvula permanega identificavel.

2.1 Placas de identificacao

2.1.1 Placas de identificacdo da valvula de esfera

1 2+3 8 4 5

6+7 11 9 10

Figura 2-1: Placa de identificacdo (82150ae) para DN 15 ... 25e NPSVz ... 1

6+7 13 1 9 10

Figura 2-2: Placa de identificacdo (82149ae) para DN 40 ... 200 e NPS1%% ... 8

2.1.2 Placa de identificacdo do atuador

Ver documentagdo do respetivo atuador.

2.2 Marcacdo dos materiais

As vélvulas de esfera estdo identificadas no corpo com a especi-
ficacdio do material ver “Tabela 2-1: Marcagdo na placa de
identificagdo e no corpo da vélvula”.

Para mais informacdes, contactar a PFEIFFER.

2-2

EB 20b_PT

Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



3 Concegdo e principio de funcionamento

Fungéo e principio de funcionamento

Nas vélvulas de esfera BR 20b pode haver fluxo bidirecional
com passagem total.

A esfera (3), com a sua passagem cilindrica, gira em torno do
veio de comando. O dngulo de rotagdio da esfera influencia o
fluxo na drea libertada entre o corpo e o canal da esfera. Quan-
do a vdlvula de esfera estd aberta, a seccéio transversal total é Ii-
bertada.

A esfera (3) é vedada no corpo revestido com PFA por meio de
anéis de sede substituiveis (4).

O eixo de comando é vedado por um empanque de anel em V
de PTFE (5). A pré-carga é fornecida por anilhas de mola (8)
dispostas por cima do empanque.

Até DN 100/NPS4, o veio de comando orientado para o
exterior esté equipado com uma alavanca manual.
Opcionalmente, pode ser instalado um atuador rotativo
pneumdtico ou uma engrenagem manual.

i | Informacdo
A vélvula de esfera também pode ser utilizada para fins de con-
trolo, ver folha de dados » DB 20a-kd.

Posigdo de seguranca

Dependendo da forma como o atuador rotativo pneumdtico esta

instalado, a vélvula de esfera tem duas posicdes de seguranga

que se tornam efetivas quando a presséo ¢ aliviada e quando
energia auxiliar falha:

- Valvula de esfera com atuador de "fecho por mola" [FC]:
Se a energia auxiliar falhar, a vélvula de esfera é fechada. A
vélvula de esfera abre-se contra a forca das molas & medida
que a pressdo de sinal aumenta.

- Vdlvula de esfera com atuador de "abertura por mola"
[FOl:

Se a energia auxiliar falhar, a vélvula de esfera é aberta. A
vélvula de esfera fecha-se contra a forca das molas & medi-
da que a pressdo de sinal aumenta.

Alteragdo da posicdo de seguranga

A posicéio de seguranca do atuador pode ser invertida, se ne-
cessdrio, ver o manual de montagem e utilizagdio do respetivo
atuador pneumético.

Elementos de controlo e funcoes

Vélvula de esfera BR 20b disponivel opcionalmente nas seguintes
versoes:

—  Com alavanca manual (DN 15 até 100 ou NPS1 até 4).
—  Com redutor manual.
— Com atuador rotativo PFEIFFER BR 31a.

— Com atuadores de rotacdio de outros fabricantes (para mais
detalhes, ver respetiva folha de dados).

Concegdo e principio de funcionamento

3.1 Variantes

— Corpo de outros materiais, p. ex., 1.4571

- Utilizacdo como vdélvula de esfera de controlo com anel de
sede carateristico(< DN 100)

— Revestimento condutor PFA

- Bolsa de aquecimento em aco inoxidavel

—  Vérios materiais de esferas e anéis de vedacdo

—  Material de vedacdo em conformidade com a FDA
- Esfera/veio de comando bipartidos

- Versdes personalizadas

3.2 Equipamento adicional

Filtro

A PFEIFFER recomenda a instalacéio de um filtro a montante da
vélvula de esfera. Um filtro impede que os sélidos presentes no
fluido danifiquem a vélvula de esfera.

Bypass e valvula de corte

A PFEIFFER recomenda a instalacéio de uma vdlvula de corte
montante do filtro e a jusante da vélvula de esfera e a criagdo
de um bypass. Um bypass significa que todo o sistema néo tem
de ser desligado para trabalhos de manutencéio e reparagdo na
vélvula de esfera.

Isolamento

As vélvulas de esfera podem ser isoladas para reduzir a passa-
gem de energia térmica. Se necessdrio, observar a nota no capi-
tulo "5.4 Instalar a vélvula de esfera na tubagem".

Prote¢éo da pega

Para condigdes de utilizagdo em que é necessério um maior ni-
vel de seguranca (p. ex. se a vdlvula de esfera estiver livremente
acessivel a pessoal especializado ndo treinado), a PFEIFFER ofe-
rece uma grelha de protecéo para eliminar o risco de esmaga-
mento por pecas méveis (veio do atuador e de comando).

A avaliagdio de risco do sistema pelo operador fornece informa-
¢Bes sobre se a instalagdo deste dispositivo de protegdio é neces-
sdria para o funcionamento seguro da vdlvula de esfera no siste-
ma.

3.3 Acessorios

Os seguintes acessorios estdo disponiveis para as vélvulas de es-
fera, individualmente ou em combinagcdo:

— Dispositivo de bloqueio

— Extensdio do veio de comando (100 mm standard)

— Atuadores de rotagdio pneuméticos ou elétricos

- Posicionador (com opgdio de vélvula de esfera de controlo)

— Inferruptor de fim de curso

- Vélvulas solenoides

— Estacdes de reducdo com filiros

EB 20b_PT
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Concegdo e principio de funcionamento

— Vélvula de esfera de controlo com anel de vedacdo carateris-
tico

Outros acessérios de acordo com as especificagdes disponiveis a

pedido.

3.4 Dados técnicos

As placas de identificagdio da vélvula de esfera e do atuador
fornecem informagdio sobre a versdo da vélvula, ver capitulo "2
Marcacdes no aparelho".

| 1| Informacdo
Informacées detalhadas estdo disponiveis na folha de dados
» TB 20b.

3.5 Montagem da valvula de esfera

As vélvulas de esfera BR 20b na verséo "DIN" tém diferencas
construtivas em relacéo & versdo "ANSI", pelo que ndio podem
ser incluidas num manual de montagem.

- O capitulo 3.5.1 descreve a montagem da vélvula de esfera
DIN DN 15.

- O capitulo 3.5.2 descreve a montagem da vélvula de esfera
DINDN 25 ... 100.

- O capitulo 3.5.3 descreve a montagem da vélvula de esfera
DIN DN 150 ... 200.

- O capitulo 3.5.4 descreve a montagem da vélvula de esfera
ANSI.

Preparagdo da montagem

Para montar a vélvula de esfera, todas as pecas devem ser pre-
paradas, ou seja, as pegas devem ser cuidadosamente limpas e
colocadas numa superficie macia (tapete de borracha ou seme-
lhante).

E de notar que as pegas de pldstico sdo quase sempre macias e
muito sensiveis e que as superficies de vedacdo, em particular,
ndo podem ser danificadas.

O Nora

Danos na vélvula de esfera devido a lubrificantes inadequa-

dos!

Os lubrificantes inadequados podem corroer e danificar a su-

perficie. O material da vélvula de esfera requer lubrificantes

adequados. Deve ser selecionado igualmente um lubrificante

adequado para vélvulas de esfera sem massa lubrificante, espe-

cialmente quando utilizadas em oxigénio.

= Consultar os lubrificantes adequados no capitulo "15.1.2 Lu-
brificantes".

| 1| Informacdo
A posicdo e disposicdo das pecas individuais indicadas nos de-
senhos deve ser respeitada durante a montagem.

3.5.1 Montagem da vélvula de esfera DIN,

DN 15

3.5.1.1 Montagem das metades do corpo

= Colocar as duas metades do corpo (1 e 2) com o flange vira-
do para baixo numa superficie de trabalho plana e limpa,
de modo a que o interior da vélvula de esfera fique facil-
mente acessivel.

2 Introduzir os anéis da sede (4a e 4b) nas metades do corpo
(Te2).

1| Informacéo

Os anéis da sede néo devem ser montados "apertados". E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-
de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se néo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

= Colocar a esfera (3) no anel da sede de uma metade do cor-
po (1 ou 2).

= Deslizar o casquilho (22) e o empanque de anel em V (5) so-
bre o eixo da esfera com um ligeiro movimento de rotagéo.
Consultar o desenho para saber o nimero de anéis de em-
panque, ver figura 3-1.

= Introduzir o eixo da esfera com empanque de anel em V no
suporte de empanque do corpo.

A esfera (3) e 0 empanque do anel em V (5) séo agora clara-
mente guiados no corpo.

= Colocar a segunda metade do corpo sobre a metade do cor-
po anteriormente descrita, de modo a que fiquem centradas
no eixo da esfera e no empanque do anel em V, bem como
no anel da sede.

1| Informacdo
E importante garantir que o empanque do anel em V nédo é
apertado lateralmente pelas metades do corpo.

= Aparafusar as partes do corpo com parafusos (10), anilhas
(12) e porcas (11), apertando-as & méo.

1 Informagéo

— Consoante a dimensdo nominal, podem ser montadas cavilhas
(10) com porcas (11) ou parafusos (10).

— As metades do corpo séo finalmente aparafusadas numa fase
posterior da montagem.

3.5.1.2 Montagem final da vélvula de esfera

= Fixar a vélvula de esfera com o flange do corpo de base (1)
num torno para posterior montagem.

O nora

Danos no flange devido a um manuseamento incorreto!
= Néo danificar o flange do corpo, especialmente a superficie
de vedacéo.

3-2
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Concegdo e principio de funcionamento

DN 80

DN 25 ... DN 50

: 8 anilhas de mola 8 anilhas de mola
4 anéis de empanque: '8 anéis de empanque:

7 anilhas de mola
‘4 anéis de empanque:

7 anilhas de mola
;7 anéis de empanque:

(com esfera bipartida)

12

1 3 10 11
Vélvula de esfera BR 20b, DN 15

4a 4b

4a

Figura 3-1: Desenho em corte da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 15 ... 100

4b

10 12 11

Vélvula de esfera BR 20b, DN 25 ... 100

Tabela 3-2: Lista de pecas da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 15 ... 100

') Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.

Pos. Designagdo Pos. Designacdo
1 Corpo de base com revestimento 9 Parafuso
2 Corpo lateral com revestimento 10" Parafuso / cavilha
3 Esfera com invélucro 1mn Porca
4 Anel da sede 12 Anilha
5 Empanque de anel em V 14 Casquilho
6 Flange da caixa de empanque 20 Veio de comando
7 Casquilho 22 Casquilho
8 Jogo de anilhas de mola

EB 20b_PT
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Concegdo e principio de funcionamento

= Colocar o jogo de anilhas de mola (8) sobre o eixo da esfera
no empanque de anel em V. Consultar o desenho para saber
a disposigdo e o nimero de anilhas de mola, ver figura 3-1.

2 Introduzir o casquilho (7) no flange da caixa de empanque (6).

= Colocar o flange da caixa de empanque pré-montado corre-
tamente no corpo e ajustar com os porafusos ().

= Apertar os parofusos uniforme e alternadamente até que se
forme uma folga de 1 - 2 mm entre o flange da caixa de em-
panque e o corpo.

| 1| Informacdo

A caixa de empanque é finalmente aparafusada numa fase pos-
terior da montagem.

= Apertar as porcas (11) nas partes do corpo (1 e 2).

i | Informacéo

Para saber a sequéncia de aperto e os bindrios de aperto para
a respetiva dimenséo nominal, ver a figura 15.1 e a tabela 15.1
no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto”.

= Para completar a montagem, apertar os pcrofusos (9) da
caixa de empanque (6) de forma uniforme e alternada.

| 1| Informacdo

Antes de verificar se hd fugas, acionar a vélvula algumas vezes
para que a esfera possa centrar-se nos anéis da sede e, assim,
criar uma vedacdo étima.

3.5.2 Montagem da vélvula de esfera DIN,
DN 25 ... 100

3.5.2.1 Pré-montagem da vaélvula de esfera

= Colocar o corpo de base (1) com o flange virado para baixo
numa superficie de trabalho plana e limpa, de modo a que o
interior da vélvula de esfera fique facilmente acessivel.

= Introduzir o anel da sede (4a) no corpo da base.

i | Informacéo

Os anéis da sede ndo devem ser montados "apertados". E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-
de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se néo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

Pré-montagem da vélvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando monobloco

= Introduzir a esfera (3) com o veio inclinado na cémara de
empanque.

| 1| Informacdo

Ao introduzir, o furo de didmetro nominal da esfera fica virado
para a mesma diregdo do furo do corpo de base.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver capitulo "3.5.2.2.
Montagem final da vélvula de esfera”.

Pré-montagem da vélvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando bipartidos

= Introduzir o veio de comando (20) inclinado na camara de
empanque.

2 Introduzir a esfera (3) de modo a que a ranhura da esfera

assente perfeitamente no plano duplo do veio de comando
(20).

1| Informacéo

Ao introduzir, o furo de diGmetro nominal da esfera é perpendi-
cular ao furo do corpo de base.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver capitulo "3.5.2.2.
Montagem final da vélvula de esfera”.

3.5.2.2 Montagem final da vélvula de esfera

= Colocar o corpo (2) com o flange virado para baixo numa
superficie de trabalho plana e limpa, de modo a que o inte-
rior da vélvula de esfera fique facilmente acessivel.

= Introduzir o anel da sede (4b) no corpo.

1| Informagéo

Os anéis da sede néo devem ser montados "apertados”. E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-
de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se ndo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

= Colocar o corpo (2) com o anel da sede pré-montado (4b)
no corpo de base (1) e empurrar cuidadosamente.

= Rodar o corpo (2) de modo a que os orificios das duas par-
tes do corpo (1 e 2) fiquem sobrepostos.

= Fazer deslizar a anilha (12) sobre os parafusos ligeiramente
lubrificados (10) e ajustar as partes do corpo (1 e 2).

= Colocar as anilhas (12) na extremidade do parafuso e aper-
tar & m&o com as porcas (11).

1| Informacéo

— Consoante a dimensdo nominal, podem ser montadas cavilhas
(10) com porcas (11) ou parafusos (10).

— As metades do corpo séo finalmente aparafusadas numa fase
posterior da montagem.

= Fixar a vélvula de esfera com o flange do corpo de base (1)
num torno para posterior montagem.

O nora

Danos no flange devido a um manuseamento incorreto!
= Néo danificar o flange do corpo, especialmente a superficie
de vedacéo.

3-4
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= Centrar o eixo da esfera (3) na cémara de empanque com o
anel de sede do empanque de anel em V (5).

= Pressionar o anel de sede na base oval do corpo.

i | Informacdo
Pressionar o anel de sede com mais forca, pelo que deve ser uti-
lizada uma ferramenta auxiliar adequada para a montagem.

= Utilizar também esta ferramenta auxiliar para inserir cada
anel em V do empanque do anel em V (5) no corpo. Consul-
tar o desenho para saber a disposicéo e o nimero de anéis
em V, ver figura 3-1.

= Apertar os parafusos (10) e as porcas (11) nas partes do
corpo (1 e 2).

1| Informacédo

Para saber a sequéncia de aperto e os bindrios de aperto para
a respetiva dimenséo nominal, ver a figura 15.1 e a tabela 15.1
no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto”.

= Colocar o casquilho (14) no empanque de anel em V.

= Colocar o jogo de anilhas de mola (8) sobre o casquilho (14)
no empanque de anel em V. Consultar o desenho para saber
a disposicdo e o ntmero de anilhas de mola, ver figura 3-1.

= Pressionar o casquilho (7) no flange da caixa de empanque
(6).

= Colocar o flange da caixa de empanque com o casquilho so-
bre o veio de comando no corpo.

= Ajustar o flange da caixa de empanque com parafusos ligei-
ramente lubrificados (9), apertar uniforme e alternadamente.

1 | Informagéo

Antes de verificar se hd fugas, acionar a vélvula algumas vezes
para que a esfera possa centrar-se nos anéis da sede e, assim,
criar uma vedacdo Stima.

3.5.3 Montagem da valvula de esfera DIN,
DN 150 ... 200

3.5.3.1 Montagem das metades do corpo

= Colocar as duas metades do corpo (1 e 2) com o flange vira-
do para baixo numa superficie de trabalho plana e limpa,
de modo a que o interior da vélvula de esfera fique facil-
mente acessivel.

= Introduzir os pinos (21) no corpo de base (1).

= Introduzir os anéis da sede (4a e 4b) nas metades do corpo
(1e2).

1| Informacéo
Os anéis da sede néo devem ser montados "apertados". E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-

Concegdo e principio de funcionamento

de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se néo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

= Colocar o empanque do anel em V (5) no casquilho de PTFE
(17). Consultar o desenho para saber a disposicéo e o no-
mero de anéis em V, ver figura 3-2.

= Fazer deslizar cuidadosamente o casquilho (15) sobre o em-
panque (7) e o casquilho de PTFE (17).

Quando esta unidade de empanque estiver pré-montada, o anel
de sede do empanque (7) sobressai para além do casquilho
(15).

Pré-montagem da vélvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando monobloco

= Colocar a esfera (3) no anel da sede de uma metade do cor-
po (1 ou 2).

= Deslizar a unidade de empanque pré-montada sobre o eixo
da esfera com um ligeiro movimento de rotagéio.

= Introduzir o eixo da esfera com a unidade de empanque no
suporte de empanque do corpo.

A esfera (3) e a unidade de empanque sdo agora claramente
guiados no corpo.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver o capitulo
"3.5.3.2 Montagem final da vélvula de esfera".

Pré-montagem da valvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando bipartidos

= Deslizar a unidade de empanque pré-montada sobre o veio
de comando (20) com um ligeiro movimento de rotagdo.

= Introduzir o veio de comando com a unidade de empanque
no suporte do empanque de uma das metades do corpo (1
ou 2).

= Introduzir a esfera (3) sobre o anel da sede de modo a que a
ranhura da esfera assente perfeitamente no plano duplo do
veio de comando (20).

A esfera (3) com o veio de comando (20) e a unidade de em-
panque s&o agora claramente guiados no corpo.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver o capitulo
"3.5.3.2 Montagem final da vélvula de esfera".

3.5.3.2 Montagem final da vélvula de esfera

= Colocar a segunda metade do corpo sobre a metade do cor-
po anteriormente descrita, de modo a que fiquem centradas
no eixo da esfera e no empanque do anel em V, bem como
no anel da sede.

1| Informacdo
E importante garantir que o empanque do anel em V ndo é
apertado lateralmente pelas metades do corpo.
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Concegdo e principio de funcionamento

(com esfera bipartida)

9 7 18
6 anilhas de mola / 5 anilhas de mola
1 anilha de mola 17 15 3 anilhas de mola
. 7 anéis de empanque . 7 anéis de empanque
1 4a 11 10 4b 2
Figura 3-2: Desenho em corte da vélvula de esfera na verséo DIN, DN 150 ... 200
Tabela 3-3: Lista de pecas da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 150 ... 200
Pos. Designacdo Pos. Designacdo

1 Corpo com revestimento 10" Parafuso / cavilha

2 Corpo com revestimento 1mn Porca

3 Esfera com invélucro 12 Anilha

4 Anel da sede 15 Casquilho

5 Empanque de anel em V 16 Anilha de mola

6 Flange da caixa de empanque 17 Casquilho

7 Casquilho 18 Anel de centragem

8 Jogo de anilhas de mola 20 Veio de comando

9 Parafuso 21 Pino

1) Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.

3-6

EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



= Aparafusar as metades do corpo com parafusos (10), ani-
lhas (12) e porcas (11), apertando-as & méo.

i | Informacédo

— Consoante a dimensdo nominal, podem ser montadas cavilhas
(10) com porcas (11) ou parafusos (10).

— As metades do corpo sdo finalmente aparafusadas numa fase
posterior da montagem.

= Fixar a vélvula de esfera com o flange do corpo de base (1)
num torno para posterior montagem.

Concegdo e principio de funcionamento

3.5.4 Montagem da vélvula de esfera ANSI

3.5.4.1 Montagem das metades do corpo

= Colocar as duas metades do corpo (1 e 2) com o flange vira-
do para baixo numa superficie de trabalho plana e limpa,
de modo a que o interior da vélvula de esfera fique facil-
mente acessivel.

= Introduzir os pinos (21) para NPS6 e NPS8 no corpo de ba-
se (1).

= Introduzir os anéis da sede (4a e 4b) nas metades do corpo
(Te2).

O noma

Danos no flange devido a um manuseamento incorreto!
= Ndo danificar o flange do corpo, especialmente a superficie
de vedacéo.

= Colocar a(s) anilhas(s) de mola (16) no casquilho (15). Con-
sultar o desenho para saber a posicéo e o nimero de ani-
lha(s) de mola, ver figura 3-2.

= Colocar o anel de centragem (18) sobre a(s) anilhas(s) de
mola (16).

= Colocar o jogo de anilhas de mola (8) no anel de centragem
até ao anel de base do empanque de anel em V. Consultar o
desenho para saber a disposicéo e o nimero de anilhas de
mola, ver figura 3-2.

2 Introduzir o casquilho (7) no flange da caixa de empanque (6).

= Colocar o flange da caixa de empanque pré-montado corre-
tamente no corpo e ajustar com os pcrofusos (9).

= Apertar os parofusos uniforme e alternadamente até que se
forme uma folga de 1 - 2 mm entre o flange da caixa de em-
panque e o corpo.

1| Informacdo

A caixa de empanque é finalmente aparafusada numa fase pos-
terior da montagem

= Apertar os parafusos (10) e as porcas (11) nas metades do
corpo (1 e 2).

i | Informacdo

Para saber a sequéncia de aperto e os bindrios de aperto para
a respetiva dimenséo nominal, ver a figura 15.1 e a tabela 15.1
no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

= Para completar a montagem, apertar os porafusos (9) da
caixa de empanque (6) de forma uniforme e alternada.

1| Informacéo

Antes de verificar se hd fugas, acionar a vélvula algumas vezes
para que a esfera possa centrar-se nos anéis da sede e, assim,
criar uma vedacdo Stima.

1 | Informagéo

Os anéis da sede néo devem ser montados "apertados”. E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-
de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se néo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

= Colocar o empanque do anel em V (5) no casquilho de PTFE
(17). Consultar o desenho para saber a disposicéo e o no-
mero de anéis em V, ver figura 3-3.

= Fazer deslizar cuidadosamente o casquilho (15) sobre o em-
panque (7) e o casquilho de PTFE (17).

Quando esta unidade de empanque estiver pré-montada, o anel

de sede do empanque (7) sobressai para além do casquilho
(15).

Pré-montagem da vélvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando monobloco

= Colocar a esfera (3) no anel da sede de uma metade do cor-
po (1 ou 2).

= Deslizar a unidade de empanque pré-montada sobre o eixo
da esfera com um ligeiro movimento de rotagéio.

= Introduzir o eixo da esfera com empanque de anel em V no
suporte de empanque do corpo.

A esfera (3) e 0 empanque do anel em V (5) séo agora clara-
mente guiados no corpo.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver o capitulo
"3.5.4.2 Montagem final da vélvula de esfera".

Pré-montagem da valvula de esfera com esfera monobloco/
veio de comando bipartidos

= Deslizar a unidade de empanque pré-montada sobre o veio
de comando (20) com um ligeiro movimento de rotagdo.

= Introduzir o veio de comando com o empanque do anel em
V no suporte do empanque de uma das metades do corpo (1
ou 2).

= Introduzir a esfera (3) sobre o anel da sede de modo a que a
ranhura da esfera assente perfeitamente no plano duplo do
veio de comando (20).

A esfera (3) com o veio de comando (20) e o empanque do anel
em V (5) séo agora claramente guiados no corpo.

Para mais informagdes sobre a montagem, ver o capitulo
"3.5.4.2 Montagem final da vélvula de esfera".
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Concegdo e principio de funcionamento

NPST ... NPS2 NPS3 NPS4 NPSé

' 4 anilhas de mola © ' 4anilhasde mola ' 5anilhasde mola © ! 6 anilhas demola © ! & anilhas de mola
"1 anilha de mola : * 1 anilha de mola : .1 anilha de mola * 1 anilha de mola : * 1 anilha de mola
4 anéis de empanque. | 7anéis de empanque.  : 5anéis de empanque: 4 anéis de empanque; .7 anéis de empanque.

M)

)

© 5 anilhas de mola
: 3 anilhas de mola
.7 anéis de empanque,

D)

Figura 3-3: Desenho em corte da vdlvula de esfera na verséo ANSI

Tabela 3-4: Lista de pecas da vélvula de esfera na versdo ANSI

Pos. Designacdo Pos. Designacdo
1 Corpo com revestimento 10" Parafuso / cavilha
2 Corpo com revestimento 1mn Porca
3 Esfera com invélucro 12 Anilha
4 Anel de vedacdo 15 Casquilho
5 Empanque de anel em V 16 Anilha de mola
6 Flange da caixa de empanque 17 Casquilho
7 Casquilho 18 Anel de centragem
8 Jogo de anilhas de mola 20 Veio de comando
9 Parafuso 21 Pino

1) Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.
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3.5.4.2 Montagem final da vélvula de esfera

= Colocar a segunda metade do corpo sobre a metade do cor-
po anteriormente descrita, de modo a que fiquem centradas
no eixo da esfera e no empanque do anel em V, bem como
no anel da sede.

i | Informacdo
E importante garantir que o empanque do anel em V néo é
apertado lateralmente pelas metades do corpo.

= Aparafusar as metades do corpo com parafusos (10), ani-
lhas (12) e porcas (11), apertando-as & méo.

1 | Informagéo

— Consoante a dimensdo nominal, podem ser montadas cavilhas
(10) com porcas (11) ou parafusos (10).

— As metades do corpo sdo finalmente aparafusadas numa fase
posterior da montagem.

= Fixar a vélvula de esfera com o flange do corpo de base (1)
num torno para posterior montagem.

O noma

Danos no flange devido a um manuseamento incorreto!
= Ndo danificar o flange do corpo, especialmente a superficie
de vedacéo.

= Colocar a(s) anilhas(s) de mola (16) no casquilho (15). Con-
sultar o desenho para saber a posicéo e o nimero de ani-
lha(s) de mola, ver figura 3-3.

= Colocar o anel de centragem (18) sobre a(s) anilhas(s) de
mola (16).

= Colocar o jogo de anilhas de mola (8) no anel de centragem
até ao anel de base do empanque de anel em V. Consultar o
desenho para saber a disposicéo e o nimero de anilhas de
mola, ver figura 3-3.

= Introduzir o casquilho (7) no flange da caixa de empanque
(6).

= Colocar o flange da caixa de empanque pré-montado corre-
tamente no corpo e ajustar com os pcrofusos (9).

= Apertar os parofusos uniforme e alternadamente até que se
forme uma folga de 1 - 2 mm entre o flange da caixa de em-
panque e o corpo.

i | Informacdo

A caixa de empanque é finalmente aparafusada numa fase pos-
terior da montagem

Concegdo e principio de funcionamento

= Apertar os parafusos (10) e as porcas (11) nas metades do
corpo (1 e 2).

1 | Informacéo

Para saber a sequéncia de aperto e os bindrios de aperto para
a respetiva dimens@o nominal, ver a figura 15-1 e a tabela 15-1
no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

= Para completar a montagem, apertar os porqfusos (9) da
caixa de empanque (6) de forma uniforme e alternada.

1| Informacéo

Antes de verificar se hd fugas, acionar a vélvula algumas vezes
para que a esfera possa centrar-se nos anéis da sede e, assim,
criar uma vedagdo étima.
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Concegdo e principio de funcionamento
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4  Envio e transporte interno

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

O Nora

Danos na vélvula de esfera devido a transporte e armazena-

mento incorretos!

= Manusear, transportar e armazenar as vélvulas de esfera re-
vestidas com especial cuidado.

= Proteger as superficies de vedagdo sensiveis com tampas de
protegdo.

4.1 Aceitar envio

Efetuar os seguintes passos apés a recegdio da mercadoria:

= Verificar o ambito da entrega. Comparar a mercadoria en-
tregue com a guia de remessa.

= Verificar se o envio apresenta danos provocados pelo trans-
porte. Comunicar os danos de transporte & PFEIFFER e & em-
presa de transporte (ver guia de remessa).

4.2 Desembalar a valvula de esfera

Efetuar os seguinfes passos:

= 56 desembalar a vdlvula de esfera imediatamente antes de a
elevar para a instalar na tubagem.

1| Informacédo
A embalagem protege o revestimento de pldstico sensivel a ris-
cos da vélvula de esfera contra danos.

= Para o transporte interno, deixar a vélvula de esfera na pale-
te ou no contentor de transporte.

= As tampas de protecdio na entrada e na saida da vélvula de
esfera impedem que corpos estranhos entrem na vélvula e a
danifiquem. Servem também para proteger as superficies de
vedagdio. Néo retirar as tampas de protecdo até imediata-
mente antes da instalagdio na tubagem.

= Eliminar corretamente a embalagem.

4.3 Transportar e elevar a vélvula de esfera

Perigo devido & queda de cargas suspensas!
Néo permanecer sob cargas suspensas.

Envio e transporte interno

Tombamento do equipamento de elevacéo e danos nos dispo-
sitivos de elevacdo de carga devido a ulirapassagem da capa-
cidade de elevacdo!

— Utilizar apenas equipamento de elevagéo e dispositivos de ele-
vagdo de carga aprovados com uma capacidade de elevacdo
pelo menos igual ao peso da vélvula de esfera, incluindo o
atuador, se necessdrio.

— Consultar os pesos na respetiva folha de dados.

Risco de ferimentos devido & viragem da vélvula de esfera!
- Observar o centro de gravidade da vélvula de esfera.
— Proteger a vélvula de esfera contra tombamento e torgdo.

O noma

Danos na vdlvula de esfera devido a fixacdo incorreta das lin-

gas!

O:s olhais de elevacdo enroscados nos atuadores sdo utilizados

apenas para a montagem e desmontagem do atuador e para a

elevacdo do atuador sem vélvula de esfera. Estes olhais de ele-

vacdo ndo se destinam a elevar uma unidade de vélvula com-

pleta.

= Ao elevar a vélvula de esfera, assegurar que toda a carga é
suportada pelas lingas fixadas ao corpo da vélvula.

= Nao fixar lingas de suporte de carga no atuador, volante ou
outros componentes.

= Ndo utilizar os tubos de ar de controlo, os acessérios e ou-
tros componentes com uma fungéo de seguranca como sus-
pensdo nem os danificar.

4.3.1

A vélvula de esfera pode ser transportada utilizando equipa-
mento de elevacdio, como uma grua ou um empilhador.

Transportar

= Para o transporte, deixar a vélvula de esfera na palete ou no
contentor de transporte.

= As vdlvulas de esfera mais pesadas do que aprox. 10 kg de-
vem ser transportadas numa pa|ete (ou num suporte seme-
lhante) (também para o local de instalagdo). A embalagem
protege o revestimento sensivel a riscos da vélvula de esfera
contra danos.

= Respeitar as condi¢des de transporte.

Condicdes de transporte

= Proteger a vélvula de esfera de influéncias externas, tais co-
mo impactos.

= Néo danificar a protecdo anticorrosiva (pintura, revestimento
de superficie). Reparar imediatamente qualquer dano.

= Proteger a vélvula de esfera da humidade e da sujidade.

4.3.2 Elevar

Para instalar a vélvula de esfera na tubagem, as vélvulas maio-
res podem ser elevadas utilizando equipamento de elevagdio, co-
mo uma grua ou um empilhador.
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Envio e transporte interno

Linga de elevagao na caixa

Figura 4-1: Pontos de elevacdo na vélvula de esfera

Linga de elevagéo na consola

Condiges para a elevacéo

= Utilizar um gancho com fecho de seguranga como dispositi-
vo de suspensdo para que as lingas ndio possam deslizar do
gancho durante a elevagéo e o transporte, ver figura 4-1.

= Profeger as lingas contra deslizamento e queda.

= Fixar as lingas de modo a poderem ser novamente retiradas
apés a instalagdo na tubagem.

= Evitar a oscilagdo e a inclinacdio da vélvula de esfera.

= Em caso de interrupgdo do trabalho, ndio deixar a carga sus-
pensa no ar no equipamento de elevacdo durante longos pe-
riodos de tempo.

= Elevar a vélvula de esfera na mesma orientagdo em que é
instalada na tubagem.

= Elevar a vélvula de esfera sempre no centro de gravidade da
carga para evitar uma inclinagdio descontrolada.

= Assegurar que as lingas suplementares entre os olhais de
elevagdo do atuador rotativo e o dispositivo de suspensdo
ndo recebe qualquer carga. Estas lingas séo utilizadas exclu-
sivamente para evitar que a carga tombe durante a eleva-
¢do. Antes de elevar a vélvula de esfera, pré-tensionar bem
esta linga.

Perigo devido a elevacéo e transporte incorretos!

Os pontos de elevacdo apresentados no desenho esquematizado

para as lingas séo exemplos para a maioria das variantes de

vélvulas. No entanto, as condicées de elevacdo e transporte do

acessério podem ser alteradas no local.

= O operador deve certificar-se de que a vélvula é elevada e
transportada em seguranca.

4.3.3 Pontos de elevacdo no corpo

= Fixar uma linga de elevagdo a cada um dos flanges do cor-
po e ao dispositivo de suspensdio (p. ex., gancho) da grua
ou empilhador, ver figura 4-1. Ter em atengdo a seguranca,
a capacidade de carga e o comprimento das lingas

= Para atuador com olhal de elevagdo: Fixar uma outra linga
de elevagdo ao olhal de elevagdio do atuador e ao dispositi-
vo de suspenséo.

= Elevar cuidadosamente a vélvula de esfera. Verificar se os
dispositivos de elevacéo de carga aguentam.

= Mover a vélvula de esfera para o local de instalagéio a uma
velocidade constante.

= Instalar a vélvula de esfera na tubagem, ver capitulo 5.4.

= Apés a instalagdio na tubagem: verificar se os flanges estdo
bem aparafusados e se a vélvula de esfera estd presa na tu-
bagem.

= Retirar as lingas.

4.3.4 Pontos de elevacdo na consola

= Fixar uma linga de elevagdo & consola e ao dispositivo de
suspensdo (p. ex., gancho) da grua ou empilhador, ver figu-
ra 4-1. Ter em atencdio a seguranca, a capacidade de carga
e o comprimento das lingas.

= Para atuador com olhal de elevagdo: Fixar uma outra linga

de elevagdo ao olhal de elevagdio do atuador e ao dispositi-
vo de suspensdo.
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= Elevar cuidadosamente a vélvula de esfera. Verificar se os
dispositivos de elevacdo de carga aguentam.

= Mover a vélvula de esfera para o local de instalagdio a uma
velocidade constante.

= Instalar a vélvula de esfera na tubagem, ver capitulo 5.4

= Apés a instalagdo na tubagem: verificar se os flanges estdo
bem aparafusados e se a vélvula de esfera esté presa na tu-
bagem.

= Retirar as lingas.

4.4 Armazenar valvula de esfera

O Nora

Danos na vélvula de esfera devido a armazenamento incorre-

to!

= Respeitar as condi¢ées de armazenamento

= Evitar o armazenamento prolongado

= Consultar a PFEIFFER no caso de condicées de armazena-
mento diferentes e de periodos de armazenamento mais lon-
gos

1| Informacdo

A PFEIFFER recomenda o controlo regular da vélvula de esfera e
das condicées de armazenamento durante periodos de armaze-
namento mais longos.

= Em caso de armazenamento antes da instalacdo, a vdlvula
de esfera deve geralmente ser armazenada num espago fe-
chado e protegida de influéncias nocivas, tais como impacto,
sujidade ou humidade. Recomenda-se uma temperatura am-
biente de 25°C +15°C.

= Em particular, o atuador e as superficies de vedagdo revesti-
das a pldstico das extremidades flangeadas para ligagdo ao
tubo ndo devem ser danificadas por influéncias mecanicas
ou outras.

= Néo empilhar vélvulas de esfera.

= Evitar a condensacdo em divisdes himidas. Utilizar secante
ou aquecimento, se necessdrio.

= A vélvula borboleta de esfera deve ser armazenada na sua
embalagem de protecéio e/ou com as tampas de protecéio
nas extremidades de ligagdo.

= As vélvulas de esfera mais pesadas do que aprox. 10 kg de-
vem ser armazenadas numa palete (ou num suporte seme-
lhante).

= Regra geral, as vélvulas de esfera séo fornecidas na posicéio
totalmente aberta. Devem ser armazenadas tal como foram
entregues. O dispositivo de atuagdio ndio pode ser acionado.

= Ndo colocar objetos sobre a vélvula de esfera.

Envio e transporte interno
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5 Montagem

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

As instrugdes seguintes também se aplicam as vélvulas de esfera.
Para o transporte para o local de instalagdo, consultar também o
capitulo "4.3 Transportar e elevar a vélvula de esfera".

5.1 Condicoes de instalacdo

Nivel do operador

O nivel do operador da vélvula de esfera ¢ a vista frontal de to-
dos os elementos de funcionamento da vélvula, incluindo os
acessérios, na perspetiva do pessoal de operagdo.

O operador da instalagdio deve certificar-se de que o pessoal de
operagdo pode efetuar todos os trabalhos necessarios de forma
segura e facilmente acessivel a partir do nivel do operador, de-
pois de o dispositivo ter sido instalado.

Passagem da tubagem

As diretrizes aplicéveis no local aplicam-se & instalagdo de vdl-
vulas de esfera numa tubagem.

Instalar a vélvula de esfera com baixa vibracdo e sem tensdes
mecdnicas. Respeitar as secgdes "Posicdio de instalagdio” e
"Apoio e suspensdo" deste capitulo.

Instalar a vélvula de esfera de modo a que haja espago suficien-
te para substituir o atuador e a vélvula e para trabalhos de ma-
nutengdo.

Né&o colocar vélvulas de esfera revestidas com uma bolsa de
aquecimento diretamente antes das curvas dos tubos.

Posicdo de instalacdo

A vélvula de esfera pode ser instalada em qualquer posicéo. No
entanto, a PFEIFFER recomenda geralmente a instalagéio da val-
vula de esfera de modo a que o atuador aponte verticalmente
para cima.

Para as seguintes versdes, a vélvula de esfera deve ser instalada
com o atuador apontando para cima ou deve ser fornecido um
suporte adequado:

— Dimensdes nominais = DN 100 / NPS4

- Vélvulas de esfera com extensdo do fuso ou peca de isola-
mento.

= Consultar a PFEIFFER no caso de divergéncias desta posigéio
de instalacéio.

Apoio e suspensdo

O fabricante da instalagéio é o responsével pela selegéo e imple-
mentagdo de um apoio ou suspensdio adequados para a vélvula
de esfera e tubagem instaladas.

Ventilagdo

As aberturas de ventilagdo séio aparafusadas nas ligagdes de ar
de exaustdo dos dispositivos pneumdticos e eletropneumdticos
para garantir que qualquer ar de exaustdo produzido possa ser

Montagem

libertado para o exterior (protecdio contra sobrepressdo no apa-
relho). Além disso, as aberturas de ventilagdio permitem a aspi-
ragdo de ar (protegdo contra subpresséo no aparelho).

= Guiar a ventilagdo para o lado afastado do nivel do opera-

dor.

= Ao ligar os acessérios, assegurar que estes podem ser acedi-
dos facilmente e em seguranca a partir do nivel do opera-

dor.

5.2 Preparar a montagem

Manusear, transportar e armazenar as vélvulas de esfera com
revestimento com especial cuidado, ver capitulo "4 Envio e trans-
porte interno".

Efetuar os seguintes passos apés a rececdo da mercadoria:

= Verificar o dmbito da enfrega. Comparar a mercadoria en-
tregue com a guia de remessa.

= Verificar se o envio apresenta danos provocados pelo trans-
porte. Comunicar os danos de transporte & PFEIFFER e & em-
presa de transporte (ver guia de remessa).

Assegurar as seguintes condicdes antes da montagem:
- Avélvula de esfera estd limpa.

- Os dados da vélvula de esfera na placa de identificagéio (ti-
po, dimensdo nominal, material, pressdo nominal e gama de
temperaturas) correspondem ds condigdes do sistema (di-
mens&o nominal e pressdo nominal da tubagem, temperatu-
ra do fluido, efc.). Para mais informacées sobre a marcacéio,
ver o capitulo "2 Marcacdes no aparelho".

- O equipamento adicional desejado ou necessdrio, ver capi-
tulo "3.2 Equipamento adicional”, estd instalado ou prepara-
do na medida do necessdrio antes da instalacéio da vélvula
de esfera.

5.3 Montar a vdlvula de esfera e o atuador

As vélvulas de esfera sdo fornecidas operacionais. Em casos in-
dividuais, o atuador e a vélvula de esfera séo fornecidos sepa-
radamente e devem ser montados. As atividades necessérias pa-
ra a instalacéo e antes da colocacdo em funcionamento da vdl-
vula de esfera estdo listadas abaixo.

Perigo e danos devido & montagem posterior de uma unidade

de acionamento!

A montagem posterior de uma unidade de acionamento pode

ser perigosa para o utilizador e causar danos no sistema de tu-

bagem.

= Adaptar o bindrio, sentido de rotagdo, o dngulo de aciona-
mento e a regulacdo dos batentes "ABERTO" e "FECHADO"
a vélvula de esfera.
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Montagem

Perigo e danos devido a utilizacdo de uma atuador elétrico!

= Assegurar que o atuador é desligado nas posicées finais pe-
lo sinal do interrutor de limite.

= Se, numa posicéo intermédia, a desativacdo ocorrer com o
sinal do interrutor de bindrio, utilizar este sinal também co-
mo sinal de falha. Corrigir a falha o mais rapidamente pos-
sivel, ver capitulo "8 Falhas".

= Para mais informacdes, ver manual de instrucées do atvador
elétrico.

Perigo e danos devido a cargas externas elevadas numa uni-

dade de acionamento!

Os atuadores e as engrenagens néio sdo "escadas”.

= Ndo submeter as unidades de acionamento a cargas exter-
nas. Isto pode danificar ou destruir a vélvula de esfera.

Perigo e danos devido a unidades de acionamento com peso

elevado!

Os atuadores e engrenagens cujo peso é superior ao peso da

vélvula de esfera podem representar um perigo para o utilizador

e causar danos no sistema de tubagem.

= Suportar estes atuadores e engrenagens se causarem esforco
de flexdo na vélvula de esfera devido ao seu tamanho e/ou
situacdo de instalacéo.

O Nora

Danos na vélvula de esfera devido ao ajuste incorreto dos ba-

tentes finais!

O dispositivo de acionamento estd ajustado para os dados ope-

racionais especificados na encomenda.

= O utilizador é responsavel pelo ajuste dos batentes finais
"ABERTO" e "FECHADO".

5.4 Instalar a vélvula de esfera na tubagem

5.4.1 Generalidades

= Transportar a vélvula de esfera na sua embalagem original
para o local de instalagdo e sé ai a desembalar.

= Verificar se a vélvula de esfera e o atuador apresentam da-
nos de transporte. Néo instalar vélvulas de esfera ou atua-
dores danificados.

= Efetuar um teste de funcdo no inicio da instalagdio no caso
de vélvulas de esfera de comando manual: A vélvula de es-
fera deve fechar e dbrir corretamente. As anomalias deteta-
das devem ser corrigidas antes da colocagdio em funciona-
mento, ver capitulo "8 Falhas".

= Manusear a vélvula de esfera com cuidado e seguir as ins-
trugdes para a ligagdo do flange.

= Instalar apenas vélvulas de esfera cuja classe de pressdo, ti-
po de ligagdio (caudal), tipo de revestimento e dimensdes da
ligagdio correspondam s condicdes de utilizagdo, ver a res-
petiva marcagdo da vélvula de esfera.

= Os contraflanges devem ter superficies de vedagdo lisas. Ou-
tras formas de flange devem ser acordadas com a PFEIFFER.

= A vdlvula de esfera pode ser utilizada bidirecionalmente se
ndio existirem setas direcionais.

Perigo devido & ultrapassagem dos limites de aplicacdo permi-

tidos!

A ultrapassagem dos limites de aplicacdo pode ser perigosa

para o utilizador e causar danos no sistema de tubagem.

= Nenhuma vélvula de esfera pode ser instalada se a gama de
pressédo/temperatura autorizada néo for suficiente para as
condices de funcionamento mdx. permitidas.

= Os limites de aplicagéo estdo marcados na vélvula de esfera,
ver capitulo "2 Marcagdes no aparelho”.

= A gama permitida estd definida no capitulo "1 Instrucdes de
seguranca e medidas de protecdo”.

= As extremidades de ligacéo da tubagem estdo alinhadas
com as ligagdes da vélvula de esfera e tém extremidades
plano-paralelas. Os flanges de ligagdo ndio paralelos podem
danificar o revestimento PFA durante a instalacdo.

= Os dados de ligagdo da unidade de acionamento correspon-
dem aos dados da unidade de comando, ver placal(s) de
identificacdo na unidade de controlo.

= Antes da instalagdo, limpar bem a vélvula de esfera e a tu-
bagem de ligagdio de sujidade, especialmente de corpos es-
tranhos duros.

= As superficies de vedagdio na ligagdo do flange e os vedan-
tes do flange utilizados estdo livres de qualquer sujidade du-
rante a instalacdo.

= Opcionalmente, o corpo pode ser marcado com uma seta. A
direcdio da seta deve corresponder & diregéio do fluxo na tu-
bagem.

= Ao inserir a vélvula de esfera e os vedantes do flange even-
tualmente utilizados numa tubagem jé instalada, a distancia
entre as extremidades da tubagem deve ser dimensionada
de modo a que todas as superficies de ligagdio da valvula de
esfera e vedantes permanegam intactas.

= As ligagdes do flange sdo apertadas de forma uniforme e al-
ternada em, pelo menos, trés passos.

1| Informacdo

O aperto de todas as ligages do flange é feito com uma chave
dinamométrica, assegurando que os bindrios de aperto necessd-
rios sdo atingidos, mas ndo excedidos, ver tabela 15-2 ou tabe-
la 15-3 no capitulo 15.1.1 "Bindrios de aperto”.

= As superficies de vedagdo de pléstico PFA tendem a deslizar,
observar o sinal de aviso amarelo na vdlvula de esfera, ver
capitulo "1.4 Avisos no aparelho". Apés a instalagdio na tu-
bagem, reapertar os parafusos do corpo de acordo com os
respetivos bindrios de aperto, ver tabela 15-1 no capitulo
"15.1.1 Bindrios de aperto".
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= As aberturas de ventilagdo sdo aparafusadas nas ligagdes
de ar de exaustdo dos dispositivos pneumdticos e eletropneu-
mdticos para garantir que qualquer ar de exaustéo produzi-
do possa ser libertado para o exterior (protegéo contra so-
brepressdo no aparelho).
Além disso, as aberturas de ventilagéio permitem a aspiracéio
de ar (protecdio contra subpressdo no aparelho).

= Guiar a ventilagdo para o lado afastado do posto de traba-
lho do pessoal de operagdo.

= Ao instalar os dispositivos periféricos, assegurar que estes
podem ser acionados a partir do posto de trabalho do pes-
soal de operagéio.

5.4.2 Instalar a vélvula de esfera

1| Informacédo

A vélvula de esfera estd revestida com PFA.

= Manusear a vélvula de esfera com especial cuidado e seguir
as instrugdes para a ligacdo do flange.

As superficies revestidas da vélvula de esfera devem ser espe-

cialmente protegidas antes/durante a instalacéo.

= Transportar a vélvula de esfera na sua embalagem original
para o local de instalagdo e s6 ai a desembalar.

Montagem

O noma

Danos na vélvula de esfera devido ao aumento subito da pres-
sdo e a consequente alta velocidade do fluxo!

Abrir lentamente a vélvula de esfera na tubagem durante a colo-
cacdo em funcionamento.

= Verificar o funcionamento correto da vélvula de esfera.

5.4.3 Instrugdes de instalacdo para vélvulas
de esfera de passagem reta revestidas
com bolsa de aquecimento

1 | Informacéo

Ao instalar vélvulas de esfera revestidas com uma bolsa de
aquecimento na tubagem, ter em conta uma secgéio de saida
reta correspondente na tubagem.

— Se for necessdrio voltar a apertar os parafusos das divisdes do
corpo, empurrar a bolsa de aquecimento para longe da vélvu-
la de esfera, na direcdo da seccdo de saida.

— Para evitar ter de desligar o cabo de aquecimento, utilizar li-
gagdes flexiveis para ligar a camisa de aquecimento ao cabo
de aquecimento.

= Elevar a vélvula de esfera para o local de instalagéo utilizan-
do equipamento de elevagdo adequado, ver capitulo "4.3
Transportar e elevar a vélvula de esfera.

= Fechar a vélvula de esfera na tubagem durante a instalagéo.

= Remover as tampas de protecdio das aberturas das vélvulas
de esfera antes da instalacdo.

= Observar a direcdo do fluxo da valvula de esfera. Uma seta
opcional na vélvula de esfera indica a direggio do fluxo, caso
contrdrio pode ser utilizada bidirecionalmente.

= Limpar as superficies de vedacdo na vélvula de esfera e na
tubagem.

= Utilizar os vedantes do flange corretos.

1| Informacdo

As superficies de vedagdo do corpo da vélvula de esfera estdo
revestidas a pldstico.

= Recomenda-se a utilizagdo de vedantes do flange em PTFE.

Figura 5-1: Seccdio de saida

= Utilizar os valores da tabela seguinte como orientagdo para
o dimensionamento da seccéio de saida ( L ).

Tabela 5-1: Seccdo de saida

= Os contraflanges tém superficies de vedagdo lisas. Acordar DN 15 25 40 50 80 100
tras f fl PFEIFFER.

outras formas de flange com a 1 195 40 300 245 145 525
O Noma
A deformacéo nas tubagens danifica a vélvula de esfera!
= Evitar ou eliminar a deformacdo nas tubagens.
= Aparafusar a tubagem & vélvula de esfera sem tensdo.
= Depois de instalar a vélvula de esfera, abri-la lentamente na

tubagem.
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Montagem

5.5 Verificar a valvula de esfera montada

5.5.1 Teste de funcionamento

Perigo de ferimentos devido a componentes sob presséo e por

fugas do fluido!

= Ndo desapertar o parafuso de uma ligacdo de teste opcional
enquanto a vdlvula de esfera estiver pressurizada.

Risco de esmagamento devido ao movimento do veio do atua-

dor e de comando!

= Ndo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e blo-
quear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de ina-
tividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo da
mola) antes de libertar o bloqueio, ver a documentacdo do
respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atvador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranca.

Risco de ferimentos devido a saida de ar de exaustdo!

Durante o funcionamenfo, sai ar de exaustdo, p. ex., no atuador,

durante o controlo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecdo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

= Para completar a instalagdo, deve ser efetuado um teste de
funcionamento com os sinais da unidade de controlo:

A vélvula de esfera deve fechar e abrir corretamente de
acordo com os comandos de controlo. As anomalias deteta-
das devem ser corrigidas antes da colocagéio em funciona-
mento, ver capitulo "8 Falhas".

Perigo devido a comandos de controlo incorretamente executa-

dos!

Comandos de controlo incorretamente executados podem causar

ferimentos graves ou mesmo a morte e provocar danos no sis-

tema de tubagem.

= Verificar a unidade de acionamento e os comandos de con-
trolo, ver capitulo "8 Falhas".

5.5.2 Teste de pressdo da seccdo da tu-
bagem

O teste de presséio das vdlvulas de esfera jé foi efetuado pela
PFEIFFER. Ao testar a pressdo de uma seccdo da tubagem com
vélvulas de esfera instaladas, deve ser observado o seguinte:

= Lavar cuidadosamente os sistemas de tubagem recém-insta-
lados para eliminar todos os corpos estranhos.

= Assegurar as seguintes condicdes durante o controlo da pres-
sdo:

- Vélvula de esfera aberta: A pressédo de ensaio ndio deve
exceder o valor 1,5 x PN (de acordo com a placa de
identificacdo).

- Vélvula de esfera fechada: A pressdo de ensaio ndo deve
exceder o valor 1,1 x PN (de acordo com a placa de
identificacdo).

Se ocorrer uma fuga numa vélvula de esfera, consultar o capitu-
lo "8 Falhas".

1 Informacéo

A redlizagdo do teste de pressdo é da responsabilidade do ope-
rador da instalacéo.

O servico pés-venda da PFEIFFER apoia-o no planeamento e
execugdo de um teste de pressdo personalizado para a sua ins-
talacdo.

5.5.3 Movimento de rota¢do
O movimento de rotacéio do veio do atuador e de comando de-
ve ser linear e sem movimentos bruscos.

= Abrir e fechar a vélvula de esfera. Observar o movimento do
veio do atuador.

= Definir o sinal de controlo méximo e minimo em sucessdo
para verificar as posicdes finais da vélvula de esfera .

= Verificar a visualizagdio na indicagdio de posicdo.

5.5.4 Posicdo de seguranca

= Fechar a linha de pressédo de sinal.

= Verificar se a vélvula de esfera esté na posicdio de seguranca
prefendida, ver "Posicdes de seguranca" no capitulo "3 Con-
cegdio e principio de funcionamento".

EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



6 Colocagdo em funcionamento

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens quen-
tes ou frias!

Durante o funcionamento, os componentes das vélvulas de es-
fera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= Deixar arrefecer ou aquecer os componentes e as tubagens.
= Usar vestudrio e luvas de protecdo.

Perigo de ferimentos devido a componentes sob presséo e por

fugas do fluido!

= Ndo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

Risco de esmagamento devido ao movimento do veio do atua-

dor e de comando!

= Ndo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e blo-
quear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de ina-
tividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo da
mola) antes de libertar o bloqueio, ver a documentagéo do
respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atuador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranca.

Risco de ferimentos devido a saida de ar de exaustdo!
Durante o funcionamento, sai ar de exaustdo, p. ex., no atuador,
durante o controlo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecdo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

Colocacdo em funcionamento

Assegurar as seguintes condicdes antes da colocacdo em fun-
cionamento/recolocacdo em funcionamento:

- A vélvula de esfera estd instalada na tubagem de acordo
com os regulamentos, ver capitulo "5 Montagem".

- A estanquidade e a fungdio foram verificadas quanto a fa-
lhas com um resultado positivo, ver capitulo "5.1 Condicdes
de instalacdio".

- As condi¢des predominantes na parte relevante da instala-
¢8io correspondem & concegdio da vélvula de esfera, ver utili-
zagdio prevista no capitulo "1 Instrugdes de seguranca e me-
didas de protegdio".

Colocagdo em funcionamento/recolocacdo em funcionamento

= As superficies de vedagéio de pldstico PFA tendem a deslizar.
Apés a colocagdio em funcionamento e atingida o temperatu-
ra de funcionamento, reapertar todas as ligagdes do flange
entre a tubagem e a vélvula de esfera com os respetivos bi-
ndrios de aperto, ver tabela 15-2 e tabela 15-3 no capitulo
"15.1.1 Bindrios de aperto".

= Reapertar os parafusos da divisdo do corpo, ver tabela 15-1
no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

= Abrir lentamente as vélvulas de esfera na tubagem. A aber-
tura lenta evita que aumentos stbitos de pressdo e as eleva-
das velocidades de fluxo resultantes danifiquem a vélvula de
esfera.

= Verificar o funcionamento correto da vélvula de esfera.
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7 Funcionamento

Assim que as atividades de colocagdo em funcionamento/reco-
locagdo em funcionamento, ver capitulo "é Colocagdio em fun-
cionamento", estiverem concluidas, a vélvula de esfera estd
pronta a funcionar.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens quen-
tes ou frias!

Durante o funcionamento, os componentes das vélvulas de es-
fera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= Deixar arrefecer ou aquecer os componentes e as tubagens.
= Usar vestudrio e luvas de protecdo.

Perigo de ferimentos devido a componentes sob presséo e por

fugas do fluido!

= Ndo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

Risco de esmagamento devido ao movimento dos veios do

atuador e de comando!

= Ndo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e blo-
quear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de ina-
tividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo da
mola) antes de libertar o bloqueio, ver a documentagéo do
respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atuador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranca.

Risco de ferimentos devido a saida de ar de exaustdo!

Durante o funcionamento, sai ar de exaustdo, p. ex., no afuador,

durante o controlo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecéo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

Observar os seguintes pontos durante o funcionamento:

= As superficies de vedagdio de pléstico PFA tendem a deslizar.
Apés a colocagdo em funcionamento e atingida a temperatu-
ra de funcionamento, se necessdrio, reapertar os parafusos
do corpo com os respetivos bindrios de aperto, ver tabela
15-1 no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

= Se necessdrio, apertar todas as ligagdes do flange entre a tu-
bagem e a vélvula de esfera com os respetivos bindrios de
aperto de acordo com a tabela 15-2 ou a tabela 15-3 no
capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

= A unidade valvula de esfera/atuador deve ser acionada com
os sinais da unidade de controlo.

Funcionamento

= As vdlvulas de esfera fornecidas de fébrica com o atuador
estdio ajustadas com precisdo. O utilizador é responsével pe-
las alteragdes que fizer.

- As forcas manuais normais sdo suficientes para o aciona-
mento manual ou o acionamento manual de emergéncia do
atuador (se presente); ndo é permitida a utilizagdo de exten-
sdes para aumentar o bindrio de acionamento.

— Para vélvulas de esfera com uma alavanca manual, a posi-
¢do da alavanca manual indica a posicéo do orificio na es-
fera. A alavanca manual corre sempre paralelamente ao ori-
ficio. Versdes especiais podem ser encontradas na respetiva
encomenda.

- Alavanca manual 90° transversal & tubagem: Vélvula de
esfera fechada.

- Alavanca manual paralela & tubagem: Vélvula de esfera

aberta.
< O

Figura 7-1: Alavanca manual

Risco de ferimentos devido & operacéo brusca da valvula de

esfera!

A inobservéncia deste aviso pode resultar em perigo extremo

para as pessoas ou para o sistema de tubagem.

= Néo abrir e fechar a vélvula de esfera abruptamente, mas
sim rapidamente, de modo a evitar picos de pressdo e/ou
choques de temperatura no sistema de tubagem.

-_— A , -
Se ocorrer uma fuga numa vélvula de esfera, consultar o ca
pitulo "8 Falhas".

EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



Funcionamento

7-2 EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



8 Falhas

Falhas

Para a eliminagdo de falhas, é imprescindivel observar o capitulo "1 Instrugdes de seguranga e medidas de protegdo".

8.1

Detetar e eliminar erros

Tipo de falha

Causa possivel

Medida

Fuga na ligagdo & tu-
bagem

A ligagdo do flange da vélvu-
la de esfera revestida tem fu-
gas

Apertar os parafusos do flange.

O Nora

Um bindrio de aperto excessivo ao reapertar os parafusos do flange pode
danificar a vélvula de esfera e a tubagem!

O bindrio permitido para apertar os parafusos do flange da tubagem é limi-
tado.

Reapertar a ligagdio do flange com o respetivo bindrio de aperto, ver tabela
15-2 ou tabela 15-3 no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

Se necessdrio, aumentar o bindrio de aperto em 20%, no méximo.

A ligagdo do flange tem fu-
gas apesar do reaperto

Desapertar a ligagdo do flange e remover a vélvula de esfera, ver capitulo
"1 Instrugdes de seguranca e medidas de protegdo”.

Verificar o paralelismo plano da ligagdio dos flanges e corrigir se néo for su-
ficiente.

Verificar as superficies de vedacdo de todos os flanges. Se o revestimento de
plastico estiver danificado, substituir a vélvula de esfera juntamente com o
respetivo vedante do flange, se existente.

Verificar os vedantes do flange. Se os vedantes estiverem danificados, substi-
tui-los.

Fuga na ligagdo das
partes do corpo

A ligagéo das partes do cor-
po soltou-se

Apertar a ligagdo das partes do corpo com o respetivo binério de aperto,
ver tabela 15-1 no capitulo "15.1.1 Bindrios de aperto".

As partes do corpo apresen-
tam fugas apesar do reaperto

Substituir o vedante do corpo e/ou a vélvula de esfera, ver capitulo "1 Instru-
¢Bes de seguranca e medidas de protecdo”.

Aumento do caudal
de fluido com vélvula
de esfera fechada

Fuga na posigdo fechada

Desmontar e inspecionar a vélvula de esfera, ver capitulo "1 Instrucdes de
seguranca e medidas de protegdo".

A vdlvula de esfera estd dani-
ficada

Reparagdo necessdria.
Desmontar a vdlvula de esfera, ver capitulo "1 Instrugdes de seguranga e me-
didas de protegdio".

Solicitar pegas sobresselentes & PFEIFFER, ver capitulo "15.2 Pecas sobresse-
lentes". Instrugdes necessdrias para a reparagdo, ver capitulo "12 Repara-
¢cdo".

Fuga na vedagdo do
veio de comando

Sai fluido

Risco de ferimentos devido & saida de fluido!

Para proteger o pessoal de operacéio do perigo, despressurizar completa-
mente o tubo em ambos os lados da vélvula de esfera, ver capitulo "1 Instru-
¢Ses de seguranca e medidas de protecéo”.

Sai fluido pela caixa de en-
chimento

Desmontar a vdlvula de esfera, ver capitulo "1 Instrugdes de seguranga e me-
didas de protegdio".

Desmontar a vdlvula de esfera e substituir o vedante no veio de comando.

Solicitar pegas sobresselentes & PFEIFFER, ver capitulo "15.2 Pecas sobresse-

lentes". Instrucdes necessdrias para a reparagdo, ver capftulo "12 Repara-

cdo".
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Falhas

Tipo de falha

Causa possivel

Medida

Anomalia

A unidade de acionamento
ou a unidade de controlo ndo
responde

Verificar a unidade de acionamento e os comandos de controlo.

O atuador e a unidade de
controlo estdo em ordem

Desmontar e inspecionar a vélvula, ver capitulo "1 Instrugdes de seguranca e
medidas de protegdo".

Retirar a unidade de acionamento, medir e verificar o bindrio da vélvula de
esfera.

A vélvula de esfera esté dani-
ficada

Reparagdo necessdria.

Desmontar a vélvula de esfera, ver capitulo "1 Instrugdes de seguranga e me-
didas de protegéio".

Solicitar pegas sobresselentes & PFEIFFER, ver capitulo "15.2 Pecas sobresse-
lentes". Instrucdes necessdrias para a reparagdo, ver capitulo "12 Repara-
cdo".

Falhas na unidade de
acionamento

O atuador pneumdtico deve
ser desmontado

Desligar a ligagéio & pressdio de comando.

Desmontar o atuador da vélvula de esfera (observar as "instrugdes de segu-
ranca e medidas de protegdo", ver as instrugdes fornecidas com a unidade
de acionamento).

| 1| Informacdo

— No caso de falhas néo indicadas na tabela, contactar o servi-
¢o pés-venda da PFEIFFER.

— As pecas sobresselentes devem ser encomendadas com todos
os dados, de acordo com a marcagdo da vélvula. S6 podem
ser instaladas pecas originais da PFEIFFER Chemie-Armatu-

renbau GmbH.

— Se, apés a remogdo, se verificar que o revestimento de PFA
ndo é suficientemente resistente ao fluido, devem ser seleciona-
das pegas de um material adequado.

8.2 Tomar medidas de emergéncia

Se a energia auxiliar falhar, a vélvula de esfera automatizada
assume automaticamente uma determinada posigéo de seguran-
ca, ver posicdes de seguranca no capitulo "3 Concecéo e princi-

pio de funcionamento").

As medidas de emergéncia sdo da responsabilidade do opera-

dor da instalacdo.

No caso de uma falha da vélvula de esfera:

— Fechar as vélvulas de corte a montante e a jusante da vélvu-
la de esfera para que néo haja mais fluido a passar pela

vélvula.

- Diagnosticar erros, ver capitulo “8.1 Detetar e eliminar er-

"

ros .

— Eliminar os erros que podem ser eliminados no é@mbito das
instrugdes descritas neste manual de montagem e utilizagéo.
Contactar o Servigo Pés-Venda PFEIFFER para qualquer outro

erro.

Recolocagdo em funcionamento apés falhas

Ver capitulo "6 Colocagdo em funcionamento".
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9 Manutencdo

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

Os seguintes documentos também sdio necessdrios para a manu-
tencdio da vélvula de esfera:

- Manual de montagem e utilizagéio para o atuador montado,
p. ex. P EB EB 31a para os atuadores rotativos BR 31a ou a
respetiva documentagdo do atuador de outros fabricantes.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens quen-
tes ou frias!

Durante o funcionamento, os componentes das vélvulas de es-
fera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= Deixar arrefecer ou aquecer os componentes e as tubagens.
= Usar vestudrio e luvas de protecdo.

Perigo de ferimentos devido a componentes sob presséo e por

fugas do fluido!

= Ndo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

Risco de esmagamento devido ao movimento do veio do atua-

dor e de comando!

= Ndo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e blo-
quear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de ina-
tividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo da
mola) antes de libertar o bloqueio, ver a documentagéo do
respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atuador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranca.

Risco de ferimentos devido a saida de ar de exaustdo!
Durante o funcionamento, sai ar de exaustdo, p. ex., no atuador,
durante o controlo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecdo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

Risco de ferimentos devido a molas pré-tensionadas!
Os atuadores com molas de acionamento pré-tensionadas estdo
pressurizados.

= Reduzir a forca de pré-carga da mola antes dos trabalhos no
atuador, ver a respetiva documentacdo do atuador.

Manutencao

Risco de ferimentos devido a residuos de fluido na vélvula de

esferal

Ao trabalhar na vélvula de esfera, os residuos do fluido podem

escapar e causar ferimentos (p. ex., escalddes, queimaduras),

dependendo das propriedades do fluido.

= Usar vestudrio de protecéo, luvas de protecdo e protecdo
ocular.

= Néo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

= Colocar a vélvula de esfera na posicdo aberta, de modo a
que a pressdo na esfera seja aliviada.

O noma

Danos na vélvula de esfera devido a bindrios de aperto exces-

sivos ou insuficientes!

Os componentes da vélvula de esfera devem ser apertados com

bindrios de aperto especificos. Componentes demasiado aperta-

dos estdo sujeitos a um desgaste excessivo e podem danificar o

revestimento de pldstico. Componentes pouco apertados podem

provocar fugas.

= Respeitar os bindrios de aperto, ver tabela 15-1 no capitulo
"15.1.1 Bindrios de aperto".

Danos na vélvula de esfera devido a ferramentas inadequa-

das!

= Utilizar apenas ferramentas aprovadas pela PFEIFFER, ver
capitulo "15.1.3 Ferramentas".

Danos na vélvula de esfera devido a lubrificantes inadequados!
= Utilizar apenas lubrificantes aprovados pela PFEIFFER, ver
capitulo "15.1.2 Lubrificantes".

1 | Informacédo

A vélvula de esfera foi testada pela PFEIFFER antes da entrega.
— A desmontagem da vélvula de esfera invalida certos resultados
de testes certificados pela PFEIFFER. Isto afeta, p. ex., o teste
de fuga da sede e o teste de estanquidade (estanquidade ex-

terna).

— Se forem realizados trabalhos de manutengéo e reparagéo
ndo descritos acima sem o consentimento do Servico Pés-Ven-
da da PFEIFFER, a garantia do produto serd invalidada.

— Como pecas sobresselentes, utilizar apenas pecas originais
PFEIFFER que cumpram as especificacdes originais.

— As pecas de desgaste estdo excluidas da garantia.

9.1 Teste periédicos

= Dependendo das condigdes de utilizagdo, a vélvula de esfera
deve ser testada em determinados intervalos de tempo, de
modo a ser possivel tomar medidas corretivas antes de ocor-
rerem possiveis falhas. O operador da instalagdo é respon-
savel pela elaboragdo do respetivo plano de teste.

= A PFEIFFER recomenda as seguintes verificacdes, que podem
ser realizadas durante o funcionamento:
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Manutencdo

Teste

Medidas em caso de resultado de
teste negativo

Se estiver presente, verificar se
a ligagdo de teste opcional
apresenta estanquidade para o
exterior.

AVISO! Perigo de ferimentos
devido a componentes sob
pressdo e por fugas do fluido!
Néio desapertar o parafuso da
ligagdio de teste enquanto a vdl-
vula de esfera estiver pressuri-
zada.

Colocar a vélvula de esfera fora de
funcionamento, ver capitulo "10 Co-
locacdo fora de funcionamento".
Para reparacéio, contactar o Servico
Pés-Venda PFEIFFER, ver capitulo "12
Reparagdo".

Verificar se a vedacéio do veio
de comando apresenta fugas
para o exterior.

A vedacdo do veio de comando com
um empanque de anel em V esté
pré-carregada com um conjunto de
anilhas de mola, pelo que néo ne-
cessita de manutencdo.

Verificar a suavidade do movi-
mento de rotacdo do veio do
atuador e de comando.

Se o veio do atuador e de comando
estiver bloqueado, eliminar o blo-
queio.

AVISO! Um veio do atuador e de co-
mando bloqueado (p. ex., devido a
"gripagem" apés um longo periodo
de inatividade) pode soltar-se ines-
peradamente e mover-se de forma
descontrolada. Isto pode levar a es-
magamentos ao tentar agarrar.
Antes da tentativa de desbloqueio do
veio do atuador e de comando, des-
ligar e bloquear a energia auxiliar
pneumdtica e o sinal de controlo. Re-
duzir a energia residual no atuador
(tens@o de mola ou reservatério de
ar comprimido) antes de eliminar o
bloqueio, ver a documentagéio do
respetivo atuador.

Se possivel, verificar a posicdo

de seguranga da vélvula de es-

fera, interrompendo brevemente
a energia auxiliar.

Colocar a vélvula de esfera fora de
funcionamento, ver capitulo "10 Co-
locacéio fora de funcionamento". Em
seguida, determinar a causa e, even-
tualmente, corrigir, ver capitulo "8
Falhas".

Verificar as ligagdes dos tubos e
os vedantes da vélvula de esfe-
ra e do atuador quanto a fugas.

Néio sdio necessdrios trabalhos de
manutencdo regulares nas vélvulas
de esfera, mas ao verificar a seccdo
da tubagem, ndio pode haver fuga
de fluido no flange e nas unides ros-
cadas do corpo e na vedagdo do
veio de comando.

9.2 Trabalhos de manutencdo

= A vdlvula de esfera deve ser preparada antes de qualquer
trabalho de manutengéo, ver capitulo "12 Reparagéo”.

= Apés qualquer trabalho de manutengéo, a vélvula de esfera
deve ser verificada antes de voltar a ser colocada em funcio-
namento, ver capitulo "5.5 Verificar a vélvula de esfera mon-

tada".

9.2.1

Substituir os anéis da sede e a esfera

= Verificar o estado da esfera e dos anéis da sede.

= Desmontar os anéis da sede (4), tal como descrito no capitu-
lo "12.3 Substituicdio dos anéis da sede e da esfera". Verifi-
car se os anéis da sede e todas as pegas de pldstico estdio
danificadas e substitui-las, se necessdrio.

= Desmontar também a esfera (3). Verificar se a esfera e todas
as pegas de pldstico estdo danificadas e substitui-las, se ne-

cessdrio.

9.3 Encomendar pecas sobresselentes e con-

sumiveis

Informagdes sobre pecas sobresselentes, lubrificantes e ferramen-
tas podem ser obtidas junto do Servigo Pés-Venda da PFEIFFER.

Pecas sobresselentes

Para informagdes sobre pecas sobresselentes, consultar o capitu-

lo "15.2 Pecas sobresselentes".
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10 Colocacdo fora de funcionamento

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens
quentes ou frias!

Durante o funcionamento, os componentes das vdlvulas de
esfera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= Deixar arrefecer ou aquecer os componentes e as tubagens.
= Usar vestudrio e luvas de protecdo.

Perigo de ferimentos devido a componentes sob presséo e por

fugas do fluido!

= Néo desapertar o parafuso da ligagdo de teste opcional
enquanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

Risco de esmagamento devido ao movimento do veio do

atuador e de comando!

= Ndo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e
bloquear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de
controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de
inatividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo
da mola) antes de libertar o blogueio, ver a documentagéo
do respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atuador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranca.

Risco de ferimentos devido a saida de ar de exaustdo!

Durante o funcionamento, sai ar de exaustdo, p. ex., no afuador,

durante o controlo ou a abertura e o fecho da vélvula de esfera.

= Usar protecdo ocular e, se necessdrio, protecéo auditiva du-
rante o trabalho nas proximidades da vélvula.

Risco de ferimentos devido a residuos de fluido na vélvula de

esfera!

Ao trabalhar na vélvula de esfera, os residuos do fluido podem

escapar e causar ferimentos (p. ex., escaldes, queimaduras),

dependendo das propriedades do fluido.

= Usar vestudrio de protecdo, luvas de protecéo e protegdo
ocular.

= Néo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

= Colocar a vélvula de esfera na posicdo aberta, de modo a
que a presséo na esfera seja aliviada.

Colocagdo fora de funcionamento

Observar os seguintes pontos durante a colocagdo fora de
funcionamento:

Para retirar a vélvula de esfera de funcionamento para trabalhos
de manutencdo e reparagdio ou desmontogem, efetuar os se-
guintes passos:

= Fechar as vdlvulas a montante e a jusante da vélvula de esfe-
ra para que ndo haja mais fluido a passar pela valvula.

= Drenar completamente a tubagem e a vélvula de esfera.

= Desligar e bloquear a energia auxiliar pneumdtica para des-
pressurizar o atuador.

= Se necessdrio, deixar arrefecer ou aquecer a tubagem e os
componentes da vélvula de esfera.
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11 Desmontagem

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o

efeito.

Risco de queimaduras devido a componentes e tubagens quen-
tes ou frias!

Durante o funcionamento, os componentes das vélvulas de es-
fera e as tubagens podem ficar muito quentes ou muito frios e
causar queimaduras por contacto.

= Deixar arrefecer ou aquecer os componentes e as tubagens.
= Usar vestudrio e luvas de protecdo.

Risco de esmagamento devido ao movimento do veio do atua-

dor e de comando!

= Nédo meter a mdo na consola enquanto a energia auxiliar
pneumdtica do atuador estiver efetivamente ligada.

= Antes dos trabalhos na vélvula de esfera, desligar e blo-
quear a energia auxiliar pneumdtica e o sinal de controlo.

= Ventilar o atuador.

= Néo obstruir o movimento do veio do atuador e de comando
com objetos que possam ficar presos na consola.

= Se o veio do atuador e de comando estiver bloqueado
(p. ex., devido a "gripagem" apés um longo periodo de ina-
tividade), reduzir a energia residual do atuador (tenséo da
mola) antes de libertar o bloqueio, ver a documentagéo do
respetivo atuador.

= Antes de desmontar o atuador, colocar a vélvula de esfera
na posicdo de seguranga.

Risco de ferimentos devido a residuos de fluido na vélvula de

esferal

Ao trabalhar na vélvula de esfera, os residuos do fluido podem

escapar e causar ferimentos (p. ex., escaldses, queimaduras),

dependendo das propriedades do fluido.

= Usar vestudrio de protecéio, luvas de protecdo e protecdo
ocular.

= Ndo desapertar o parafuso da ligacdo de teste opcional en-
quanto a vélvula de esfera estiver pressurizada.

= Desmontar a vélvula de esfera na posigdio aberta, de modo
a que a pressdo na esfera seja aliviada.

Risco de ferimentos devido a molas pré-tensionadas!
Os atuadores com molas de acionamento pré-tensionadas estdo
pressurizados.

= Reduzir a forca de pré-carga da mola antes dos trabalhos no
atuador, ver a respetiva documentacdo do atuador.

Antes da desmontagem, assegurar que estdio reunidas as seguin-
tes condicdes:

— A viélvula de esfera esté colocada fora de funcionamento, ver
capitulo "10 Colocagéio fora de funcionamento".

Desmontagem

11.1 Desmontar a vélvula de esfera da tu-
bagem
= Desapertar a ligagdo do flange.

= Retirar a vélvula de esfera da tubagem, ver capitulo "4.3
Transportar e elevar a vélvula de esfera".

Se uma vilvula usada for enviada & PFEIFFER para manuten-
cdo:
As vélvulas devem ser prévia e corretamente descontaminadas.

= Ao devolver uma vélvula usada, devem ser anexadas as fi-
chas de dados de seguranca do fluido e um certificado de
descontaminacdo da vdlvula. Caso contrério, a vélvula néo
pode ser aceite.

@ Sugestdo

— A PFEIFFER recomenda que se documentem as informacdes ne-
cessdrias sobre a contaminacdo no formulério » FM 8.7-6
"Declaracdo de contaminagdo das vdlvulas e componentes
PFEIFFER".

— Este formulério estd disponivel em » www.pfeiffer-armaturen.
com.

11.2 Desmontar o atuador

Ver documentagdio do respetivo atuador.
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12 Reparagdo

Se a vélvula de esfera jé ndo funcionar como previsto, ou se ja
ndo funcionar de todo, estiver danificada e tiver de ser reparada
ou substituida.

O Nora

Danos na vélvula de esfera devido a manutencéo e reparacéo

incorretas!

= Ndo efetuar os trabalhos de manutencdo e reparacdo por
conta prépria.

= Contactar o Servico Pés-Venda PFEIFFER para trabalhos de
manutengdo e reparagdo.

Em casos especiais, podem ser efetuados certos trabalhos de
manutencdo e reparagdo.

Os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser executados
por pessoal especializado e devidamente qualificado para o
efeito.

As instrugdes seguintes fambém se aplicam as vélvulas de esfera.
Para a colocagdo fora de funcionamento e desmontagem, con-
sultar também o capitulo "10 Colocagdio fora de funcionamento"
e o capitulo "11 Desmontagem".

1| Informacdo

Ter atencdo durante a reparacéo!

As influéncias do fluido e os residuos podem afetar os bindrios
de aperto das ligacdes do corpo em caso de reutilizagéo de es-
feras e vedantes antigos, ver tabela 15-1 no capitulo "15.1.1 Bi-
nérios de aperto".

12.1 Substituir o empanque de anel em V na
vdlvula de esfera DIN, DN 15 ... 100

Se for detetada uma fuga na caixa de empanque (6), o anéis de
PTFE do empanque de anel em V (5) podem estar defeituosos.

= Verificar o estado do empanque de anel em V.

Para desmontar o empanque, desmontar a vélvula de esfera.
Observar o capitulo "1 Instrucdes de seguranca e medidas de
p J
protecdo".
= Colocar a vélvula de esfera numa superficie de trabalho ni-
velada e limpa, de modo a que a camara de empanque fi-
que facilmente acessivel.

4

Desapertar os parafusos (9) e retirar cuidadosamente o flan-
ge da caixa de empanque (6) com o casquilho (7).

Retirar as anilhas de mola do jogo de anilhas de disco (8).
Retirar o casquilho (14).

Retirar o empanque de anel em V (5).

4 3 4 8

Verificar se os anéis de PTFE do empanque do anel em V e
todas as pegas de pldstico e grafite apresentam danos e, se
necessdrio, substitui-los.

= Montar a vélvula de esfera conforme descrito no capitulo
3.5.10u 3.5.2.

Reparacdo

12.2 Substituir o empanque de anel em V na
vdlvula de esfera DIN, DN 150 ... 200

Se for detetada uma fuga na caixa de empanque (6), o anéis de
PTFE do empanque de anel em V (5) podem estar defeituosos.

= Verificar o estado do empanque de anel em V.
Para desmontar o empanque, desmontar a vélvula de esfera.

Observar o capitulo "1 Instrugdes de seguranga e medidas de
protecdo".

= Colocar a vélvula de esfera numa superficie de trabalho ni-
velada e limpa, de modo a que a cémara de empanque fi-
que facilmente acessivel.

0

Desapertar os parafusos (9) e retirar cuidadosamente o flan-
ge da caixa de empanque (6) com o casquilho (7).

Retirar as anilhas de mola do jogo de anilhas de disco (8).
Retirar o anel de centragem (18).
Retirar afs) anilhas(s) de mola (16) e o casquilho (15).

Retirar o empanque de anel em V (5) e o casquilho (17).

8 3 4 03

Verificar se os anéis de PTFE do empanque do anel em V e
todas as pegas de pldstico e grafite apresentam danos e, se
necessdrio, substitui-los.

= Montar a vdlvula de esfera conforme descrito no capitulo
3.5.3.

12.3 Substituir o empanque de anel em V na
vélvula de esfera ANSI

Se for detetada uma fuga na caixa de empanque (6), o anéis de

PTFE do empanque de anel em V (5) podem estar defeituosos.

= Verificar o estado do empanque de anel em V.

ara desmontar o empanque, desmontar a vélvula de esfera.

Para d t panque, d t Ivula de esf
servar o capitulo "1 Instrucdes de seguranca e medidas de

Ob pitulo "1 Inst de seg didas d

protecdo".

= Colocar a vélvula de esfera numa superficie de trabalho ni-
velada e limpa, de modo a que a cdmara de empanque fi-
que facilmente acessivel.

4

Desapertar os parafusos (9) e retirar cuidadosamente o flan-
ge da caixa de empanque (6) com o casquilho (7).

Retirar as anilhas de mola do jogo de anilhas de disco (8).
Retirar o anel de centragem (18).
Retirar als) anilhas(s) de mola (16) e o casquilho (15).

Retirar o empanque de anel em V (5) e o casquilho (17).

g 4 4 4 8

Verificar se os anéis de PTFE do empanque do anel em V e
todas as pegas de pléstico e grafite apresentam danos e, se
necessdrio, substitui-los.

= Montar a vélvula de esfera conforme descrito no capitulo
3.5.4.
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Reparagdo

Vélvula de esfera BR 20b
DN 25 ... 100

DD

[

Vélvula de esfera BR 20b
NPSY2 ... 8

Vil do ssfer B8 206 1 4a 3 10 12 11 4b 2

4a 11 12 3 10 12 11 4b

Vélvula de esfera BR 20b
DN 15

1 4a 11 12

Figura 12-1: Vélvula de esfera BR 20b
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Tabela 12-1: Lista de pecas

Reparacdo

Pos. Designacdo Pos. Designacéo
1 (Base) Corpo com revestimento 12 Anilha
2 (Lados) Corpo com revestimento 14 Casquilho
3 Esfera com invélucro 15 Casquilho
4 Anel da sede 16 Anilha de mola
5 Empanque de anel em V 17 Casquilho
6 Flange da caixa de empanque 18 Anel de centragem
7 Casquilho 19 Alavanca manual
8 Jogo de anilhas de mola 20 Veio de comando
9 Parafuso 21 Pino
107" Parafuso / cavilha 22 Cdsqui|ho
1o Porca

1) Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos

12.4 Substituicao dos anéis da sede e da es-
fera

Se a valvula de esfera tiver fugas na passagem, os anéis da
sede (4) e/ou a esfera (3) podem estar defeituosos.

= Verificar o estado dos anéis da sede e da esfera.

Para desmontar os anéis da sede e a esfera, desmontar a vdlvu-
la de esfera. Observar o capitulo "1 Instrugdes de seguranca e
medidas de protegdo".

= Desmontar a vélvula de esfera conforme descrito no capitulo
12.1, no capitulo 12.2 ou no capitulo 12.3.

= Colocar a vélvula de esfera com o flange do lado do corpo
(1) virado para baixo numa superficie de trabalho nivelada
e limpa, de modo a que as porcas (11) da ligagéo do corpo
fiquem facilmente acessiveis.

= Consoante a versdo, desapertar os parafusos (10) ou a por-
ca(11).

= Retirar cuidadosamente o corpo lateral (2).

= Verificar se os anéis da sede e a esfera, bem como todas as
pecas de pldstico, estdo danificados e substitui-los, se neces-
sdrio.

1| Informacéo

Os anéis da sede néo devem ser montados "apertados". E im-
portante para o aperto da vélvula de esfera que os anéis da se-
de sejam instalados com folga suficiente na sede. Se néo for
possivel estabelecer este estado, contactar a PFEIFFER.

= Montar a vélvula de esfera conforme descrito no capitulo
3.5.1, no capitulo 3.5.2, no capitulo 3.5.3 ou no capitulo
3.5.4.

12.5 Outras reparacoes

= Em caso de danos mais graves, é aconselhével mandar efe-
tuar uma reparagéo na PFEIFFER.

12.6 Enviar aparelhos para a PFEIFFER

As vélvulas de esfera defeituosas podem ser enviadas para a
PFEIFFER para reparagéo.

Proceder da seguinte forma para enviar aparelhos ou processar
devolucdes:

Perigo devido a uma vélvula de esfera contaminada!

= Ao devolver uma vélvula usada & PFEIFFER para manuten-
¢do, esta deve ser descontaminada previamente de forma
adequada.

= Ao devolver uma vélvula usada, devem ser anexadas as fi-
chas de dados de seguranca do fluido e um certificado de
descontaminacdo da vélvula. Caso contrdrio, a vélvula néo
pode ser aceite.

Q Sugestdo

— A PFEIFFER recomenda que se documentem as informacdes ne-
cessdrias sobre a contaminacdo no formuldrio » FM 8.7-6
"Declaracdo de contaminacdo das vélvulas e componentes
PFEIFFER".

— Este formuldrio estd disponivel em » www.pfeiffer-armaturen.
com.

= Incluir as seguintes informagdes nas devolugdes:
— Nomero de fabrico
— Tipo de vélvula de esfera
— Nomero do artigo
— Dimenséio nominal e verséo da vélvula de esfera
— Vélvula manual/vélvula automatizada
— Fluido (designagéio e consisténcia)

— Pressdo e temperatura do fluido

EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas

12-3



Reparagdo

Caudal em m3/h

Gama de sinal nominal do atuador

Ndmero de acionamentos (ano, més, semana ou dia)
Desenho de instalacdio, se existente

Declaragéio de contaminagdio preenchida. Este formuldrio
estd disponivel em B www.pfeiffer-armaturen.com.

12-4
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Eliminacdo

. .

13 Eliminar

= Para a eliminagdo, respeitar os regulamentos locais, nacio-
nais e internacionais.

= Nado deitar componentes velhos, lubrificantes e substéncias
perigosas juntamente no lixo doméstico.
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Eliminacdo
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14 Certificados

As declaragdes de conformidade estéo disponiveis nas péginas
seguintes:

Declaracéio de conformidade de acordo com a Diretiva

"Equipamentos sob pressdo" 2014/68/UE para vélvulas au-

tomatizadas, ver pdgina 14-2.

Declaracéio de conformidade de acordo com a Diretiva
"Equipamentos sob pressdo" 2014/68/UE para vélvulas de
comando manual, ver pégina 14-3.

Declaragéio de conformidade para uma mdquina completa
de acordo com a Diretiva "Mdquinas" 2006/42/CE para a
vélvula de esfera com acionamento BR 20b, ver pagina 14-
4.

Declaragdo de conformidade para uma quase-méquina de

acordo com a Diretiva "Mdquinas" 2006/42/CE para a vdl-

vula de esfera com veio de comando livre BR 20b, ver pégi-
na 14-5.

Os certificados impressos correspondem ao estado no momento
da impressdo. Outros certificados opcionais estdo disponiveis
mediante pedido.

Certificados
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Certificados

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Druckgeréterichtlinie 2014,/68 /EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erklart, dass die PFA-ausgekleidete Kugelhdhne der Baureihe 20b (BR 20b)
Armaturen: mit Stopfbuchsabdichtung sowie mit nachstellbarer Stopfbuchse

* mit Pneumatik-/ Elektro-/ Hydraulikantrieb
* mit freier Spindel fir spateren Antriebsanbau

1. Druckiragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung B> EB 20b betrieben werden dirfen.

Die Inbetriebnahme dieser Kugelhdhne ist erst zugelassen, wenn die Kugelhdhne beidseits an die Rohrleitung
angeschlossen sind und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.
(Fir Kugelhéhne, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. W EB 20b, Kapitel 1).

Angewendete Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fir druckfihrende Gehduseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt > TB 20b
ANMERKUNG: Diese Konformitéitserkléirung gilt fiir alle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformitditsbewertungsverfahren:

nach Anhang Ill der Druckgerate-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Graven Stein 0035

51101 Kaln

Anderungen an Kugelhéhnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten der Kugelh@hne, auf
die Bestimmungsgemdf3e Verwendung (vgl. B EB 20b, Kapitel 1) haben und die Kugelhdhne oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich veréndern, machen diese Erklérungen ungiltig.

Kempen, 1. September 2022 . //_ ’//;/

Stefan Céyka
Leiter Qualitdtswesen / IMS-Beauftragter

RT IN FLOVY CONTROL HE 2014-68-EU_BR20b-01_DE
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Certificados

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Druckgeréterichtlinie 2014,/68/EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die PFA-ausgekleidete Kugelhihne der Baureihe 20b (BR 20b)
Armaturen: mit Stopfbuchsabdichtung sowie mit nachstellbarer Stopfbuchse

o mit Hebel zur Betétigung 90°
o mit Schwenkgetriebe und Handhebel

1. Drucktragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung P> EB 20b betrieben werden dirfen.
(Fiir Kugelhcihne, diie als Endarmatur benutzt werden, vgl. W EB 20b, Kapitel 1).

Angewendete Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fiir druckfihrende Gehduseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt B TB 20b
ANMERKUNG: Diese Konformitétserklcrung gilt fir olle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformitcitsbewertungsverfahren:

nach Anhang Ill der Druckgerdte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Graven Stein 0035

51101 Kdln

Anderungen an Kugelh@hnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten der Kugelhéhne, auf
die Bestimmungsgemdf3e Verwendung (vgl. B EB 20b, Kapitel 1) haben und die Kugelhdhne oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich veréindern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Kempen, 1. September 2022 Y %

Stefan Czayka
Leiter Qualitcitswesen / IMS-Beauftragter

HE 2014-68-EU_BR20b-02_DE
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Certificados

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erkldrt, dass die Flanschkugelhahn der Baureihe 20b (BR20b)

nebenstehenden o automatisiert mit einem Schwenkantrieb der Baureihe 31a (BR31a)
Produkte: o automatisiert mit einem Schwenkantrieb anderswertigen Fabrikats

VORRAUSSETZUNG: Die Einheit wurde durch die PFEIFFER Chemie-Armaturenbau
GmbH ausgelegt und gefugt. Die Seriennummer an der Armatur umfasst die komplette
Einheit.

1. allen einschlagigen Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) erfullen.
2. im Auslieferungszustand, d.h. Armatur mit Antrieb als ,vollstandige” Maschinen im Sinne der oben
genannten Richtlinie gelten

Die Inbetriebnahme dieser Einheiten ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschlossen und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom
Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an DIN EN ISO
12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

Dichtschlieender Kugelhahn fur aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen,
automatisiert mit einem einfach- oder doppeltwirkender Kolbenantrieb fir Stellklappen, Kugelh&hne und andere
Stellglieder mit drehenden Drosselkérpern.

Weitere Produktbeschreibung siehe:

PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BR20b » TB20b
PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BR31a » TB31a

Einbau- und Bedienungsanleitung furr die Baureihe BR20b » EB20b
Einbau- und Bedienungsanleitung furr die Baureihe BR31a b EB31a
Sicherheitshandbuch fiir die Baureihe BR20b B SH20
Sicherheitshandbuch fur die Baureihe BR31a » SH31a

Anbaugeréte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentliftungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen gemaf3
§35 und 8§46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Kugelhéhnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die fechnischen Daten des Kugelhahns, auf
die Bestimmungsgemdfle Verwendung (vgl. u EB20b, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte
Baugruppe wesentlich verdéindern, machen diese Erklérungen ungiltig.

Fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmdchtigt:

Kempen, 20. Mai 2021 Y. ZZY/L/\
Stefan/Czayka

Leiter Qualititswesen / IMS-Beauftragter

SMART IN FLOW. CONTROL 1vonl HE 2006-42-EG_BR20b-01_DE
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Certificados

KONFORMITATSERKLARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die | Flanschkugelhahn der Baureihe 20b (BR 20b)
nebenstehenden o mit freiem Schaltwellenende

Produkte:

1. im Auslieferungszustand, d.h. vorbereitet fiir den Aufbau eines Schwenkantriebes
(nicht eindeutig definiertes Antriebssystem) als ,unvollstandige” Maschinen im Sinne Maschinenrichtlinie
(2006/42/EG) gelten.
Maschinen sind als unvollsténdige Maschinen zu betrachten, wenn der Maschinenhersteller nicht samtliche erforderliche
Spezifikationen, unter anderem Typ, Schnittstellen, Kréifte, Momente, etc. festgelegt hat.

Die Inbetriebnahme dieses Gerdtes ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung angeschlossen und
eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fir Armaturen (VDMA, VCl und VGB)
vom Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fiir Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieBender Kugelhahn fir aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:
PFEIFFER - Typenblatt fir die Baureihe BR 20b » TB 20b
PFEIFFER - Einbau- und Bedienungsanleitung fiir die Baureihe BR 20b » EB 20b

Anbaugerdte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstérker und Schnellentliftungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen gemaf3
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Kugelhghnen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Kugelhahns, auf
die Bestimmungsgeméfe Verwendung (> EB 20b, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméachtigt:

Kempen, 22. November 2021 Z—”%
empen lovember Z. / 7

Stefan Czayka
Leiter Qualitdtswesen / IMS-Beaufiragter

SMART IN FLOW. CONTROL HE 2006-42-EG_BR20b-02_DE
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15 Anexo

15.1 Bindrios de aperto, lubrificantes e ferra-
mentas

15.1.1 Bindrios de aperto

15.1.1.1

Ao aparafusar as partes do corpo (1 e 2), respeitar a sequéncia
das unides roscadas e os bindrios de aperto para as respetivas
dimensdes nominais.

Metades do corpo

DNI15
NPS1

Figura 15-1: Sequéncia das unides roscadas

Anexo

Tabela 15-1: Bindrios de aperto das unides roscadas do corpo

Dimensdo nominal Ligagdo Bindrio de aperto
DN 15 la4 25 Nm
Tab 25 Nm
DN 25 / NPS1
7a8 35 Nm
la7 25 Nm
DN 40 / NPS1%2
8e9 35 Nm
la7 30 Nm
DN 50 / NPS2
8e? 40 Nm
1al3 35Nm
DN 80 / NPS3
14e15 40 Nm
lal4d 35Nm
DN 100 / NPS4
15e16 45 Nm
lTal2 40 Nm
DN 150 / NPSé
13e14 45 Nm
lal4d 50 Nm
DN 200 / NPS8
15e16 60 Nm
1| Informacdo

Se estas instrucdes forem seguidas, a estanquidade na passa-
gem e no veio de comando, bem como o funcionamento correto,
estdo garantidos.

Influéncias como a pressdo, a temperatura e a utilizacdo de ou-
tros materiais PFA podem levar a uma alteragdo destas especifi-
cagdes de montagem.

15.1.1.2 Ligagdes do flange

Tabela 15-2: Bindrios de aperto para ligagées do flange DIN

DN | 55 | 40 | 50 | 80 | 100 | 150 & 200
[mm]
MA | o5 | 50 | 60 | 65 | 75 | 100 | 150
[Nm]

Tabela 15-3: Bindrios de aperto para ligagdes do flange ANSI

NPS

[pole- 1 1% 2 3 4 6 8
gadas]

[m] 15 30 40 65 50 80 120

EB 20b_PT
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Anexo

15.1.2 Lubrificante

Tabela 15-4: Lubrificantes recomendados

e pegas em con-
tacto com o flui-

do

Aplicagéo Gama de tempe- Lubrificante
raturas
Parafusos e por- | -10 ... +200°C | Microgleit, GP350
cas Néio é adequado para vélvulas
sem massa lubrificante e para
utilizagdio em oxigénio
Vedacdo do fuso| -10 ... +200°C | Massa lubrificante anidra,

p. ex., hidrocarboneto haloge-
nado TM

15.1.3 Ferramentas

Séio necessdrias ferramentas adequadas para trabalhar na vél-
vula de esfera. Ferramentas inadequadas podem causar danos
na vélvula de esfera.

15.2 Pecas sobresselentes

A PFEIFFER recomenda conjuntos de pegas sobresselentes para a
"colocagdio em funcionamento" e para o "funcionamento duran-

te 2 anos", ver capitulo:

“15.2.1 Pecas sobresselentes da vélvula de esfera na versdo

DIN, DN 15" na pégina 15-3,

- “15.2.2 Pecas sobresselentes da vélvula de esfera na verséo

DIN, DN 25 ... 100" na pégina 15-4,

— “15.2.3 Pecas sobresselentes da vdlvula de esfera na versdo

DIN, DN 150 ... 200" na pdgina 15-5 e

—  “15.2.4 Pecas sobresselentes da vélvula de esfera na versdo

ANSI, NPSY2 ... 8" na pégina 15-6.

15-2

EB 20b_PT
Edicdio de dezembro de 2023
Sujeito a dlteragdes técnicas



Anexo

15.2.1 Pecas sobresselentes da vdlvula de esfera na versao DIN, DN 15

7 anilhas de mola

' 4 anéis de empanque

1 11 12 4a 10 4b

Figura 15-2: Desenho explodido da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 15

Tabela 15-5: Pecas sobresselentes recomendadas da vélvula de esfera na verséo DIN, DN 15

No conjunto de pecas sobres-
Pos. Designagdo Material selentes para a colocagdo em LI sobress.elente P2
funcionamento anos de funcionamento
1 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PTFE
2 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PTFE
3 Esfera com invélucro 1.4313 / PFA °
4 Anel da sede PTFE o o
5 Empanque de anel em V PTFE / 1.4305 . .
6 Flange da caixa de empanque 1.4308
7 Casquilho PTFE com carbono . .
8 Jogo de anilhas de mola 1.8159 / DeltaTone . .
9 Parafuso A4-70
10" Parafuso / cavilha A4-70
170 Porca A4-70
12 Anilha A4
22 Casquilho PTFE o o

1) Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.
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Anexo

15.2.2 Pecas sobresselentes da valvula de esfera na versao DIN, DN 25 ... 100

DN 80

DN 25 ... DN 50

8 anilhas de mola : * 7 anilhas de mola :
8 anéis de empanque: '7 anéis de empanque:

' 8 anilhas de mola '
4 anéis de empanque:

esfera bipartida

esfera monobloco/ {
veio de comando

veio de comando

10

Figura 15-3: Desenho explodido da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 25 ... 100

Tabela 15-6: Pecas sobresselentes recomendadas da vélvula de esfera na verséo DIN, DN 25 ... 100

No conjunto de pecas sobres-
Pos. Designagdo Material selentes para a colocagdo em N sobress.elente el
funcionamento anos de funcionamento
1 Corpo de base com revestimento EN-JS 1049 / PFA
2 Corpo lateral com revestimento EN-JS 1049 / PFA
3 Esfera com invélucro 1.4313 / PFA J
4 Anel da sede PTFE . .
5 Empanque de anel em V PTFE / 1.4305 . .
6 Flange da caixa de empanque 1.4308
7 Casquilho PTFE com carbono o .
8 Jogo de anilhas de mola 1.8159 / DeltaTone o °
9 Parafuso A4-70
10" Parafuso / cavilha A4-70
1" Porca A4-70
12 Anilha A4
14 Casquilho 1.4301
20 Veio de comando 1.4313 o

') Consoante a verséo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.
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Anexo

15.2.3 Pecas sobresselentes da vdlvula de esfera na versao DIN, DN 150 ... 200

6 anilhas de mola
1 anilha de mola
+ 7 anéis de empanque .

esfera monobloco/
veio de comando

esfera blparhd C/

veio e coman

Figura 15-4: Desenho explodido da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 150 ... 200

5 anilhas de mola
3 anilhas de mola
i 7 anéis de empanque

4b

Tabela 15-7: Lista de pecas da vélvula de esfera na versdo DIN, DN 150 ... 200

No conjunto de pegas sobresse- N bressel 2
Pos. Designacdo Material lentes para a colocacdo em fun- | ' P59 ;o fress.e ente para
E———— anos de funcionamento
1 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PFA
2 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PFA
3 Esfera com invélucro 1.4313 / PFA .
4 Anel da sede PTFE ° o
5 Empanque de anel em V PTFE / 1.4305 o .
6 Flange da caixa de empanque 1.4305
7 Casquilho PTFE com carbono . .
8 Jogo de anilhas de mola 1.8159 / DeltaTone . .
9 Parafuso A4-70
10N Parafuso / cavilha A4-70
10 Porca A4-70
12 Anilha A4
15 Casquilho 1.4301 o .
16 Anilha de mola 1.4310 ° .
17 Casquilho PTFE o o
18 Anel de centragem 1.4301 o
20 Veio de comando 1.4313 / PFA .
21 Pino 1.4301

') Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.
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Anexo

15.2.4 Pecas sobresselentes da valvula de esfera na versao ANSI, NPSY- ... 8

NPST ... NPS2

9 NPSY2

4b
11

‘ ' RE s S 1
B @Eé ) _fesfera monobloco/ \ esfera biparﬁd% ! @/
veio de comando veio de comando

Figura 15-5: Desenho explodido da vélvula de esfera na versdo ANSI, NPSY: ... 8

6 . )
7 ' ‘ ‘ C : ‘ : ‘ ;
_— . 6anilhasdemola ' 4anilhasdemola : : 5anilhasdemola i 6 anilhas de mola
, 1 anilha de mola 1 anilha de mola 1 anilha de mola 1 anilha de mola
/Zl 4 anéis de empanque . 17 anéis de empanque; 5 anéis de empanque: 4 anéis de empanque
18 P PP e e e

. 6 anilhas de mola
1 anilha de mola
7 anéis de empanque

: 5 anilhas de mola
- 3 anilhas de mola -
*7 anéis de empanque |

Tabela 15-8: Lista de pecas da vélvula de esfera na versdo ANSI, NPSY5 ... 8

L . ez fin e pecas_sobresse- Na peca sobresselente para 2
Pos. Designagdo Material lentes para a colocagdo em fun- pe¢ . P
i ——— anos de funcionamento

1 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PFA

2 Corpo com revestimento EN-JS 1049 / PFA

3 Esfera com invélucro 1.4313 / PFA o

4 Anel da sede PTFE . o

5 Empanque de anel em V PTFE / 1.4305 . .

6 Flange da caixa de empanque 1.4305

7 Casquilho PTFE com carbono o °

8 Jogo de anilhas de mola 1.8159 / DeltaTone ° °

9 Parafuso A4-70
10! Parafuso / cavilha A4-70
117 Porca A4-70

12 Anilha A4

15 Casquilho 1.4301 . o

16 Anilha de mola 1.4310 o o

17 Casquilho PTFE o °

18 Anel de centragem 1.4301 o

20 Veio de comando 1.4313 / PFA o

21 Pino 1.4301

1) Consoante a versdo, podem ser montadas cavilhas com porcas ou parafusos.
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15.3 Servico

O Se

rvico Pés-Venda da PFEIFFER pode ser contactado para

prestar apoio nos trabalhos de manutenc@o e reparacéo e em

caso

de anomalias ou defeitos.

E-mail

O Se
dee

rvico Pés-Venda pode ser contactado através do enderego
mail P> sales-pfeiffer-de@samsongroup.com.

Informagoes necessdrias

Em caso de ddvidas e para o diagnéstico de avarias, fornecer as

segui

Mais
Pode
¢oes,

ntes informacdes:
Nomero de fabrico
Tipo de vélvula de esfera
Numero do artigo
Dimensdo nominal e versdo da vélvula de esfera
Vélvula manual/vélvula automatizada
Fluido (designagdo e consisténcia)
Pressdo e temperatura do fluido
Caudal em m3/h
Pressdio de sinal do atuador
NUmero de acionamentos (ano, més, semana ou dia)
Desenho de instalacdo, se existente

Declaragdio de contaminagéio preenchida. Este formulério
estd disponivel em P www.pfeiffer-armaturen.com.

informacdes

obter as <folhas de dados> mencionadas e outras informa-
também em inglés, no seguinte enderego:

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 e 47906 Kempen
Telefone: 02152 / 2005-0 o Telefax 02152 / 1580
E-mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com
Internet: www.pfeiffer-armaturen.com
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¥

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 - 47906 Kempen
Telefone: +49 2152 2005-0 - Telefax: +49 2152 1580

E-mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com - Internet: www.pfeiffer-armaturen.com
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