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Wskazéwki dotyczqgce niniejszej instrukeji montazu i obstugi

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi zawiera informacje umozliwiajqgce prawidtowe
zamontowanie i prawidfowq obstuge urzqdzenia. Wskazéwki i zalecenia zawarte w niniej-
szej instrukeji obowigzujg w odniesieniu do urzqdzen firmy SAMSON. Rysunki i ilustracje
zamieszczone w niniejszej instrukeji montazu i obstugi majq charakter przyktadowy i dlate-

go nalezy je traktowaé jako rysunki poglgdowe.

2 W celu zapewnienia bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem zastosowania
urzqdzenia, przed przystgpieniem do jego uzytkowania starannie przeczyta¢ niniejszq
instrukcje montazu i obstugi i zachowaé jq do pézniejszego wykorzystania.

2 W przypadku pytan wykraczajqgeych poza zakres niniejszej instrukeji montazu i obstugi
prosze kontaktowaé sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

Instrukcje montazu i obstugi danego urzqdzenia sq dostarczane wraz
z nim. Aktualne wersje oryginalnych instrukcji montazu i obstugi sq
dostepne na stronie infernetowej: www.samsongroup.com > Service &
Support > Downloads > Documentation.

Wskazoéwki i ich znaczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne sytuacje, ktére grozq utratq
zycia lub powaznym okaleczeniem ciafa.

O WSKAZOWKA

Ostrzezenie przed uszkodzeniem i nieprawi-
dlowym dziataniem urzqdzenia.

A\ OSTRZEZENIE

Sytuacje, ktére mogg mogq grozié utratg
zycia lub powaznym okaleczeniem ciafa.

i Informacja
Informacie i objasnienia.

%} Rada
Wskazéwki praktyczne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa

1 Wskazéwki dotyczqce bezpieczeristwa i dziatania w celu
zapewnienia bezpieczeristwa

Zastosowanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem

Zawér przelotowy typu 3251 z zamontowanym sifownikiem, np. pneumatycznym typu 3271
lub typu 3277, jest przeznaczony do regulowania przeptywu, cisnienia i temperatury cieczy,
gazéw i pary. Zawdér i wspétpracujgce z nim sifowniki sg dobrane do pracy w doktadnie
okreslonych warunkach (np. ciénienie robocze, zastosowane medium, temperatura). Z tego
wzgledu operator urzgdzenia musi upewnié sie, ze zawdr regulacyjny jest wykorzystywany
tylko tam, gdzie warunki eksploatacyjne sq zgodne z parametrami doboru podanymi w za-
méwieniu. Jezeli operator sifownika chciatby go zastosowaé w innym celu lub w innych
warunkach, musi skonsultowaé sie w tej sprawie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Nie odpowiadamy za szkody powstate z powodu niezastosowania sie do zalecer dotyczg-
cych stosowania urzqdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, ani za szkody spowodowane
dziataniem sit zewnetrznych lub innych zewnetrznych czynnikéw.

= Granice, obszary i mozliwosci zastosowania urzqdzenia podane sg w danych technicz-
nych i na tabliczce znamionowe;.

Nieprawidlowe zastosowanie, ktére mozna przewidzieé, kierujgc sie zdrowym

rozsqdkiem

Zawér regulacyjny nie moze byé stosowany w nastepujgcych warunkach:

— wartosci parametréw technicznych wykraczajg poza wartosci graniczne okreslone
w danych technicznych i podczas doboru urzgdzenic;

- wartoéci parametréw technicznych wykraczajq poza wartosci graniczne okreslone
w danych technicznych urzqdzer wyposazenia dodatkowego.

Poza tym ponizsze dziatania nie spefniajg wymagania zgodnosci zastosowania urzgdzenia
Z jego przeznaczeniem:

- stosowanie czesci zamiennych dostarczanych przez strony trzecie.

- wykonywanie nieopisanych prac konserwacyjnych i napraw.

Kwalifikacje personelu obstugowego

Zawér regulacyjny moze by¢ montowany, uruchamiany, konserwowany i naprawiany
wylqcznie przez specjalistyczny personel z uwzglednieniem powszechnie uznanych regut
techniki. W rozumieniu niniejszej instrukcji montazu i obstugi specjalistyczny personel to
osoby, ktére ze wzgledu na swoje specjalistyczne wyksztatcenie, swojq wiedze i doswiad-
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

czenie oraz znajomo$¢ odnosnych norm sq w stanie oceni¢ zakres powierzonych im prac
i ewentualne zwigzane z tym zagrozenia.

Prace spawalnicze mogq by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby posiadajgce udokumen-
towane kwalifikacje w zakresie stosowanych metod i proceséw spawania oraz wykorzysty-
wonych przy tym materiaféw.

W przypadku urzgdzen w wykonaniu z ochrong przeciwwybuchowg osoby te muszg mieé
wyksztatcenie lub byé¢ przeszkolone wzglednie posiada¢ uprawnienia do przeprowadzania
prac na urzgdzeniach z ochrong przeciwwybuchowq w instalacjach zagrozonych wybu-
chem.

Srodki ochrony indywidualnej

Zalecamy zasiegniecie, np. korzystajgc z bazy danych » baza danych GESTIS., informaciji
na temat zagrozen, ktére moze powodowaé medium, ktérych zrédtem moze byé medium
przeptywajqce przez zawér. W zaleznosci od medium i/lub wykonywanej czynnosci
konieczne jest stosowanie miedzy innymi ponizszych $rodkéw ochronnych:
- w przypadku wykonywania prac dotyczgeych mediéw o wysokiej, niskiej temperaturze,
agresywnych i/lub zrgcych: odziez ochronna, rekawice ochronne, maska ochronna
i okulary ochronne,

- na czas wykonywania prac w poblizu zaworu: nauszniki ochronne,

—  kask ochronny,

- w przypadku niebezpieczenstwa upadku (np. podczas wykonywania prac na niezabez-
pieczonej wysokosci): uprzqz,

— buty ochronne, w razie koniecznosci z ochrong przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

= O koniecznos¢ stosowania innych srodkéw ochrony nalezy zapyta¢ operatora instalacii.

Zmiany i inne modyfikacje urzqdzenia

Zmiany, przebudowa i inne modyfikacje urzadzenia nie sq przez nas autoryzowane. Podej-
mowane sq na wlasne ryzyko i mogq powodowaé miedzy innymi zagrozenie dla bezpie-
czefstwa oraz utrate przez urzgdzenie wlasciwosci wymaganych do jego stosowania.

Rozwigzania stuzgce zapewnieniu bezpieczenstwa

To, czy w przypadku awarii zasilania zawér regulacyjny przyjmuje okreslone potozenie
bezpieczeristwa i ewentualnie jakie, zalezy od zastosowanego sitownika (patrz dokumenta-
cja sitownika). Zawér z sitownikiem pneumatycznym typu 3271 i typu 3277 przyjmuje,
w przypadku awarii zasilania, samoczynnie okreslone pofozenie bezpieczenstwa (patrz
rozdz. ,Budowa i sposéb dziatania”). Potozenie bezpieczeristwa odpowiada kierunkowi
dziatania i, w przypadku sitownikéw firmy SAMSON, jest podane na tabliczce znamionowe.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

Ostrzezenie przed pozostatymi niebezpieczeristwami

Aby zapobiec zagrozeniom zycia i zdrowia ludzi lub uszkodzeniu urzqdzenia, ktére mogq
spowodowaé medium przeptywajqce przez zawér regulacyiny, panujgce w nim cisnienie
robocze oraz ciénienie nastawcze i ruchome elementy, uzytkownik i personel obstugowy
muszq podjgé odpowiednie dziatania. W tym celu operator i personel obstugowy muszg
stosowad sie do wszystkich wskazéwek informujgcych o niebezpieczenstwie i wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji montazu i obstugi.

Nalezy okresli¢ zagrozenia wynikajqgce ze specyficznych warunkéw roboczych w miejscu
zamontowania zaworu i zapobiegaé im stosujqc sie do odpowiednich wskazéwek i zalecer
operatora urzqdzenia.

Obowigzek dochowania starannosci przez operatora urzqdzenia

Operator urzqdzenia jest odpowiedzialny za jego prawidtowqg eksploatacije oraz przestrze-
ganie przepiséw bhp. Operator urzgdzenia ma obowigzek udostepnienia personelowi
obstugowemu niniejszej instrukeji montazu i obstugi, a takze innych obowigzujgcych doku-
mentéw oraz poinstruowania personelu obstugowego w zakresie prawidtowej obstugi urzg-
dzenia. Ponadto operator urzgdzenia musi upewnié sie, ze personel obstugowy ani osoby
trzecie nie sq narazone na niebezpieczeristwo.

Poza tym operator urzgdzenia jest odpowiedzialny za przestrzeganie wartosci granicznych
urzgdzenia podanych w danych technicznych. Dotyczy to takze uruchamiania i wytgczania
instalacji. Uruchamianie i wytgczanie instalacji nalezy do proceséw eksploatacyjnych i jako
takie nie jest objefe niniejszq instrukcjg montazu i obstugi. Nie mozemy wypowiadaé sie na
temat tych proceséw, poniewaz parametry eksploatacyjne (np. réznica ciénieri i temperatu-

ra) sq wartoéciami indywidualnymi i znanymi tylko operatorowi urzgdzenia.

Obowigzek dochowania starannosci przez personel obstugowy

Personel obstugowy musi by¢ zaznajomiony z niniejszg instrukcjg montazu i obstugi oraz

z dokumentacjq obowigzujgcg réwnolegle i stosowaé sie do zawartych w nich wskazéwek
dotyczqcych bezpieczeristwa, ostrzegawczych i ogélnych. Ponadto personel obstugowy musi
by¢ zaznajomiony z obowigzujgcymi przepisami bhp i stosowaé sie do nich.

Normy i dyrektywy obowigzujgce réwnolegle

Zawory regulacyjne spetniajg wymagania europeiskiej dyrektywy 2014/68/EU w sprawie
urzgdzen ciénieniowych, europejskiej dyrektywy 2006/42/EG w sprawie maszyn, dyrekty-
wy Directive 2016 No. 1105 Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 i dyrektywy

Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008. W przypadku
zaworéw oznaczonych znakiem CE i/lub UKCA deklaracja zgodnosci informuje o zastoso-
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

wanej metodzie oceny zgodnosci. Odpowiednig deklaracje zgodnosci zamieszczono
w rozdz. ,Certyfikaty”.

Zawory regulacyjne w wykonaniu nieelektrycznym nie majaq, zgodnie z klasyfikacjq niebez-

pieczeristwa zaptonu zgodnie z DIN EN ISO 80079- 36, rozdz. 5.2, takze w przypadku

rzadko wystepujacych zakiécen w pracy, zadnego wlasnego zrédta zaptonu i w zwigzku

z tym nie podlegajq regulacjom dyrektywy 2014/34/EU.

=2 Wykonujgc podfgczenie do wyréwnania potencjatu stosowaé sie do zaleceri rozdz. 6.4
normy EN 60079-14, VDE 0165-1.

Dokumentacja obowigzujgca réwnolegle

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji montazu i obstugi zastosowanie ma nastepujqca
dokumentacia:

- instrukcja montazu i obstugi zamontowanego sifownika, np. > EB 8310-X w przypadku
sitownikéw typu 3271 i typu 3277,

- instrukcje montazu i obstugi zamontowanych urzqdzen dodatkowych (ustawnik pozycyj-
ny, zawoér elektromognetyczny itd.),

- instrukcja P> AB 0100 dotyczqca narzedzi, momentéw dociagajacych i smaréw,

— podrecznik » H 02: elementy konstrukcyjne maszyn odpowiednie elementy dla pneuma-
tycznych zaworéw regulacyjnych firmy SAMSON, ktére uzyskaty deklaracje zgodnosci
whasciwg dla kompletnych maszyn,

- Jezeli urzqdzenie firmy SAMSON zawiera materiat znajdujqcy sie na liscie potencjal-
nych materiatéw budzgcych zastrzezenia, opublikowanej w rozporzqdzeniu REACH,
nalezy stosowa¢ sie do wskazéwek dotyczqcych bezpiecznego korzystania z danej
czesci urzqdzenia, patrz P> www.samsongroup.com > About SAMSON >
Material Compliance > REACH

Jezeli urzqdzenie zawiera materiat znajdujqcy sie na liscie potencjalnych materiatéw
budzqcych zastrzezenia, opublikowanej w rozporzadzeniu REACH, to zaznaczamy
to w liscie przewozowym.

— w odniesieniu do zaworu przelotowego typu 3251 przeznaczonego do stopionej soli:
specjalna instrukcja montazu i obstugi B EB 8052-1.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

1.1 Wskazéwki dotyczqgce sytuacji grozgcych powaznym
okaleczeniem ciata

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia cisnieniowego!

Zawory regulacyine i rurociqgi sq urzgdzeniami cisnieniowymi. Niedopuszczalne
cisnienie lub nieprawidtowe otwieranie moze spowodowaé rozerwanie elementéw
konstrukcyjnych zaworu regulacyjnego.

= Nie dopuszczaé do wzrostu cinienia powyze| wartosci dopuszczalnej dla zaworu
i instalacii.

= Przed rozpoczeciem prac przy zaworze regulacyjnym zredukowaé do zera
ciénienia w danej czesci instalacii i w zaworze.

= Dang czeéé instalacii i zawér opréznié z medium.

1.2 Wskazéwki dotyczqgce sytuacji grozgcych okaleczeniem ciata

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce lub zimne czesci urzgdzenia i instalacji
rurociggoweij!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu i instalacji mogg byé¢ bardzo gorgce lub
bardzo zimne, co w przypadku ich dotkniecia moze powodowaé oparzenia.

= Poczeka¢, az czesci zaworu i instalacji rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej i w rekawicach ochronnych.

Wysokie natezenie dzwigku moze uszkodzi¢ stuch i by¢ przyczyng gluchoty!
Poziom emisji hatasu zalezy od wykonania zaworu, wyposazenia instalacji oraz
zastosowanego medium.

= Na czas wykonywania prac w poblizu zaworu regulacyjnego zaktadaé nauszniki
ochronne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zranienia przez zuzyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzgdzenia, np. sitownika, oraz podczas otwierania i zamykania
zaworu zuzyte powietrze uchodzi na zewngtrz.

> Zawér regulacyjny zamontowaé w taki sposéb, zeby, na poziomie obstugowym,
otwory odpowietrzajqce nie znajdowaly sie na wysokosci oczu operatora urzgdze-
nia i zeby urzqdzenie nie byto odpowietrzane w kierunku oczu.

= Zamontowaé odpowiednie tumiki i korki.

= Na czas wykonywania prac w poblizu zaworu zaktadaé okulary ochronne.

Niebezpieczeristwo spowodowania okaleczen przez ruchome czesci zaworu!

Zawér regulacyjny ma ruchome czesci (trzpien sifownika i trzpier grzybal), ktére
w przypadku siegania do wnetrza urzqdzenia mogg spowodowaé zgniecenie
palcéw/dtoni.

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest zasilanie pneumatyczne, nie siegaé w gtgb

jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze regulacyjnym odiqezyé i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia sitownika i grzyba.

2> W przypadku zablokowania trzpienia sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyniku
,zatarcia” z powodu dtuzszej przerwy w uzytkowaniu) przed usunieciem blokady
nalezy zredukowaé energie resztkowq sitownika (napiecie sprezyny), patrz doku-
mentacja sifownika.

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez wstepnie napiete sprezyny sitownika!

Zawory regulacyjne z sitownikami wyposazonymi we wstepnie napiete sprezyny

pozostajg pod naprezeniem mechanicznym. Zawory regulacyjne z takimi sitownikami

pneumatycznymi firmy SAMSON mozna rozpoznaé po wydtuzonych $rubach w dolnej

czesci sitownika.

= Przed rozpoczeciem prac na sifowniku zwolnié napiecie sprezyn, patrz dokumenta-
cja sitownika.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazer w wyniku kontakiu z medium pozostatym
w zaworze!

Podczas przeprowadzania prac na zaworze moze z niego wyptywaé pozostate w nim

medium, ktére, w zaleznosci od swoich wlasciwosci, moze powodowaé obrazenia

ciata (np. oparzenia, poparzenia érodkiem zrgcym).

> Jezeli jest to mozliwe, dane czesci instalacii i zawér opréznié z medium.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej, rekawicach ochronnych, masce chroniqce;j
drogi oddechowe i okularach ochronnych.

Niebezpieczeristiwo okaleczenia w wyniku nieprawidtowej obstugi, nieprawidtowe-
go zastosowania lub zamontowania urzqdzenia spowodowanych nieczytelnoscig
informaciji znajdujgcych sie na zaworze regulacyjnym!

Z biegiem czasu oznaczenia wyttoczone lub naniesione na zaworze regulacyjnym,
naklejki i tabliczki mogq ulec zabrudzeniu lub staé sie nieczytelne z innych powodéw,
tak ze nie bedzie mozliwe rozpoznanie zagrozen i zastosowanie sie do koniecznych
wskazéwek dotyczqgeych obstugi urzgdzenia. Moze to stwarza¢ niebezpieczeristwo
okaleczenia.

= Wszystkie wazne opisy znajdujqce sie na urzgdzeniu stale utrzymywaé w stanie
dobrej czytelnosci.

= Uszkodzone, brakujgce lub wadliwe tabliczki lub naklejki niezwtocznie wymienia¢
na nowe.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

1.3 Wskazéwki dotyczqce sytuacji grozgcych uszkodzeniem
urzqgdzenia

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu przez zanieczyszczenia (np. czgstki state) w rurociggach!
Za czyszczenie przewodéw rurowych w instalacji odpowiada jej operator.

= Przed uruchomieniem instalacji przewody rurowe doktadnie przeptukaé.

Uszkodzenie zaworu przez medium o nieodpowiednich wlasciwosciach!

Zawér jest dobrany do medium o okreslonych wlasciwosciach.

= Urzgdzenie stosowaé tylko do medium spetiajgcego kryteria doboru.
Uszkodzenie zaworu i nieszczelnosé z powodu za duzych lub za matych momentéw
dociggajgcych!

Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyjnego muszq by¢ dokrecane z zastosowaniem

okreslonych momentéw obrotowych. Za mocno dokrecone elementy ulegaja nadmier-
nemu zuzyciu. Za stabo dokrecone elementy mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.

= Stosowaé zalecane momenty dociggajace, patrz instrukcja B AB 0100.

Uszkodzenie zaworu w wyniku postugiwania si¢ nieodpowiednimi narzedziami!

Do wykonywania prac na zaworze potrzebne sq odpowiednie narzedzia.

= Postugiwaé sie tylko narzedziami zatwierdzonymi przez nas do stosowania; patrz
instrukcja P> AB 0100.

Uszkodzenie zaworu w wyniku zastosowania nieodpowiednich smaréw!

Materiat, z ktérego jest wykonany zawér, wymaga stosowania okreslonych smaréw.
Niewtasciwe smary mogq uszkodzi¢ jego powierzchnie. Niewlasciwe smary mogq
uszkodzi¢ jego powierzchnie.

= Stosowac tylko smary zatwierdzone przez nas do uzytku, patrz instrukcja

» AB 0100.
Zanieczyszczenie medium przez niewlasciwe smary oraz zanieczyszczone narzedzia
i czesci urzqgdzenia!

2 W razie koniecznosci, zawér i wykorzystywane narzedzia chroni¢ przed kontaktem
z rozpuszczalnikami i Huszczami.

= Upewni€ sie, ze stosowane sq wylgcznie wlasciwe smary.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczeristwa

1.4 Specjalne wskazéwki dotyczqgce korzystania z transpondera

RFID

Transponder RFID podlega okreslonym ograniczeniom w zakresie zastosowania.

= Jezeli transponder RFID zamontowany jest w strefach zagrozonych wybuchem,
stosowac sie do zalecers zawartych w certyfikatach Ex transpondera.

= Nie narazaé transpondera RFID na dziafanie silnego pola elektrycznego.

= Nie dopuszczaé do gromadzenia sig fadunkéw elektrostatycznych.

= Transponder RFID stosowaé w dopuszczalnym dla niego zakresie.

1.5 Ostrzezenia umieszczone na urzgdzeniu

Ostrzezenie

Znaczenie ostrzezenia

Miejsce na urzgdzeniu

Ostrzezenie przed zagrozeniem powodowanym przez
ruchome czesci urzqdzenia

Jezeli do sifownika doprowadzone jest zasilanie
pneumatyczne, to siegniecie w glgb jarzma moze
grozi¢ zgnieceniem palcéw/dfoni przez poruszajqcy sie
trzpieri sifownika i trzpier grzyba.

A
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2 Oznaczenia umieszczone
na urzgdzeniu

Wzér tabliczki zamieszczony ponizej jest

aktualny na dzien przekazania niniejszej

instrukeji montazu i obstugi do druku.

Tabliczka umieszczona na urzgdzeniv moze
wygladaé inaczej.

2.1 Tabliczka znamionowa
Zaworu

Tabliczka znamionowa (80) zamontowana
jest na jarzmie zaworu (patrz rys. 2-1).

80

Rys. 2-1 - Tabliczka znamionowa na zaworze.

i Informacja
Na rys. 2-2 i w tabeli zestawiono wszystkie
opisy i mozliwe wyttoczenia umieszczane na
tabliczce znamionowej zaworu. Na tablicz-
ce znamionowej konkretnego zaworu, w tym
przypadku typu 3251, zamieszczone sq
tylko informacje dotyczqce tego zaworu.

Oznaczenia umieszczone na urzqdzeniu

2 sAmson
8 /

2
@ ] Ce€=
@) 1 10 11 12 13 14 15 16 17 O
¥ %é EAL &8

Rys. 2-2 - Informacje umieszczone na tabliczce
znamionowej zaworu.

Poz.|Opis

kod DataMatrix

oznaczenie typu

materiat

miesiqc i rok produkgji

ol |IN|—

$rednica nominalna:

DIN: DN - ANSI: NPS - JIS: DN

7 |ci$nienie nominalne:

DIN: PN - ANSI: CL - JIS: K

8 |numer zaméwienia/poz.

10 |wspétczynnik przeptywu:
DIN: KVS - ANSI/JIS: CV

11 |charakterystyka:

%: statoprocentowa - LIN: liniowa -
mod-lin: liniowa zmodyfikowana
NO/NC: zawér o dziataniu zamknij/

otwérz

12 |uszczelnienie zespotu gniazda i grzyba:
ME: metal na metal - HA: metal utwardza-
ny - ST: metal jako materiat podstawowy
stellitowany® KE: materiat ceramiczny -
PT: uszczelnienie miekkie z PTFE -

PK: uszczelnienie migkkie z PEEK

13 |kod gniazda (materiat zespotu gniazda
i grzyba): na zapytanie

14 |odcigzenie ci$nieniowe:

DIN: D - ANSI/JIS: B

wykonanie: M: zawér mieszajqcy -
V: zawér rozdzielajgey
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Oznaczenia umieszczonena urzgdzeniu

Poz. |Opis

15 |elementy redukujgce poziom hatasu:

1: rozdzielacz strumienia (ST) 1 - 2: roz-
dzielacz strumienia (ST) 2 - 3: rozdzielacz
strumienia (ST) 3 - 1/PSA: standardowy
rozdzielacz strumienia (ST) 1 i, w przypad-
ku zaworu w wykonaniu PSA, zintegrowa-
ny z gniazdem -

AC-1/AC-2/AC-3/AC-5: zawér z zespo-
tem antykawitacyjnym w wariantach od 1
do 5 - LK: grzyb perforowany - LK1/LK2/
LK3: grzyb perforowany z rozdzielaczem
strumienia od ST 1 do ST 3 - MHC1: klatka
perforowana - CC1: klatka wielofunkeyjna
- ZT1: zespét Zero Travel - LDB: Low dB

16 |wykonanie przeznaczone do instalacji
do adsorpcji zmiennoci$nieniowej (PSA):
PSA

17 |konstrukcja zespotu klatki i gniazda:

CS: gniazdo zacisniete - CG: klatka prowa-
dzona - SS: gniazdo wkrecane - SF: klatka
wiszqgca, gniazdo otoczone kotnierzem

18 |kraj produkji

19 |Numer identyfikacyjny jednostki notyfiko-

wanej Unii Europeiskiej, np.:

- 0062 w przypadku Bureau Veritas
Services SAS, 8 Cours du Triangle,
92800 PUTEAUX — LA DEFENSE

21 |PED: dyrektywa w sprawie urzadzen
ci$nieniowych

G1/G2: gazy i para
grupa cieczy 1 = niebezpieczne
grupa cieczy 2 = bezpieczne

L1/L2: ciecze
grupa cieczy 1 = niebezpieczne
grupa cieczy 2 = bezpieczne

1/11/1I: kategoria od 1 do 3

22 |numer seryjny

23 |wersja sprzetowa (NE 53)

% Rada

Zalecamy zapisanie numeru seryjnego

(poz. 22 na tabliczce znamionowej) i/lub
numeru materiatu (zgodnie z potwierdze-
niem zaméwienia) urzgdzenia w dokumen-
tacji danego punku pomiarowego instalacji.
Podajgc numer seryjny mozna uzyskaé aktu-
alne dane techniczne urzgdzenia skonfigu-
rowane przez firme SAMSON. Podajgc
numer materiatu mozna uzyska¢ dane tech-
niczne urzgdzenia skonfigurowane przez
firme SAMSON w momencie dostawy.
Dostep do powyzszych danych jest mozliwy
poprzez strone internetowq P www.samson-
group.com > Service & Support > Electronic
Namee Plate..

Podajgc te informacje mozna na przyktad
takze zaméwié, w razie potrzeby, nowq
tabliczke znamionowq.

2.2 Tabliczka znamionowa
sitownika

Patrz dokumentacja sifownika.

2.3 Oznaczenie materiatéw

Na gniezdzie i grzybie zaworu umieszczony
jest numer katalogowy materiatu.

Podajgc go mozna uzyskaé w serwisie
SAMSON Sp. z o. o. informacje o materia-
le, z ktérego zostaty one wykonane. Ponadto
do identyfikacji materiatu zespotu gniazda

i grzyba stosowany jest kod gniazda, poda-
ny na tabliczce znamionowej w poz. ,kod
gniazda”.
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2.4 Tabliczka znamionowa
zaworu w wykonaniu
z regulowanym
uszczelnieniem diawnicy
Jezeli trzpier zaworu jest uszczelniony za
pomocq regulowanej dtawnicy, to informa-

cja o tym jest umieszczona na tabliczce
znamionowe| zaworu, patrz rys. 2-3.

@ ACHTUNG !
o Nachziehbare Stopfbuchse
Gewindebuchse ist nicht angezogen,

bei Inbetriebnahme vorsichtig nachziehen!
XOORXXRK

Rys. 2-3 - Tabliczka zaworu w wykonaniu z re-

gulowanym uszczelnieniem dfawnicy

2.5 Opcjonalny transponder
RFID

W przypadku zaworéw zaméwionych z wy-
posazeniem w transponder RFID, transpon-
der umieszczony jest bezposrednio obok
tabliczki znamionowej. Zawiera on te same
dane, ktére sg zawarte w kodzie Datamatrix
na elektronicznej tabliczce znamionowe;
mozna go odczytywaé przy pomocy smart-
fona, tabletu i czytnika HF.

Zakres zastosowania: zgodnie z danymi
technicznymi, patrz rozdz. ,Budowa
i sposéb dziatania”

Oznaczenia umieszczonena urzgdzeniu
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3 Budowa i sposéb dziatania

Patrz rys. 3-1.

Urzqdzenie typu 3251 to jednogniazdowy
zawér przelotowy. Zawér jest przeznaczony
do wspétpracy przede wszystkim z sifowni-
kami pneumatycznymi typu 3271 i typu
3277 firmy SAMSON, moze jednak wspét-
pracowaé takze z innymi sitownikami.

W korpusie (1) zaworu zamontowane,

a w niektérych wykonaniach gniazda juz
zintegrowane w korpusie, jest gniazdo (4)

i grzyb z trzpieniem (5). Trzpien grzyba jest
potgczony z trzpieniem (A7) sitownika za
pomocq obejmy (A26) i uszczelniony przez
dociskany sprezynq zespét (15) pierécieni
uszczelniajgcych o profilu ,V”. W sitowniku
(A) pneumatycznym utozone sq sprezyny
nad lub pod membrang (A4), odpowiednio
do wybranego potozenia bezpieczeristwa.
Zmiana ci$nienia nastawczego dziatajgcego
na membrane powoduje zmiane pofozenia
grzyba. Powierzchnia membrany decyduje
o wielkosci sifownika.

Medium przeptywa przez zawér w kierunku

wskazywanym przez strzatke. Wzrost cisnie-

nia nastawczego powoduje wzrost sity dzia-
tajacej na membrane sitownika. Sprezyny
sq $ciskane. W zaleznosci od wybranego
kierunku dziatania trzpien sitownika jest
weiggany do wewngtrz lub wysuwany na
zewngtrz. Powoduje to zmiane potozenia
grzyba w stosunku do gniazda, co z kolei
wplywa na wielkoé¢ przeptywu.

Budowa i sposéb dziatania

%} Rada

Jezeli zawory regulacyjne stosowane sq jako
zawory o dziataniu zamknij/otwérz zaleca-
my zamontowanie ustawnika pozycyjnego
ze zintegrowanym oprogramowaniem
diagnostycznym, patrz rozdz. 3.3. Dzigki
funkcji ,Test skoku czesciowego” mozna
zapobiec zatarciu zaworu odcinajgcego
pozostajgcego zwykle w potozeniu
kraricowym.

Pofozenia bezpieczenstwa

To, czy w przypadku awarii zasilania zawér
regulacyjny przyjmuje okreslone pofozenie
bezpieczenstwa i ewentualnie jakie, zalezy
od zastosowanego sitownika (patrz doku-
mentacja sifownika).

W przypadku sitownikéw pneumatycznych
firmy SAMSON, typu 3271 i 3277, zawér
regulacyjny moze przyjmowaé jedno z
dwéch pofozen bezpieczeristwa, o czym
decyduje sposéb utozenia sprezyn.
- Trzpien sitownika wysuwany
na zewnqtrz
W przypadku zmniejszenia wartosci
ci$nienia nastawczego lub zaniku zasila-
nia sprezyny przesuwaiq trzpier: sitowni-
ka w dét, co powoduje zamykanie
zaworu. Wzrost ci$nienia nastawczego
powoduije pokonanie sity sprezyn
i otwieranie zaworu.
- Trzpien sitownika wciggany
do wewngtrz
W przypadku zmniejszenia wartosci cis-
nienia nastawczego lub w zaniku zasila-
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Budowa i sposéb dziatania

(/]
1 korpus zaworu 10 nakretka kontrujgca A4 membrana
2 ostona 14 nakretka A7 trzpien sitownika
3 jarzmo 15 uszczelnienie dtawnicy A8  nakretka pierscieniowa
4 gniazdo 17 uszczelka ptaska (uszczel- A10  sprezyna
5  grzyb (z frzpieniem grzyba) nienie korpusu) A16  odpowietrzenie
8  tuleja gwintowana (nakret- 84 wskaznik skoku A26  potéwki sprzegta
ka uszczelnienia dfawnicy) 92 nakretka koronowa S przylgcze ciénienia
9 nakretka sprzegta A sitownik nastawczego

Rys. 3-4 - Zawdr typu 3251 z sitownikiem pneumatycznym typu 3271 (po lewej stronie)
i typu 3277 (po prawej stronie).
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nia sprezyny przesuwaiq trzpier sitowni-
ka w gére i otwierajq zawér. Wzrost cis-
nienia nastawczego powoduje pokona-
nie sity sprezyn i zamykanie zaworu.

%} Rada

W razie potrzeby kierunek dziatania sifow-
nika mozna zmienié¢ na przeciwny; patrz
instrukcja montazu i obstugi danego sifow-
nika pneumatycznego.

Sitowniki typu 3271 i typu3277: instrukcja
montazu i obstugi » EB 8310-X.

3.1 Warianty urzqgdzenia

Z elementem izolujgcym/z uszczelnieniem
za pomocq mieszka

Dzieki konstrukeji modutowej zawér w wy-
konaniu standardowym mozna wyposazy¢é
w element izolujqcy lub uszczelnienie za po-
mocg mieszka.

Sitowniki
W niniejszej instrukeji montazu i obstugi
opisywane jest preferowane pofgczenie
zaworu z sitownikiem pneumatycznym typu
3271 lub typu 3277. Sitownik pneumatycz-
ny (z pokrettem do nastawy recznej lub bez
takiego pokretta) mozna zamienié na sitow-
nik pneumatyczny innej wielkosci, ale o ta-
kim samym skoku.
= Nie dopuszczaé do wzrostu sity dopusz-
czalnej dla sifownika powyzej wartosci
maksymalne;.

Budowa i sposéb dziatania

i Informacja
Jezeli w zespole zaworu i sitownika zakres
skoku sifownika jest wigkszy niz zakres
skoku zaworu, to pakiet sprezyn musi by¢
wstepnie napiety w taki sposéb, zeby skoki
byly takie same, patrz dokumentacja
sifownika.

Zamiast zwyktego sifownika pneumatyczne-
go mozna zamontowad takze sifownik z do-
datkowym pokrettem do nastawy recznej,

pneumatyczny sitownik tokowy lub sitownik
elektryczny, patrz karta zbiorcza » T 8300.

3.2 Elementy montowane
dodatkowo

Filtr

Zalecamy zamontowanie przed zaworem
filtra firmy SAMSON. Filtr zapobiega uszko-
dzeniu zaworu przez czqgsteczki state prze-
noszone wraz z medium.

Przewéd obejsciowy (bypass)

i zawory odcinajgce

Zalecamy zamontowanie przed filtrem i za
zaworem regulacyjnym zaworu odcinajgce-
go i przewodu obejéciowego, dzieki czemu
nie trzeba bedzie wstrzymywaé pracy catej
instalacji na czas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych i przeprowadzenia
napraw.

Izolacja

W celu zmniejszenia ilosci ciepta przekazy-
wanego do ofoczenia zawory regulacyjne
mozna zaizolowad.
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8310-&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A9
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8300&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5

Budowa i sposéb dziatania

W takim przypadku stosowaé sie do wska-
zéwek zawartych w rozdz. ,Montaz”.

Przytqgcze kontrolne

W zaworach w wykonaniach z uszczelnie-
niem za pomocq mieszka przytgcze kontrol-
ne (G V&) znajdujace sie w gérnym kotnierzu
mozna wykorzystaé do sprawdzania szczel-
nosci mieszka.

Zwhaszcza w przypadku cieczy i pary zale-
camy zamontowanie w tym miejscu odpo-
wiedniego urzqdzenia sygnalizujgcego nie-
szczelnoé¢ (np. manometr stykowy, odptyw
do otwartego naczynia lub wziernik).

Zabezpieczenie przed sieganiem

w glgb jarzma

W warunkach eksploatacyjnych, w ktérych
wymagany jest podwyzszony poziom bez-
pieczeristwa (np. wtedy, gdy do zaworu
regulacyjnego ma réwniez dostep nieprze-
szkolony personel), nalezy zamontowaé
zabezpieczenie przed sieganiem w gtgb
jarzma, aby wykluczyé niebezpieczenstwo
zgniecenia palcéw/dfoni przez ruchome
czesci urzgdzenia (trzpier sitownika

i trzpien grzyba). Decyzja dotyczqca zabez-
pieczenia przed sieganiem w glgb jarzma
nalezy do obowigzkéw operatora instalacji

i zalezy od stanu zagrozenia wystepujgcego
w instalacji i od wystepujacych w niej wa-
runkéw).

Zmniejszenie poziomu hatasu

W celu zmniejszenia poziomu emisji hatasu
mozna zastosowaé zespoly gniazda i grzy-
ba wyposazone w rozdzielacze strumienia
(patrz karta katalogowa B T 8081).

3.3 Wyposazenie dodatkowe
Patrz karta zbiorcza » T 8350

3.4 Dane techniczne

Tabliczki znamionowe umieszczone na za-
worze i na sitowniku zawierajq informacje
o wykonaniu zaworu regulacyjnego, patrz
rozdz. ,Oznaczenia na urzgdzeniv”.

i Informacja

Szczegétowe informacie patrz karta
katalogowa > T 8051.

Zakres temperatury

W zaleznosci od wykonania zawér regula-
cyiny jest przeznaczony do pracy w zakresie
temperatury od —~10°C do +220°C. Jezeli
zastosowany zostanie element izolujgcy lub
mieszkowy, zakres temperatury moze
wynies¢ od —196°C do +550°C.

Klasa przecieku

W zaleznosci od wykonania realizowane
sq nastepujqce klasy przecieku:

Uszczelnienie
(poz. 12 na tablicz-
ce znamionowej)

ME, ST | ME, ST | PT, PK

Odcigzenie cisnie-
niowe (poz. 14
na tabliczce
znamionowej)

- D/B -

Klasa przecieku
(zgodnie z
DIN EN 60534-4)

przynaj-

przynaj-
mniej IV v

mniej IV
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8081&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8350&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8051&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5

Budowa i sposéb dziatania

Zgodnosé Opcjonalny transponder RFID
Zawér typu 3251 spetnia wymagania Zakres zastosowania: zgodnie ze specyfika-
zgodnosci CE oraz EAC. cjq techniczng i zaleceniami zawartymi
Ce UK w certyfikatach Ex. Dokumenty te sq dostep-
cA ne na stronie B> www.samsongroup.com >

Service & Support > Electronic nameplate..
Emisja hatasu

Nie mozemy generalnie wypowiadaé sie

w sprawie hatasu. Emisja hatasu zalezy

od wykonania zaworu, wyposazenia insta-

lacji oraz medium przeptywajqcego przez

zawor.

Wymiary i cigzar

Wymiary i ciezar Podany ciezar odnosi sie do danego standardowego wykonania
urzqdzenia.

Ciezar skonfigurowanego urzqdzenia moze byé inny, w zaleznosci od wykonania (materiat,
wykonanie zespotu gniazda i grzyba).W tabelach od Tabelle 3-1 do Tabelle 3-4 zestawiono
wymiary i cigzar zaworu fypu 3251 w wykonaniu standardowym. Dtugosé i wysokos¢
podano na rysunkach wymiarowych na stronie 3-8.

Wymiary, w mm - ciezar, w kg

Tabela 3-1 - Wymiary zaworu typu 3251 o srednicy nominalnej do DN 150 -
dfugos¢ zabudowy zgodhnie z DIN EN 558

Zawor DN 15 25 40 50 80 100 150
PN 10...
PN 40 130 160 200 230 310 350 480
Dlugosé L PN 63...
(kotnierze PN 160 210 230 260 300 380 430 550

z koricéwkami

. PN 250 230 260 300 350 450 520 700
do wspawania)
PN 320 230 260 300 350 450 520 700
PN 400 | 264" 3081 3781 4441 570" 6661 9081
PN 10...
PN 40 152 152 164 217 222 242 314
” PN 63...
Wysokosé H4 PN 160 152 152 164 217 222 242 314
PN 250...
PN 400 186 186 195 251 288 348 443
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Budowa i sposéb dziatania

350 cm?| 240 240 240 240 240 240 N
355cm?| 240 240 240 240 240 240 418
700 cm?| 240 240 240 240 240 240 418
e, 750 cm?| 240 240 240 240 240 240 418
z sitownikiem 1000 cm? 295 295 295 418
o powierzchni ™ 400 40 2 B 295 295 295 418
1400-120 cm? 480 503
2800 cm? - 480 503
2 x 2800 cm? 480 503
PNPILOA'(& 50 60 80 90 100 160 220
H2 (zawory o PNE3..| g 70 90 100 120 180 235
$rednicy nomi- PN 160
nclnej od DN PN250| 70 80 100 110 140 220 285
100,z sfopa) PN320| 70 80 100 110 140 220 | M@ ZPY
tanie
PN400| 75 90 110 120 160 237 320

) Dlugosé zabudowy zgodnie z wykonaniem standardowym urzqdzer firmy SAMSON.
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Budowa i sposéb dziatania

Tabela 3-2 - Wymiary zaworu typu 3251 o srednicy nominalnej od DN 200

Zawor DN 200 250 300 400 500
PN 10...
PN 40 600 730 850 1100 1250
Dtugosé L PN 63...
{kotnierze z PN 160 650 775 900 11501 -
koricéwkami PN 250
do wspawania) ———— == |
PN 320 -
PN 400
PN 10...
PN 40 387 442 655 640 760
Wysokosé H4 eS| se7 519 655 6401 -
PN 250... _
PN 400
700 cm? 418 418
750 cm? 418 418
H8 1000 cm? 418 na zapytanie | na zapytanie | na zapytanie | na zapytanie
z sifownikiem 1400-60 cm? 418 na zapytanie | na zapytanie | na zapytanie | na zapytanie
o powierzchni 460120 ez 503 5032 650 650 650
2800 cm? 503 5302 650 650 650
2 x 2800 cm? 503 5302 650 650 650
M| 250 310 370 M5 na zapytanie
H2 (zawory
o érednicy PN 63... 270 300 390 a A -
inalnei PN 160
nominalnej
od DN 100, PN 250
ze stopq) PN 320 _
PN 400
PN 63
2 Gniazdo z otworem 250 mm: H8 = 650 mm.
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Budowa i sposéb dziatania

Rysunki wymiarowe
£ ; T E
) — =
I ju
= =
L L
zawér typu 3251 zawér typu 3251
o $rednicy nominalnej do DN 80, bez stopy o $rednicy nominalnej od DN 100, ze stopg

Tabela 3-3 - Cigzar zaworu typu 3251 w wykonaniu standardowym,
o $rednicy nominalnej do DN 150

Zawér DN 15 25 40 50 80 100 150
PN 16...

PN 40 15,5 17,5 21,5 38 59 78 201

Zawér PN63..| 9 25 30,5 54 89 116 334
bez PN 160
sifownika PN 250

PN 320 na zapytanie

PN 400

Tabela 3-4 - Cigzar zaworu typu 3251, w wykonaniu standardowym,
o $rednicy nominalnej od DN 200

Zawér DN 200 250 300 400 500
PNPrl\ltS‘.t.d 427 858 920 1450 na zapytanie
Zawér PN 63... 642 1090 1480 2600 -
b PN 160
ez
sitownika PN 250
PN 320 -
PN 400
1 PN 63
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Budowa i sposéb dziatania

i Informacja
Wiecej danych dotyczgcych wymiaréw i ciezaru: patrz ponizsze karty katalogowe:
» T 8051: zawory z elementem mieszkowym, z elementem izolujgcym lub z ptaszczem
grzewczym
W odniesieniu do sifownikéw obowigzuje ich dokumentacja, np. dla sitownikéw pneuma-
tycznych firmy SAMSON:
P T 8310-1: sitowniki typu 3271 i typu 3277 z membrang o powierzchni do 750 cm?
» T 8310-2: sitowniki typu 3271 z membrang o powierzchni od 1000 cm?
P T 8310-3: sitowniki typu 3271 z membrang o powierzchni 1400-60 cm?
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8051&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8310-1&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8310-2&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A5
https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8310-3&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=docType%3A5&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=archive%3A0

Budowa i sposéb dziatania
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4 Dostawa i transport
wewnetrzny

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.

4.1

Po otrzymaniu dostawy:

Odbiér dostawy

1. Sprawdzi¢ kompletno$é dostawy.
Poréwnaé dane na tabliczce znamiono-
wej zaworu z danymi w liscie przewozo-
wym. Szczegétowe informacje dotyczg-
ce tabliczki znamionowej patrz rozdz.
,Oznaczenia umieszczone
na urzgdzeniv”.

2. Sprawdzi¢, czy dostarczony towar nie
zostat uszkodzony podczas transportu.
Szkody transportowe zgtosi¢ w biurze
SAMSON Sp. z 0.0. i przewoznikowi
(patrz list przewozowy).

3. Ustalié¢ ciezar i wymiary czedci przewi-
dzianych do przetransportowania i do
podniesienia, tak zeby w razie potrzeby
dobraé odpowiednie urzgdzenia do
podnoszenia i przejmowania cigzaru.
Patrz dokumenty transportowe i rozdz.
,Dane techniczne”.

4.2 Rozpakowanie zaworu
Postepowaé w ponizszy sposéb:
= Zawér regulacyjny rozpakowaé dopiero

bezposrednio przed podniesieniem
go w celu zamontowania w rurociggu.

Dostawa i transport wewnetrzny

= Na potrzeby transportu wewnetrznego
zawér regulacyjny pozostawi¢ na pale-
cie lub w skrzyni transportowe;.

= Zaslepki ochronne zatozone na wlocie
i wylocie zaworu zdejmowaé dopiero
bezposrednio przed zamontowaniem
urzgdzenia w przewodzie rurowym.
Zaslepki chroniq zawér przed uszkodze-
niem przez ciafa obce, ktére mogtyby
sie przedosta¢ do jego wnetrza.

= Opakowanie zutylizowaé zgodnie odpo-
wiednimi miejscowymi przepisami.
Materiat opakowania nalezy przy tym
posortowad i przekazaé do odzysku.

4.3 Transportowanie
i podnoszenie zaworu

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo wskutek upadku

uniesionych ciezaréw!

= Nie przebywaé pod uniesionymi
ciezarami.

= Zabezpieczy¢ drogi transportowe.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przewrdcenia sig¢ pod-

nosnika i uszkodzenia podestu do sktado-

wania ciezaréw wskutek przekroczenia

ich dopuszczalnego udzwigu!

= Korzystaé wylgcznie z takich podnosni-
kéw ciezaréw, ktére majg odpowiednie
atesty i ktérych udzwig jest przynajmniej
réwny ciezarowi zaworu, ewentualnie
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Dostawa i fransport wewnetrzny

zaworu wraz z sifownikiem i z opako-
waniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia wskutek

przewrdcenia sie zaworu regulacyjnego!

> Pamietaé o srodku ciezkosci zaworu
regulacyjnego.

= Zabezpieczyé zawdr przed przewrdce-
niem i obracaniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo spowodowania okale-

czen wskutek nieprawidtowego podnosze-

nia urzgdzenia bez korzystania z podno-

snikéw!

W przypadku podnoszenia zaworu regula-

cyjnego bez korzystania z podnosnika

istnieje niebezpieczerstwo, w zaleznosci

od ciezaru zaworu, urazu przede wszystkim

w obrebie tutowia.

= Stosowad sie do przepiséw bhp obowig-
zujgcych w miejscu montowania
urzgdzenia.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego
wskutek nieprawidlowego zamocowania
lin transportowych!

Uchwyt transportowy/$ruba z uchwytem
zamontowany/-a na sifownikach firmy
SAMSON stuzy tylko do montowania

i demontowania sifownika oraz do podno-
szenia samego sifownika, bez zaworu.
Uchwyt transportowy/$ruba z uchwytem

nie jest przeznaczony/-a do podnoszenia

kompletnego zaworu z sifownikiem.

= Podnoszqc zawér regulacyjny upewnié
sig, ze liny zamocowane na korpusie
zaworu unoszq caly cigzar.

= Lin transportowych przenoszacych
ciezar nie mocowad ani na sifowniku,
ani na pokretle recznym ani fez na
innych elementach konstrukcyjnych
zaworu.

= Stosowad sie do zalecer dotyczqcych
podnoszenia urzadzenia, patrz
rozdz. 4.3.2.

%' Rada

W wykonaniach z gwintem wewnetrznym
na gérnej pokrywie sitownika firmy
SAMSON zamiast $ruby z uchem moze by¢
przykrecony hak z kretlikiem (patrz doku-
mentacja sifownika).

Hak z kretlikiem mozna, w przeciwieristwie
do uchwytu transportowego/$ruby z uchem,
wykorzystywaé do ustawiania kompletnego
zaworu regulacyjnego w odpowiednim po-
fozeniu.

Podczas podnoszenia kompletnego zaworu
regulacyjnego lina zamocowana miedzy
hakiem z kretlikiem a elementem nosnym
podnosnika nie moze przenosié cigzaru.

Ta lina stuzy wylgcznie zabezpieczeniu
zaworu przed obracaniem sie podczas
podnoszenia.
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4 Rada
Na zapytanie serwis SAMSON Sp. z o.o.

udostepnia szczegdtowq instrukcje dotyczqg-

cq transportowania i podnoszenia
urzqdzenia.

4.3.1 Transportowanie

Zaworu
Zawér regulacyjny mozna transportowaé

za pomocgq podnosnikéw, np. dzwigu lub
wézka widtowego.

Dostawa i transport wewnetrzny

= Na czas transportu zawér regulacyjny
pozostawié na palecie lub w skrzyni
transportowe;.

= Urzgdzenie transportowaé zgodnie
z zaleceniami.

Warunki transportowania urzgdzenia

—  Zawér regulacyiny chronié przed
oddziatywaniami zewnetrznymi,
np. uderzeniami.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego (powtoka lakiernicza,
powloka chronigca powierzchnie

na sifowniku (po prawej stronie).

Rys. 4-5 - Miejsca mocowania lin do podnoszenia zaworu regulacyjnego: zawory o srednicy
do DN 150,z kotnierzami (po lewej stronie) i z koricéwkami do wspawania (w srodku) -
zawory o $rednicy nominalnej od DN 150, z dodatkowym uchwytem transportowym
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Dostawa i fransport wewnetrzny

urzgdzenia). Uszkodzenia niezwlocznie
usuwad.

- Przewody rurowe i zamontowane urzg-
dzenia dodatkowe chronié¢ przed uszko-
dzeniem.

—  Zawér regulacyjny chronié¢ przed wilgo-
cig i zanieczyszczeniami.

- Zakres dopuszczalnej temperatury trans-
portowania zaworéw regulacyjnych

w wykonaniu standardowym wynosi od
—20°C do +65°C (od —4°F do +149°F).

i Informacja
lnformaci¢ o temperaturze fransportowania
zaworéw regulacyjnych w innych wykona-

niach mozna uzyska¢ w serwisie
SAMSON Sp. z o. o.

4.3.2 Podnoszenie zaworu

W celu zamontowania zaworu regulacyjne-
go w rurociqgu wieksze, urzgdzenia mozna
podnosi¢ za pomocg podnosnikéw,

np. dzwigu lub wézka widtowego.

Warunki podnoszenia urzgdzenia

- Jako element nosny stosowaé hak z bez-
piecznym zamkiem (patrz rys. 4-1), tak
zeby liny transportowe nie zsunely sie
z niego podczas podnoszenia i trans-
portowania urzgdzenia.

- Liny transportowe zabezpieczyé przed
przesunieciem i zsunigciem.

— Liny transportowe zamocowaé w taki
sposéb, zeby po zamontowaniu urzg-

dzenia w rurociggu mozna byto je tatwo
zdjqé.

—  Unikaé kotysania i przechylania zaworu.

- W przypadku przerwania pracy nie po-
zostawiaé na diuzszy czas cigzaru unie-
sionego za pomocg podnosnika i wiszg-
cego w powietrzu.

- Upewni¢ sie, ze podczas podnoszenia
urzgdzenia o$ rurociggu stale utrzymuje
sie w poziomie, a 0§ trzpienia grzyba
utrzymuije sie stale w pionie.

- Upewni€ sie, ze w zaworach o érednicy
nominalnej > DN 150 dodatkowa lina
miedzy uchwytem transportowym sitow-
nika a elementem no$nym podnosénika
nie przenosi ciezaru. Ta lina stuzy wy-
tacznie zabezpieczeniu zaworu przed
obracaniem sie podczas podnoszenia.
Przed podniesieniem zaworu line te
mocno naprezyc.

a) Zawoér z kotnierzami

1. Na korpusie zaworu i na elemencie no-
$nym (haku) dzwigu lub wézka widtowe-
go zatozyé po jednej petli liny, patrz
rys. 4-1.

2. Zawory o srednicy nominalnej
od DN 150: na uchwycie transportowym
sitownika i na elemencie nosnym zato-
zy¢ dodatkowq petle.

3. Zawér regulacyjny ostroznie uniesé.
Sprawdzi¢, czy podnosnik bezpiecznie
utrzymuje ciezar.
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4. Zawér regulacyjny przenie$é z réwno-
miernq predkoscig na miejsce zamonto-
wania.

5. Zawér regulacyjny zamontowaé w ruro-
ciggu, patrz rozdz. ,Montaz”.

6. Po zamontowaniu zaworu w rurociggu:
sprawdzi¢, czy kotnierze sq mocno przy-
krecone i czy zawér jest dobrze osadzo-
ny w rurociggu.

7. Zdjg¢ liny transportowe.

b) Zawory z koricéwkami
do wspawania

1. Na korpusie zaworu i na elemencie
nos$nym (haku) dzwigu lub wézka widto-
wego zatozy¢ po jednej petli liny, patrz
rys. 4-1.

2. Petle transportowe zatozone na korpusie
zaworu sczepi¢ ze sobg, tak zeby nie
zeslizgnely sie podczas podnoszenia
urzgdzenia.

3. Zawory o srednicy nominalnej
od DN 150: na uchwycie transportowym
sifownika i na elemencie nosnym zafo-
zyé dodatkowq petle.

4. Zawér regulacyjny ostroznie uniesé.
Sprawdzi¢, czy podnosnik bezpiecznie
utrzymuje ciezar.

5. Zawér regulacyiny przenie$é z réwno-
miernq predkoscig na miejsce zamonto-
wania.

6. Zawér regulacyjny zamontowaé w ruro-
ciggu, patrz rozdz. ,Montaz”.

Dostawa i transport wewnetrzny

7. Po zamontowaniu zaworu w rurociggu:
sprawdzi¢, czy pofqczenia spawane
wytrzymujqg obcigzenie.

8. Zdjq¢ tacznik i petle transportowe.

4.4 Skiadowanie zaworu

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu wskutek nieprawidfo-

wego sktadowania!

= Urzqdzenie sktadowaé zgodnie
z zaleceniami.

= Unika¢ przechowywania urzqdzenia
przez diugi czas.

= Jezeli warunki sktadowania odbiegajq
od zalecanych lub jezeli urzgdzenie
bedzie przechowywane przez dfuzszy
czas, skonsultowaé sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.

i Informacja
Jezeli czas skfadowania zaworu regulacyj-
nego bedzie diugi, zalecamy regularne
sprawdzanie stanu zaworu regulacyjnego
i warunkéw skfadowania.

Warunki sktadowania

—  Zawér regulacyiny chronié przed
oddziatywaniami zewnetrznymi,
np. uderzeniami.

- Na czas sktadowania zabezpieczy¢
zawér regulacyiny przed przesunieciem
lub przewréceniem.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego (powloka lakiernicza, po-
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Dostawa i fransport wewnetrzny

wioka chronigca powierzchnie urzqdze-
nia). Uszkodzenia niezwlocznie usuwaé.
Zawdr regulacyjny chroni¢ przed wilgo-
cig i zanieczyszczeniami, sktadowadé

w miejscach o wzglednej wilgotnosci
powietrza < 75%. W wilgotnych po-
mieszczeniach nalezy zapobiega¢
powstawaniu kondensatu. W razie
potrzeby stosowaé srodki osuszajgce lub
ogrzewanie.

Upewni¢ sie, ze powietrze w otoczeniu
urzgdzenia nie zawiera kwaséw ani
innych substancji agresywnych lub po-
wodujgcych korozje.

Zakres dopuszczalnej temperatury skia-
dowania zaworéw regulacyjnych w wy-
konaniu standardowym wynosi od —20°
do +65°C. (od —4°F do +149°F). Infor-
macje o temperaturze sktadowania za-
wordw w innych wykonaniach mozna

uzyskaé w serwisie SAMSON Sp. z 0. o.

Na zaworze regulacyjnym nie kfasé
zadnych przedmiotéw.

Jezeli zawér miatby by¢ sktadowany
przez dtuzej niz 4 miesiqce, to dla po-
nizszych zaworéw regulacyjnych usta-
wienie pionowe z sitownikiem skierowa-
ny do géry:
- zawory o $rednicy nominalnej
= DN 100 w wykonaniach z odcig-
Zeniem ci$nieniowym,
- zawory o $rednicy nominalnej
= DN 150 w wykonaniach bez od-

cigzenia ci$nieniowego.

Szczegdlne warunki skladowania
elastomeréw

Przyktadowy elastomer: membrana
sitownika

W celu zachowania ksztattu i zapobie-
Zenia powstawaniu peknieé elastomeréw
nie wiesza¢ ani nie zginad.

Zalecamy sktadowanie elastomeréw

w temperaturze 15°C (59°F).

Elastomeréw nie wolno przechowywaé
razem ze smarami, $rodkami chemiczny-
mi, rozpuszczalnikami i paliwami.

% Rada

Na zapytanie serwis SAMSON Sp. z o. o.
udostepnia szczegétowq instrukcje sktado-
wania elastomerdw.
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5 Montaz

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.

5.1 Warunki montazu

Poziom obstugowy

Poziomem obstugowym zaworu regulacyjne-
go jest, patrzqc z perspektywy personelu
obstugowego, widok od przodu na elementy
obstugi zaworu wraz z urzgdzeniami dodat-
kowymi.

Operator instalacji musi zapewnié bezpiecz-
ny i tatwy dostep personelu obstugowego
do zamontowanego urzqdzenia w celu jego
obstugi z poziomu obstugowego.

Wykonanie rurociggu

Dlugosé odcinkéw przed i za zaworem
(patrz tabela 5-1) zalezy od réznych czynni-
kéw i warunkéw przebiegu procesu i rozu-
miana jest jako zalecenie. W przypadku
znacznego odstepstwa od tych zalecer
zalecamy skonsultowanie sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.

W celu zapewnienia prawidfowej pracy
zaworu regulacyjnego nalezy:

= Zachowaé dtugosé odcinkéw przed i za
zaworem podang w tabeli 5-1. Jezeli
warunki pracy zaworu i stany medium
odbiegaijq od zalecanych, skonsultowaé
sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

= Zawér regulacyjny zamontowaé w taki
sposéb, zeby nie wpadat w drgania

Montaz

i zeby nie oddziatywaty na niego napre-
zenia mechaniczne. Stosowaé sie do za-
leceri opisanych w akapitach ,Potozenie
montazowe” i ,Podpory i podwieszenia”
w niniejszym rozdziale.

= Zawér regulacyjny zamontowaé w taki
sposéb, zeby pozostato dostatecznie
duzo wolnego miejsca do wymiany
sitownika i zaworu oraz do wykonania
czynnosci konserwacyjnych i przeprowa-
dzenia napraw.

Potozenie montazowe

Generalnie zalecamy montowanie zaworu
regulacyjnego z sifownikiem skierowanym
pionowo w gobre.

W przypadku ponizszych wykonan zawér
regulacyjny musi by¢ zamontowany z sitow-
nikiem skierowanym do géry.

- zawory o $rednicy nominalnej

od DN 100,

- zawory z elementem izolujgcym prze-
znaczone do pracy w temperaturze
ponizej =10°C.

= Jezeli potozenie montazowe jest inne

od zalecanego, skonsultowad sie
z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

Podpory i podwieszenia

i Informacja

Wybér i zastosowanie odpowiednich pod-
pér lub podwieszer zamontowanego zawo-
ru regulacyjnego oraz rurociggu nalezy

do zakresu odpowiedzialnosci wykonawcy
instalacji.
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Montaz

W zaleznosci od wykonania i potozenia
montazowego zaworu regulacyjnego wyma-

gane jest zastosowanie podpory lub pod-
wieszenia zaworu, sitownika i rurociggu.

= Zawory, ktérych sifownik nie jest zamon-
towany pionowo w gére, muszq by¢
podparte lub podwieszone.

Wyposazenie dodatkowe

= Podczas montowania wyposazenia do-

datkowego upewni¢ sie, ze urzqdzenia
mogq by¢ obstugiwane z miejsca pracy
personelu obstugowego.

Tabela 5-1 - Diugosci odcinkéw rurociggu przed i za zaworem

Q.
Q  przeplyw
' ‘ a  dlugosé odcinka przed zaworem
6 8 b dlugos¢ odcinka za zaworem
a x DN b x DN

Stan skupie- warunki w zaworze dlugos¢ odcinka ,a”, |diugosé odcinka ,b”,
nia medium przed zaworem za zaworem

Ma<0,3 2 4
Gaz

0,3<Ma<0,7 2 10

Ma<0,3" 2 4

0,3<Ma=<0,7" 2 10
Para o o

para mokra (zawarto$¢ kondensatu

> 5%) 2 20

bez kawifclcii /w<10m/s 4

kawitacja dzwigkowa / w < 3 m/s 4

kawitacja dzwiekowa / 2 10

. 3<w<5m/s

Ciecz

kawitacja niebezpieczna / 2 10

w<3m/s

kawitacja niebezpieczna /

3<w<5m/s 2 20
Flashing - 2 20
Wielofazowy | - 10 20

1 Nie dotyczy pary mokre;.
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Odpowietrzenie

Odpowietrzniki sqg wkrecane w przytgcza
powietrza zuzytego urzadzen pneumatycz-
nych i elektropneumatycznych w celu odpro-
wadzenia zuzytego powietrza na zewngtrz
(ochrona urzqdzenia przed za wysokim
ciénieniem). Ponadto odpowietrzniki umozli-
wiajq zasysanie powietrza (ochrona urzg-
dzenia przed za niskim ci$nieniem).

2 Wylot odpowietrznika skierowaé w stro-
ne przeciwng w stosunku do miejsca
pracy personelu obstugowego.

5.2 Przygotowanie do zamon-
towania urzgdzenia

Przed zamontowaniem zaworu upewni¢ sie,
ze:

—  Zawdr jest czysty.
- Zawér, zaden z elementéw wyposazenia

dodatkowego ani orurowanie nie sq
uszkodzone.

- Informacje dotyczgce zaworu podane
na tabliczce znamionowej (typ, $rednica
nominalna, materiat, ci$nienie nominal-
ne i zakres temperatury) sq zgodne
z warunkami w instalacii ($rednica nomi-
nalna i ciénienie nominalne rurociqgu,
temperatura medium itd.). Szczegétowe
informacje dotyczqce tabliczki znamio-
nowej patrz rozdz. ,Oznaczenia
umieszczone na urzqgdzeniu”.

- Zaméwione lub wymagane elementy wy-
posazenia dodatkowego (patrz ,Dodat-
kowe elementy montazowe” w rozdz.
,Budowa i sposéb dziatania”) zostaty

Montaz

zamontowane i przygotowane na tyle,
na ile jest to wymagane przed zamonto-
waniem zaworu.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego

z powodu nieprawidfowej izolacji!

= Zawory regulacyjne z elementem miesz-
kowym i izolujgcym, przeznaczone do
pracy z medium o temperaturze nizszej
niz 0°C lub wyzszej niz 220°C, izolo-
waé tylko do kotnierza korpusu zaworu.
Zaizolowany element izolujgcy traci
swojq funkcje!

= Zaworéw zamontowanych zgodnie
z NACE MR 0175 nie wolno izolowaé.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

= Przygotowaé materialy i narzedzia po-
trzebne do zamontowania urzgdzenia.

= Przeptukaé rurociqg.

i Informacja

Za czyszczenie przewodéw rurowych
w instalacji odpowiada jej operator.

2 W przypadku pary upewni sie, ze
przewody rurowe sq suche. Wilgoé mo-
Ze uszkodzi¢ wewnetrzne czeici zaworu.

= Sprawdzié, czy zamontowany manometr
dziata prawidfowo.

= Jezeli sitownik jest juz zamontowany na
zaworze, sprawdzi¢ momenty docigga-
jace potgczen skrecanych (patrz instruk-

cja P AB 0100). Podczas transportu
czedci urzgdzenia mogq sie odkreci¢.
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Montaz

5.3 Montowanie urzqgdzenia

Ponizej opisane zostaly czynnosci, ktére na-
lezy wykona¢ w celu zamontowania zaworu
i przed jego uruchomieniem.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego

z powodu zastosowania za duzych lub

za malych momentéw dociggajgcych!

Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyj-

nego muszq by¢ dokrecane z zastosowa-

niem okreslonych momentéw obrotowych.

Za mocno dokrgcone elementy ulegajq nad-

miernemu zuZyciu. Za stabo dokrecone ele-

menty mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.

= Stosowaé zalecane momenty dociggajq-
ce, patrz instrukcja » AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego

w wyniku postugiwania sie nieodpowied-

nimi narzedziami!

= Postugiwad sie tylko narzedziami
zatwierdzonymi przez nas do stosowa-
nia; patrz instrukcja > AB 0100.

53.1

Montowanie zewnetrz-
nego zabezpieczenia
trzpienia grzyba przed
obréceniem

W niektérych przypadkach, przed zamonto-
waniem sifownika trzeba zamontowaé na
trzpieniu grzyba zewnetrzne zabezpiecze-
nie trzpienia grzyba przed obréceniem.

W tym celu zawér musi byé zamkniety.

W przypadku sifownikéw SAMSON typu
3271 itypu 3277, z nastawnikiem recznym
typu 3273 nalezy, montujqc zabezpieczenie
trzpienia grzyba przed obréceniem, stoso-
waé sie do zalecen zawartych w instrukcji
montazu i obstugi pokretta recznego, patrz
instrukcja montazu i obstugi P EB 8312-X.

a) Wykonanie standardowe,
do zawordéw o srednicy
nominalnej od DN 125

Patrz rys. 5-1 i rys. 5-2

1. Kulki (310) umiesci¢ we wgtebieniach
w gbrnej czesci zaworu.

2. Natozyé jarzmo (3) na gérng czeéé
zaworu w taki sposéb, zeby kulki znala-
ty sie we wgtebieniach jarzma.

3. Zamocowad jarzmo (3) za pomocq
nakretki koronowej (92).

4. Zaczep (83) i w razie potrzeby tabliczke
(255) ostrzegawczq przykreci¢ do jarz-
ma $rubami (82).
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5. Wskaznik (84) skoku ustawié wstepnie
za pomocq $rub (85) na zaczepie (83),
zgodhnie z tabelg 5-4.

6. Podkiadki (309) slizgowe wcisngé do
oporu we wgtebienia potéwek (301)
obejmy postuguijqc sie mtotkiem z migk-
kim bijakiem lub prasg dzwigniowq,
bez stosowania smaru, krawedzig
do przodu. Usungé wypchniety materiat.

7. Gwint nakretki (9) sprzegajacej i $rub
(303) lekko posmarowaé smarem (114).

O WSKAZOWKA

Pogorszenie dziatania w wyniku zle

nalozonego smaru!

= Nie naktada¢ smaru na gwint potéwek
(301) obejmy zabezpieczajqcej trzpieri
grzyba przed obréceniem ani na gwint
trzpienia grzyba.

8. Potéwki (301) obejmy zabezpieczajqcej
trzpier grzyba przed obréceniem
i nakretke (9) sprzegajacq ustawié
wstepnie zgodnie z tabelg 5-4
na trzpieniu grzyba i skrecié recznie
$rubami (303) z podktadkami (304).

9. Montowanie sitownika:
patrz rozdz. 5.3.2.

10. Nakretke (9) sprzegajacg wkrecaé tak
dtugo, az gtéwka trzpienia zetknie sie
z wysunietym trzpieniem sifownika.

11. Przestawié trzpieri sitownika w gére tak,
zeby odcigzy¢ nakretke (9) sprzegajacq.

12. Sruby (303) dokreca¢ stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajace, patrz tabela 5-2.

Montaz

Tabela 5-2 - Momenty dociggajqce

Rozmiar $ruby moment dociggajacy
Nm
M12 50
M16 121

13. Sprawdzié i upewni¢ sie, ze:
- miedzy podktadkq $lizgowq a jej
oparciem na jarzmie jest szczelina
o nominalnej wielkosci w zakresie
od 0,5 mm do 1 mm z kazdej strony
(patrz szczegét Y na rys. 5-2);

- zabezpieczenie trzpienia grzyba
przed obréceniem nie zaciska sie
na jarzmie i daje sie swobodnie
przesuwaé w kierunku skoku.

14.Trzpien sitownika przesunqé w dét

i zamontowa¢é obejme sprzegta.
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Montaz

Legenda

3 jarzmo

82  sruby

83  zaczep

84  wskaznik skoku

85  sruby

92  nakretka koronowa
255 tabliczka ostrzegawcza
310  kulka

Rys. 5-1 - Widok montazowy zespotu jarzma ze wskaznikiem skoku, w wykonaniu standardowym.

trzpien grzyba
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Montaz

309

®
O— (F—2 oy,

trzpien grzyba

Legenda

9 nakretka trzpienia
114 smar Gleitmo 1763 V

301 potéwki obejmy zabezpiecza-
jacej trzpier grzyba przed
obréceniem

303  sruby
304 podktadki okragte
309 podktadki slizgowe

Rys. 5-2 - Widok montazowy zabezpieczenia trzpienia grzyba przed obréceniem, w wykonaniu
standardowym.
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Montaz

b) Wykonanie specjalne,
do zaworéw o $rednicy
nominalnej od DN 50
do DN 100

Patrz rys. 5-3 i rys. 5-4

1. Wskaznik skoku (84) z zaczepem (83)

i w razie potrzeby tabliczke ostrzegaw-
czq (255) przykreci¢ do jarzma $rubami
(82). Ustawi¢ wstepnie wskaznik skoku
(84) na zaczepie (83) zgodnie z tabe-
lg 5-4.

2. Zamocowaé uchwyt (302) za pomocq
$rub (306) i podktadek okrggtych (308).
Stosowa¢ zalecane momenty dociggaijg-
ce, patrz tabela 5-3.

3. Zamocowaé jarzmo (3) za pomocg
nakretki koronowej (92).

4. Podktadki (309) slizgowe weisng¢ do
oporu we wgtebienia potéwek (301)
obejmy postugujqc sie mtotkiem z migk-
kim bijakiem lub prasqg dzwigniowg,
bez stosowania smaru, krawedzig do
przodu. Usungé wypchniety materiat.

5. Gwint nakretki (9) sprzegajacej i $rub
(303) lekko posmarowaé¢ smarem (114).

O WSKAZOWKA

Pogorszenie dziatania w wyniku zle

nalozonego smaru!

= Nie naktada¢ smaru na gwint potéwek
(301) obejmy zabezpieczajqcej trzpier
grzyba przed obréceniem ani na gwint
trzpienia grzyba.

6. Potéwki (301) obejmy zabezpieczajqcej
trzpier grzyba przed obréceniem
i nakretke (9) sprzegajacq ustawié
wstepnie zgodnie z tabelqg 5-4
na frzpieniu grzyba i skrecié¢ recznie $ru-
bami (303) z podktadkami (304).

7. Montowanie sitownika:
patrz rozdz. 5.3.2.

8. Nakretke (9) sprzegajacg wkrecaé tak
dtugo, az gtéwka trzpienia zetknie sie
z wysunietym trzpieniem sifownika.

9. Przestawié trzpien sitownika w gére tak,
zeby odcigzy¢ nakretke (9) sprzegajaca.

10. Sruby (303) dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce, patrz tabela 5-3.

Tabela 5-3 - Momenty dociggajqce

Poz. | Rozmiar sruby | moment dociggajgcy
[Nm]

306 M10 30

303 M8 15

11. Sprawdzié i upewni¢ sie, ze:
- miedzy podktadkg $lizgowq a jej
oparciem na jarzmie jest szczelina
o nominalnej wielkosci w zakresie
od 0,5 mm do 1 mm z kazdej strony
(patrz szczegét Y na rys. 5-4);

- zabezpieczenie trzpienia grzyba
przed obréceniem nie zaciska sie
na jarzmie i daje sie swobodnie
przesuwaé w kierunku skoku.

12.Trzpier: sitownika przesunqgé w dét
i zamontowaé obejme sprzegta.

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikolwiek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

5-8

EB 8051 PL



Montaz

I 83
R u il 82

Legenda [

302
308
306
3 jarzmo @:D—@ -

L

e

82  sruby 25
83  zaczep trzpien grzyba -1

84  wskaznik skoku

92  nakretka koronowa 3

255 tabliczka ostrzegawcza J g

302 element mocujqcy
306 sruby
308 podktadki okragte

Rys. 5-3 - Widok montazowy zespotu jarzma ze wskaznikiem skoku, w wykonaniu specjalnym.
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Montaz

Legenda

9 nakretka trzpienia o3
114 smar Gleitmo 1763 V

301  potéwki obejmy zabezpiecza- 1
jacej trzpier grzyba przed ob-
réceniem

303  sruby
304 podktadki okragte
309 podktadki slizgowe

Rys. 5-4 - Widok montazowy zabezpieczenia przed trzpienia grzyba przed obréceniem,
w wykonaniu specjalnym.
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Montaz

Tabela 5-4 - Wymiary montazowe sifownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277 -
rysunek wymiarowy: patrz rys. 5-5

wstepne na-
piecie spre-
Sitownik | skok |zyn sitownika wymiary przy zamknigtym zaworze [mm]
[em?  |lmml| 1%] [[mm]| H | Ho | W | W | H | Hy | H | W
Zawory o srednicy nominalnej DN 50...DN 100/NPS 2...NPS 4 - wykonanie specjalne
15 0 0 111 75
350 15 25 [3,75| 115 71
15 | 50 | 15 [ 111 | 75 B B
% Elees | L ;
7%0 30 25 | 7,56 |103,5| 825 192 4 34,5 é 42 30
1000 15 | 100 | 40 136 105
1400-60 30 75 45 121 120
1400-120| 30 | 75 | 90 | 231 | 195 B B
2800 30 | 100 | 120 | 231 195
Zawory o srednicy nominalnej DN 125...DN 150/ NPS 6 - wykonanie standardowe
15 0 0 |[2635]| 67,5 145
355 15 | 50 | 15 | 256 | 75 145
700 15 75 | 22,5|263,5| 67,5 145
750 30 | 0 [ 0 | 241 | 90 120
30 25 | 7,5 |248,5| 82,5 48 120
15 | 100 | 60 226 105 103
1000 30 0 0 211 120 88
140060 |30 [ 75 [ 45 | 211 | 120 88
60 0 0 166 165 58
60 25 15 181 150 192 87 105 70 58
15 | 87,5| 105 | 236 180 63 105
30 0 0 191 225 75
1400-120| 30 75 90 221 195 105
60 0 0 191 225 75
60 | 50 60 191 225 48 75
30 0 0 191 225 75
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 105
5600 60 0 0 191 225 75
60 75 90 191 225 75
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Montaz

wstepne na-
piecie spre-
Sitownik | skok |zyn sitownika wymiary przy zamknigtym zaworze [mm]

[m?  [fmml| %] [fmml| He | Ho | H | W [ W [ H | Ho | H
Zawory o srednicy nominalnej DN 200...DN 250/NPS 8...NPS 10 - gniazdo z otworem

do 200 mm - wykonanie standardowe

355
700 30| 0| o | 241 | 90 61 120
750
30| 0| o | 211 | 120 66 83
1000 30 | 75 | 45 | 211 | 120 66 83
140060 | 60 | 0 | 0 | 166 | 165 52 55
60 | 25 | 15 | 181 | 150 52 55
15 [ 87,5| 105 | 236 | 180 61 15
30| 0 | o [ 191 [ 225 | 195 | 87 [4g | 108 | 65 |77
1400-120| 30 | 75 | 90 | 221 | 195 61 100
0| 0 | o | 308 | 255 61 185
60 | 50 | 60 | 191 | 225 48 76
30| 0o | o [ 191 | 225 48 76
2800 30 | 100 [ 120 | 221 | 195 61 100
5600 0| 0 | o | 308 | 255 61 185
60 | 75 | 90 | 191 | 225 48 76

Zawory o srednicy nominalnej DN 250/NPS 10, gniazdo z otworem 250 mm
i zawory o $rednicy nominalnej DN 300...DN 500/NPS 12...NPS 20 - wykonanie standardowe

0] 0 | o[ 281 | 135 121
1000 30 | 75 | 45 | 296 | 120 135
140060 | 60 | 0 | 0 | 251 | 165 91
60 | 25 | 15 | 266 | 150 91
6 | 0 | o | 308 | 255 145
60 | 50 | 60 | 338 | 225 175
1400-120 237 | 87 | 100 | 150 | 110 [Zu_113
120 0 | o | 278 | 285 Lownlivd
60 | 0 | o | 308 | 255 145
2500 60 | 75 | 90 | 338 | 225 ng
5600 (120 0 | o | 248 | 315 b
120 | 25 | 30 | 278 | 285 15

1} TZ = trzpien sitownika wysuwany na zewngtrz
2 TW = trzpien sifownika wciggany do wewngtrz
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Montaz
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kulki tylko w wykona-
niu standardowym
Rys. 5-5 - Wymiary montazowe sifownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277
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Montaz

5.3.2 Montowanie sitownika
na zaworze

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydftuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zredukowaé wstepne napiecie
sprezyn do zera, patrz dokumentacja
sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia w wyniku
nieprawidfowego demontowania naprezo-
nego zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem!

Jezeli na zaworze zamontowany jest sifow-

nik gotowy do pracy, to potéwki (301)

obejmy zabezpieczajqcej trzpier grzyba

przed obréceniem sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a nakretkq (9)
sprzegajgcq wskutek doprowadzenia
sprezonego powietrza i/lub napiecia
sprezyn sifownika nie odkrecaé srub
(303) zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem.

= Zabezpieczenie trzpienia grzyba przed
obréceniem demontowaé tylko wtedy,
gdy sitownik jest zdemontowany wzgled-
nie odfgczony od trzpienia grzyba.

W zaleznosci od wykonania zawory regula-
cyjne firmy SAMSON sq dostarczane jako
kompletne urzgdzenia z zamontowanym

na zaworze sitownikiem lub zawér i sifow-
nik sq dostarczane w osobnych opakowa-
niach. W takim przypadku zawér i sitownik
nalezy zmontowaé w miejscu.

Wykonania z grzybem typu V-Port

Aby zapewni¢ optymalne warunki przepty-
wu wewngtrz zaworu, grzyb typu V-Port
musi by¢ zamontowany w taki sposéb, zeby
jego segment, ktéry otwiera sie jako pierw-
szy, byt skierowany w strone wylotu zaworu.
Jest to najwiekszy z trzech segmentéw grzy-
ba typu V-Port, patrz rys. 5-6.

= Przed zamontowaniem sitownika spraw-
dzi¢, ktéry z segmentéw grzyba typu
V-Port otwiera sie jako pierwszy po unie-
sieniu grzyba z gniazda zaworu.

= Montujqc sitownik upewni¢ sie, ze seg-
ment grzyba typu V-Port, kiéry otwiera
sie jako pierwszy jest skierowany w stro-
ne wylotu zaworu.
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maly segment (sq dwa) grzyba typu V-Port

duzy segment grzyba typu
V-Port: po uniesieniu grzyba

z gniazda zaworu jest odstania-
ny jako pierwszy

Rys. 5-6 - Grzyb typu V-Port

Wykonania z grzybem perforowanym

Grzyby perforowane o statoprocentowe;
charakterystyce mogg mie¢ tylko jeden
otwér w poblizu krawedzi uszczelniajgce.
W zaleznosci od érednicy nominalnej zawo-
ru otwory majq rézng wielkosé i czesciowo
sq utozone niesymetrycznie. Po uniesieniu
grzyba z gniazda medium wyplywa z za-
woru przez odstoniete otwory. Aby zapew-
ni¢ optymalne warunki przeptywu wewngtrz
zaworu grzyb perforowany musi by¢ zamon-
towany w taki sposéb, zeby otwér, ktéry
otwiera sie jako pierwszy, byt skierowany
w strone wylotu zaworu, patrz rys. 5-7.

= Przed zamontowaniem sitownika spraw-
dzi¢ rozmieszczenie otworéw w grzybie
perforowanym i znalez¢ otwér znajdujg-
cy sie najblizej krawedzi uszczelniajqce.
Po uniesieniu grzyba z gniazda zaworu
ten otwér jest odstaniany jako pierwszy.

Montaz

= Montujgc sitownik upewni¢ sie, ze otwér,
ktéry jest odstaniany jako pierwszy skie-
rowany jest w strone wylotu zaworu.

trzpien

grzyba

krawedz
uszczelnia-
jaca

otwér znajdujg-

grzyb i naiblizei

) cy sie najblizej
perfo krawedzi
rowany

uszczelniajqcej

Rys. 5-7 - Grzyb perforowany.

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

EB 8051 PL

5-15



Montaz

a) Montowanie sitownika
na zaworze
= Sitownik zamontowaé na zaworze

w sposdb opisany w dokumentacji
sitownika.

b) Ustawianie wskaznika skoku

w odpowiednim potozeniu
Po zamontowaniu sitownika nalezy ustawi¢
wskaznik skoku w odpowiednim potozeniu.
W tym celu O na skali wskaznika skoku skie-
rowaé w strone koricéwki obejmy sprzegta
(patrz rys. 5-5).

1. Przestawié zawér w pofozenie
zamkniete.

2. Odkreci¢ sruby wskaznika skoku.

3. Ustawié wskaznik skoku w odpowiednim
potozeniu.

4. Przykreci¢ wskaznik skoku srubami.

5.3.3 Montowanie zaworu
W rurociggu

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo przeprowadzonych prac!

Wybér stosowanych metod i proceséw spa-
wania oraz przeprowadzenia prac spawal-
niczych na zaworze nalezy do zakresu
odpowiedzialnosci uzytkownika instalacji,
wzglednie firmy specjalistycznej wykonujg-
cej zlecenie. Obejmuje to réwniez np. ewen-
tualnie wymagang obrébke cieplng zaworu.

= Wykonanie prac spawalniczych zleci¢
specjalistycznemu personelowi.

O WSKAZOWKA

Przedwczesne zuzycie i nieszczelnosé

w wyniku niedostatecznego podparcia lub

podwieszenia!

= Zastosowaé odpowiednie podpory lub
podwieszenia we wiasciwych miejscach.

a) Zawoér z kotnierzami

1. Na czas montowania zaworu w rurocig-
gu zamkngé zawory odcinajgce zamon-
towane na poczgtku i na koricu danej
czesci instalacii.

2. Odcinek rurociggu danej czesci instalacii
przygotowaé do zamontowania zaworu.

3. Przed zamontowaniem zaworu zdjgé
zasdlepki z jego kotnierzy.

4. Zawér przeniesé za pomocq odpowied-
niego podnosnika w miejsce zamonto-
wania, patrz rozdz.,Podnoszenie zawo-
ru”. Sprawdzi¢, czy kierunek przeptywu
medium przez zawér jest prawidtowy.
Kierunek przeptywu wskazuje strzatka
umieszczona na zaworze.

5. Upewni¢ sig, ze zamontowane zostaly
prawidtowe uszczelki kotnierzy.

6. Rurociqg skreci¢ z zaworem tak, zeby
nie powstaty naprezenia.

7. W razie potrzeby zastosowaé odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.
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b) Zawory z koricéwkami do
wspawania

1. Postepowaé zgodnie z opisem w punk-
tach od 1 do 4, dotyczgcym zaworéw
z kotnierzami.

2. Trzpien sifownika weiggngé catkowicie
do wewnqtrz, zeby zabezpieczyé grzyb
przed iskrami powstajgcymi podczas
spawania.

3. Zawér wspawadé w rurocigg w taki spo-
séb, zeby nie oddziatywaty na niego
zadne naprezenia.

4. W razie potrzeby zastosowaé odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.

5.4 Sprawdzenie zamontowa-
nego zaworu

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia
w przypadku nieprawidfowego otwierania
urzagdzen i ich czesci pozostajgcych pod
cisnieniem!
Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzqdze-
niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku
nieprawidfowego obchodzenia sig z nimi,
mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale
z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone
pod cisnieniem mogq spowodowaé po-
wazne okaleczenia, a nawet $mieré.
Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym:
= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie

Montaz

do zera, roztadowa¢ takze energie
resztkowq,

= dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristiwo okaleczenia przez czesci

urzgdzenia, na kiére oddziatuje cisnienie,

i odniesienia obrazeri w wyniku kontaktu

z medium pozostalym w zaworze!

= Tak dfugo, jak dtugo zawdr jest pod
ci$nieniem, nie odkreca¢ sruby przytq-
cza kontrolnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. w warunkach kawitacji czy flashingu).
Ponadlto, jezeli nie zamontowano elementéw
redukujgcych poziom hatasu, moze dojs¢ do
krétkotrwatego wzrostu cisnienia akustycz-
nego, gdy sifownik pneumatyczny lub pneu-
matyczne urzqdzenia dodatkowe zostang
nagle odpowietrzone. W obu przypadkach
moze doj$¢ do uszkodzenia stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.
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Montaz

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/
dloni przez poruszajqcy sie trzpieri
sitownika i trzpieri grzyba

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odtgczy¢ i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycz-
nego i sygnafu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej przer-
wy w uzytkowaniu), przed usunieciem
blokady zredukowa¢ energie resztkowg
sitownika (napiecie sprezyny), patrz
dokumentacja sitownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez

zuzyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

oraz podczas otwierania i zamykania

zaworu zuzyte powietrze uchodzi

na zewnqfrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstgpnie napigtymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydtuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napigcie sprezyn,
patrz dokumentacja sitfownika.

W celu sprawdzenia prawidtowosci dziata-
nia zaworu, przed jego pierwszym urucho-
mieniem lub ponownym uruchomieniem
nalezy przeprowadzié ponizsze préby.

5.4.1 Szczelnosé

Przeprowadzenie préby szczelnosci i wybér
metody nalezy do zakresu obowigzkéw ope-
ratora instalacji. Préba szczelnosci musi by¢
przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcey-
mi w miejscu zamontowania urzqdzenia
normami i przepisami krajowymi i miedzy-
narodowymi!

% Rada

Serwis SAMSON Sp. z o. 0. moze poméc
w przygotowaniu i przeprowadzeniu préby
szczelnosci odpowiedniej dla Paristwa
instalacji.

1. Zamkngé zawbér.

2. Do komory wlotowe| zaworu doprowa-
dzi¢ powoli medium kontrolne. Gwat-
towny wzrost ciénienia i wynikajgca
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z niego duza predkosé przeptywu moze
uszkodzi¢ zawdr.

3. Otworzy¢ zawbér.

4. Podwyzszyé cisnienie do wymaganej
wartosci ciénienia prébnego.

5. Sprawdzi¢, czy zawér nie wykazuje
nieszczelnosci w kierunku na zewngtrz.

6. Ponownie zredukowaé do zera ciénienie
w przewodzie rurowym i zaworze.

7. W razie potrzeby zlikwidowaé niesz-
czelno$¢, patrz ,Docigganie uszczelnie-
nia dfawnicy”, i powtérzyé prébe
szczelnosci.

Docigganie uszczelnienia diawnicy

Tabliczka na kotnierzu lub jarzmie zawiera
informacije o tym, czy zamontowano
uszczelnienie dtawnicy z mozliwosciqg regu-
lacji docisku, patrz rozdz. ,Oznaczenia
umieszczone na urzgdzeniu”.

O WSKAZOWKA

Pogorszenie sprawnosci dziatania zaworu

na skutek zwigkszonego tarcia spowodo-

wanego za mocno dokrecong tulejg

gwintowanq!

= Upewni¢ sig, ze po dokreceniu tulei
gwintowanej trzpier grzyba nadal
przesuwa sie plynnie.

1. Tuleje gwintowang dokreca¢ stopniowo
w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara tak dfugo, az uszczelnienie
dfawnicy stanie sig szczelne.

2. Zawér kilkakrotnie catkowicie otworzy¢
i zamkngé.

Montaz

3. Sprawdzi¢, czy zawér nie wykazuje
nieszczelnosci w kierunku na zewngtrz.

4. Powtarzaé czynnosci opisane w punk-
tach 1i 2 tak dtugo az uszczelnienie
dfawnicy stanie sig catkowicie szczelne.

= Jezeli uszczelnienie dtawnicy z regulaciq
docisku nie zapewnia szczelnosci,
skontaktowaé sie z serwisem
SAMSON Sp. z o. o.

5.4.2 Skok

Skok trzpienia sitownika musi by¢ wykony-

wany liniowo i bez szarpnie¢.

= Doprowadzié maksymalny, potem mini-
malny sygnat nastawczy, zeby spraw-
dzi¢ pofozenia krarcowe zaworu.
Obserwowaé przy tym ruch trzpienia
sitownika.

> Sprawdzic' wskazania wskaznika skoku.

5.4.3 Polozenie
bezpieczenstwa

= Zamknqé przewdd cisnienia
nastawczego.

= Sprawdzié, czy zawdr jest przestawiany
w przewidziane potozenie bezpieczen-
stwa, patrz rozdz. ,Budowa i sposéb
dziatania”.
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Montaz

5.4.4 Préba ci$nieniowa

Przeprowadzenie préby cisnieniowej nalezy
do zakresu odpowiedzialnosci operatora
instalacji.

%% Rada

Serwis SAMSON Sp. z o. 0. moze poméc
w przygotowaniu i przeprowadzeniu préby
ci$nieniowej odpowiedhniej dla Paristwa
instalacji.

W celu przeprowadzenia i podczas prze-

prowadzania préby ciénieniowej nalezy:

- wciggnaé grzyb, zeby otworzy¢ zawér;

— nie dopuszczaé do wzrostu cisnienia
powyzej maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej dla zaworu i instalacji.
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6 Uruchamianie urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce

lub zimne czesci urzadzenia i instalacji

rurociggowej!

W trakcie eksploatacji, czesci zaworu

i instalacji rurociggowej mogq stawad sie

bardzo gorgce lub bardzo zimne, co przy

ich dotknigciu moze spowodowac

oparzenia.

= Poczekad, az czesci zaworu i instalacji
rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez czesci

urzgdzenia, na kiére oddzialuje cisnienie,

i odniesienia obrazeri w wyniku kontaktu

z medium pozostalym w zaworze!

= Tak dfugo, jak dtugo zawdr jest pod cis-
nieniem, nie odkrecaé $ruby przytacza
kontrolnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium

Uruchamianie urzgdzenia

(np. w warunkach kawitacji czy flashingu).
Ponadlto, jezeli nie zamontowano elementéw
redukujgcych poziom hatasu, moze dojs¢
do krétkotrwatego wzrostu
ci$nienia akustycznego, gdy sifownik pneu-
matyczny lub pneumatyczne urzqdzenia
dodatkowe zostang nagle odpowietrzone.
W obu przypadkach moze dojs¢ do uszko-
dzenia stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/
dfoni przez poruszajqcy sie trzpier
sifownika i trzpieri grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycz-
nego i sygnafu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedg utrudnia¢ ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu), przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.
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Uruchamianie urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odhniesienia obrazer,

ktére moze powodowaé zuzyte powietrze

uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sifownika,

oraz podczas otwierania i zamykania

zaworu zuzyte powietrze uchodzi na

zewnqtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

Przed uruchomieniem/ponownym urucho-
mieniem urzgdzenia upewni¢ sig, ze:
—  Zawér regulacyijny jest prawidtowo
zamontowany w rurociqgu,
patrz rozdz. ,Montaz”.

- Préba szczelnosci i sprawdzenie prawi-
dfowosci dziatania zakoriczyly sie pozy-
tywnym wynikiem, patrz ,Sprawdzenie
zamontowanego zaworu” w rozdz.
~Montaz”.

—  Warunki eksploatacyjne w danej czesci
instalacji sq zgodne z danymi przyjetymi
dla doboru zaworu regulacyjnego, patrz
+Zastosowanie zgodnie z przeznacze-
niem” w rozdz. ,Wskazéwki dotyczqce
bezpieczenstwa i dziatan w celu zapew-
nienia bezpieczenstwa”.

Uruchomienie urzgdzenia/ponowne

uruchomienie urzqdzenia

1. W przypadku duzej réznicy miedzy tem-
peraturg otoczenia a temperaturg me-
dium, lub jesli wymagaijq tego whasciwo-
$ci medium, przed uruchomieniem za-
woru nalezy go ochfodzié¢ lub ogrzaé.

Zamontowane w rurociggu zawory odci-
najqce otwieraé powoli. Zapobiegnie

to gwattownemu wzrostowi ciénienia

i uszkodzeniu zaworu przez spowodo-
wang tym duzq predkosé przeptywu.
Sprawdzi¢ prawidtowosé dziatania
zaworu.
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7 Eksploatacja

Po wykonaniu czynnosci zwigzanych z uru-
chomieniem urzqdzenia/ponownym urucho-
mieniem urzgdzenia, zawér jest gotowy

do pracy.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce
lub zimne czesci urzadzenia i instalacji
rurociggowej!
W trakcie eksploatacji, czesci zaworu i ins-
talacji rurociggowej mogq stawaé sie bar-
dzo gorqgce lub bardzo zimne, co przy ich
dotknigciu moze spowodowac oparzenia.
= Poczekad, az czesci zaworu i instalacji
rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.
= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez czesci

urzgdzenia, na kiére oddzialuje cisnienie,

i odniesienia obrazeri w wyniku kontaktu

z medium pozostalym w zaworze!

= Tak dfugo, jak dtugo zawdr jest pod cis-
nieniem, nie odkrecaé $ruby przytacza
kontrolnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. w warunkach kawitacji czy flashingu).

Eksploatacja

Ponadlto, jezeli nie zamontowano elementéw
redukujgcych poziom hatasu, moze dojs¢ do
krétkotrwatego wzrostu cisnienia akustycz-
nego, gdy sifownik pneumatyczny lub pneu-
matyczne urzqdzenia dodatkowe zostang
nagle odpowietrzone. W obu przypadkach
moze doj$¢ do uszkodzenia stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/
dfoni przez poruszajqcy sie trzpien
sifownika i trzpier grzyba

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycz-
nego i sygnafu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedg utrudnia¢ ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
kv ,zatarcia” z powodu dfuzszej przer-
wy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.
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Eksploatacja

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odhniesienia obrazer,

ktére moze powodowaé zuzyte powietrze

uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sifownika,

oraz podczas otwierania i zamykania

zaworu zuzyte powietrze uchodzi na

zewnqtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

7.1 Praca w trybie
regulacyjnym

W przypadku sitownikéw z pokrettem do
nastawy recznej nalezy, na potrzeby pracy
w normalnym trybie regulacyjnym, pokretto
ustawi¢ w potozeniu neutralnym.

7.2 Obstuga reczna

W przypadku sitownikéw z pokrettem do
nastawy recznej mozna, przy zaniku zasila-
nia, recznie otworzyé lub zamkngé zawér.
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Zaktécenia w pracy urzgdzenia

8 Zakiécenia w pracy urzgdzenia

Wskazéwki informujgce o niebezpieczenstwie, wskazéwki ostrzegawcze i ogélne
patrz rozdz. ,Wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa i dziatan w celu zapewnienia

bezpieczerstwa”

8.1

Rozpoznawanie i usuwanie zaktécenn w pracy urzgdzenia

Zaklécenie w pracy
urzgdzenia

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Mimo doprowadzenia
odpowiedniego
sygnatu trzpien
sifownika i grzyba
nie porusza sie.

Sitownik jest mechanicz-
nie zablokowany.

Sprawdzi¢ sposéb zamontowania.

Usunqé przyczyne zablokowania sitownika.
OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpien sitownika

i frzpier grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z po-
wodu dtuzszej przerwy w uzytkowaniu) moze sie
nagle odblokowaé i porusza¢ w niekontrolowany
sposéb. Siegniecie do niego moze doprowadzi¢
do zgniecenia palcéw/dtoni.

Przed prébg odblokowania trzpienia siftownika

i frzpienia grzyba odfqczy¢ i uniemoszliwi¢ dopro-
wadzenia zasilania pneumatycznego i sygnatu
nastawczego. Przed usunieciem blokady zreduko-
waé energie resztkowq sitownika (napiecie
sprezyny), patrz dokumentacia sitownika.

Uszkodzona membrana
sifownika

Patrz dokumentacja sitownika.

Za niskie ci$nienie
nastawcze.

Sprawdzi¢ cinienie nastawcze.
Sprawdzi¢, czy przewéd doprowadzajacy
ci$nienie nastawcze jest szczelny.

Trzpien sifownika
i trzpier grzyba
nie poruszajq sie
plynnie.

Wykonanie z uszczelnie-
niem dtawnicy z regula-
cjq docisku 2: uszczelnie-
nie dtawnicy dociggniete
Za mocno

Dociggngé odpowiednio uszczelnienie dtawnicy,
patrz akapit ,Docigganie uszczelnienia dtawnicy”
w rozdz. ,Sprawdzanie zamontowanego
zaworu”.

Trzpier sifownika

i trzpieri grzyba

nie wykonujq cafego
skoku.

Za niskie ci$nienie

Sprawdzi¢ ci$nienie nastawcze.

nastawcze. Sprawdzi¢, czy przewéd doprowadzajacy
cis$nienie nastawcze jest szczelny.
Aktywna funkcja Patrz dokumentacja sitownika.

ograniczenia skoku

Niewtasciwa nastawa
urzgdzeri dodatkowych

Sprawdzi¢ nastawy urzqdzen dodatkowych.
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Zaktécenia w pracy urzqdzenia

medium przy zamknie-
tym zaworze (przeciek
wewnetrzny).

i grzybem osadzity sie
zanieczyszczenia lub
inne obce ciafa.

Zaktécenie w pracy | Mozliwa przyczyna Sposéb postepowania
urzgdzenia
Wiekszy przeptyw Pomiedzy gniazdem Odcigé dang czeéé instalacji i przeptuka¢ zawér.

Zuzyty zespét gniazda

i grzyba, zwtaszcza

w przypadku grzybéw z
uszczelnieniem miekkim.

Wymieni¢ gniazdo i grzyb, (patrz rozdz.
Konserwacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem

SAMSON Sp. z 0. 0.

Zawér jest nieszczelny
w kierunku na zew-
natrz (przeciek
zewnetrzny).

Uszkodzone uszczelnie-
nie dtawnicy.

Wymienié uszczelnienie dtawnicy ! (patrz rozdz.
.Konserwacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.

Wykonanie z uszczelnie-
niem dfawnicy z regula-
cjq docisku ?: nieprawi-
dfowo dociggniete
uszczelnienie diawnicy.

Dociggngé odpowiednio uszczelnienie dtawnicy,
patrz akapit ,Docigganie uszczelnienia dfawnicy”
w rozdz. ,Sprawdzanie zamontowanego zawo-
ru”. Jezeli przecieku nie daje sie zlikwidowaé,
skontaktowaé sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Wykonanie z elementem
mieszkowym: uszkodzo-
ne uszczelnienie elemen-
tu mieszkowego.

Skontaktowad sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Rozkrecone pofqczenie
kotnierzowe lub zuzyta
uszczelka ptaska.

Sprawdzi¢ pofqczenie kotnierzowe.

Wymienié¢ uszczelke ptaskq potaczenia kotnierzo-
wego (potrz rozdz. ,,Konserwoc]d”) lub skontakto-
wac sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

1} Uszczelnienie dtawnicy wymieniaé tylko w wykonaniach bez elementu mieszkowego.
2 Patrz rozdz. ,Oznaczenia umieszczone na urzgdzeniu”.

i Informacja

W przypadku zaktécers w pracy nie wymienionych w tabeli skontaktowaé sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.
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Zaklécenia w pracy urzqdzenia

8.2 Podejmowanie dziatan
w sytuacjach awaryjnych

Podjecie dziatari w sytuacjach awaryjnych
nalezy do obowigzkéw operatora instalacji.

W przypadku zaktécer w pracy zaworu:

1. Zamkngé zawory odcinajgce zamonto-
wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez
zawor.

2. Ustali¢ przyczyne zakfécenia w pracy,
patrz rozdz. 8.1.

3. Usungé przyczyne zaktécenia w pracy,
jezeli zostata opisana w niniejszej inst-
rukcji montazu i obstugi. W przypadku
innych zakfécen w pracy skontaktowaé
sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Ponowne uruchomienie urzqdzenia
po usunieciu przyczyny zaktécenia w pracy

Patrz rozdz. ,Uruchomienie urzgdzenia”.
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9 Konserwacja urzgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.
W odniesieniu do konserwacji zaworu regu-
lacyjnego zastosowanie majg ponadto na-
stepujgce dokumenty:

instrukcja montazu i obstugi zamonto-

wanego sitownika, np. P EB 8310-X

w przypadku sitownikéw typu 3271

i typu 3277,

- instrukcja P> AB 0100 dotyczgca narze-
dzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia
w przypadku nieprawidfowego otwierania
urzgdzen i ich czesci pozostajgcych pod
cisnieniem!
Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-
niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku
nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,
mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale
z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone
pod cisnieniem mogqg spowodowaé powazne
okaleczenia, a nawet $mier¢.
Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym:
= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie
do zera, roztadowa¢ takze energie
reszf/(owq,'
= dang czesé instalaci i zawér opréznié
z medium.

Konserwacja urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez gorgce
lub zimne czesci urzqdzenia i instalacji
rurociggowej!
W trakcie eksploatacii, czesci zaworu i ins-
talacji rurociggowej mogq stawaé sie bar-
dzo gorgce lub bardzo zimne, co przy ich
dotknigciu moze spowodowac oparzenia.
= Poczekad, az czesci zaworu i instalacji
rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.
= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez czesci

urzgdzenia, na ktére oddziatuje cisnienie,

i odniesienia obrazeri w wyniku kontaktu

z medium pozostalym w zaworze!

= Tok diugo, jak dtugo zawdr jest pod cis-
nieniem, nie odkrecaé sruby przytacza
kontrolnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze
uszkodzi¢ stuch i by¢ przyczyng gluchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wa¢ hatas zwigzany z przeplywem medium
(np. w warunkach kawitacji czy flashingu).
Ponadto, [ez'e/i nie zamontowano elementéw
redukujgcych poziom hatasu, moze dojsé¢ do
krétkotrwatego wzrostu cisnienia akustycz-
nego, gdy sifownik pneumatyczny lub pneu-
matyczne urzqdzenia dodatkowe zostang
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Konserwacja urzgdzenia

nagle odpowietrzone. W obu przypadkach

moze doj$¢ do uszkodzenia stuchu.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé nausz-
niki ochronne.

woru zuZyte powietrze uchodzi na ze-

wnaqirz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerstwo zgniecenia palcéw/
dfoni przez ruchome czesci trzpienia
sitownika i trzpienia grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfgczy¢ i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycz-
nego i sygnafu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zZadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen,
ktére moze powodowaé zuzyte powietrze
uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,
oraz podczas otwierania i zamykania za-

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez
wstepnie napiete sprezyny sitownika!
Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami
pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie
mozna rozpoznaé po wydfuzonych srubach
w ich dolnej czesci.
= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zredukowaé wstepne napiecie
sprezyn do zera, patrz dokumentacja
sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

pozostatosé medivm w zaworze!

Podczas przeprowadzania prac na zaworze

moze z niego wyplywaé pozostate w nim

medium, ktére, w zaleznosci od swoich

wlasciwosci, moze powodowac obrazenia

ciata (np. oparzenia, poparzenia srodkiem

Zrgcym).

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej,
rekawicach ochronnych, masce chronig-
cej drogi oddechowe i okularach
ochronnych.
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O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego
z powodu za duzych lub za malych
momentéw dociggajgcych!

Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyj-
nego muszq by¢ dokrecane z zastosowa-
niem okreslonych momentéw obrotowych.
Za mocno dokrecone elementy ulegajg nad-
miernemu zuZyciu. Za stabo dokrgcone ele-
menty mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.
= Stosowaé zalecane momenty dociggajq-

ce, patrz instrukcja > AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego

w wyniku postugiwania sie nieodpowied-

nimi narzedziami!

= Postugiwad sie tylko narzedziami
zatwierdzonymi przez nas do stosowa-
nia; patrz instrukcja » AB 0100.

Konserwacja urzgdzenia

dar, np. badania przecieku w gniezdzie
i badania szczelnosci (szczelnosé w kie-
runku na zewngqtrz).

— Wykonywanie nieopisanych czynnosci
konserwacyjnych i przeprowadzanie
napraw bez uzgodhienia z serwisem
SAMSON Sp. z o. o. powoduje utrate
gwarancji udzielonej na urzadzenie.

— Jako czesci zamienne nalezy stosowaé
wyltacznie nasze oryginalne czesci,
zgodne z pierwotng specyfikacjq.

9.1 Okresowe przeglgdy

kontrolne

W zaleznosci od warunkéw w miejscu za-
montowania, stan zaworu regulacyjnego
nalezy sprawdzaé w odpowiednich odste-
pach czasu, tak zeby zapobiec ewentualnym
zaktéceniom w pracy. Opracowanie odpo-
wiedniego planu kontroli nalezy do zakresu
obowigzkéw operatora instalacji.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego

w wyniku zastosowania nieodpowiednich
smarow!

= Stosowad tylko smary zatwierdzone

przez nas do uzytku, patrz instrukcja
» AB 0100.

i Informacja
Przed wysytkq zawdr regulacyjny zostat
przez nas sprawdzony.
- Otwarcie zaworu powoduje utrate waznosci
potwierdzonych przez nas wynikéw ba-

%* Rada

Serwis SAMSON Sp. z o. 0. moze pomdc
w opracowaniu harmonogramu przegladéw
odpowiedniego dla Paristwa instalacji.
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Konserwacja urzgdzenia

Zalecamy przeprowadzanie ponizszych przeglgdéw, ktére mogq byé wykonywane w trakcie

pracy urzqgdzenia.

Przeglad

Sposob postepowania w przypadku negatywnego
wyniku przeglgdu

Sprawdzenie, czy wytfoczone i/lub
umieszczone na zaworze regulacyjnym
znaki, naklejki i tabliczki sq czytelne

i kompletne.

Uszkodzone, brakujgce lub wadliwe tabliczki lub naklejki
niezwlocznie wymieniaé na nowe.

Oczysci¢ napisy nieczytelne z powodu zabrudzenia.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen
przewodéw rurowych i uszczelek zaworu
i sifownika.

Sprawdzi¢ potgczenie kotnierzowe (momenty
dociagajqce)

Wymienié uszczelke ptaskqg potgczenia kotnierzowego,
patrz rozdz. 9.4

W wykonaniach z regulowanym uszczelnieniem dtawni-
¢y 2): dociggnaé odpowiednio uszczelnienie dfawnicy,
patrz akapit ,Docigganie uszczelnienia dtawnicy”

w rozdz. ,Sprawdzanie zamontowanego zaworu” lub
je wymieni¢ '), patrz rozdz. 9.4.

Sprawdzenie w wykonaniach z przytg-
czem kontrolnym i uszczelnieniem za po-
mocqg mieszka ich szczelnosci w kierunku
na zewngtrz.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo okale-
czenia przez czesci urzqdzenia, na ktére
oddzictuje cisnienie, i odniesienia obra-
zef w wyniku kontaktu z medium pozo-
statym w zaworze! Tak dtugo, jak dtugo
zawdr jest pod ci$nieniem, nie odkreca¢
$ruby przylqcza kontrolnego.

Zawér regulacyjny wytaczy¢ z eksploatacji, patrz rozdz.
+Zakonczenie eksploatacii urzgdzenia”. W celu naprawy
elementu mieszkowego nalezy skontaktowaé sie z serwi-
sem SAMSON Sp. z o. o., patrz rozdz. ,Naprawa

urzgdzenia”.

Sprawdzenie szczelnosci wewnetrznej
zaworu.

Zamknqé i przeptukaé dang czeéé instalacii, zeby usungé
zanieczyszczenia i/lub inne obce ciata.

Wymieni¢ gniazdo i grzyb, patrz rozdz. 9.4.

Sprawdzenie, czy zawér nie ma uszko-
dzeri zewnetrznych (np. korozja).

Uszkodzenia natychmiast usungé. Jezeli jest to konieczne
wylgczyé w tym celu zawér regulacyijny z eksploatacii,
patrz rozdz. ,Zakorczenie eksploatacii urzgdzenia®.

Sprawdzenie, czy urzqdzenia dodatkowe
sg dobrze zamontowane na zaworze.

Dokreci¢ przytgcza urzqdzen dodatkowych.
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Konserwacja urzgdzenia

Przeglqd

Sposéb postepowania w przypadku negatywnego
wyniku przeglgdu

Sprawdzenie, czy skok trzpienia sifowni-
ka i trzpienia grzyba wykonywany jest
liniowo i ptynnie.

W wykonaniach z regulowanym uszczelnieniem dtawni-
¢y ?): dociggnqé¢ odpowiednio uszczelnienie dfawnicy,
patrz ,Docigganie uszczelnienia diawnicy” w rozdz.
,Sprawdzanie zamontowanego zaworu”.

W przypadku zablokowania trzpienia sitownika

i trzpienia grzyba usungé blokade.

OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpier sitownika i trzpien
grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z powodu diuzszej
przerwy w uzytkowaniu) moze sie nagle odblokowaé

i poruszaé w niekontrolowany sposéb. Siegniecie do
whetrza jarzma moze skutkowaé zgnieceniem palcéw/
dfoni. Przed prébg odblokowania trzpienia sitownika

i trzpienia grzyba odtgczyé i uniemozliwi¢ doprowadze-
nia zasilania pneumatycznego i sygnatu nastawczego.
Przed usunieciem blokady zredukowaé energie resztkowq
sifownika (napiecie sprezyny), patrz dokumentacja
sitownika.

Jezeli to mozliwe, sprawdzenie potozenia
bezpieczeristwa zaworu przez spowodo-
wanie krétkiej przerwy w zasilaniu.

Zawér regulacyjny wylaczy¢ z eksploatacii, patrz rozdz.
,Zakonczenie eksploatacii urzgdzenia”. Nastepnie ustali¢
przyczyne nieprawidtowosci w pracy i jg usungé, patrz
rozdz. ,Zaktécenia w pracy”.

11 Uszczelnienie dtawnicy wymieniaé tylko w wykonaniach bez elementu mieszkowego.
2} Patrz rozdz. ,Oznaczenia umieszczone na urzgdzeniv”.
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Konserwacja urzgdzenia

korpus zaworu 8 tuleja gwintowana 4+ - A I
kotnierz (nakretka uszczelnienia | M X
dtawnicy) | |

9 nakretka sprzegta

gniazdo 10 nakretka kontrujgca

14 nakretka

15 uszczelnienie dtawnicy 21 element izolujgcy

1
2
3 jarzmo
4
5

grzyb (z trzpieniem
grzyba)
7 tuleja prowadzqea
17 uszczelka ptaska 92 nakretka koronowa
(uszczelnienie korpusu)

Rys. 9-1 - Zawér typu 3251 w wykonaniu standardowym, z sitownikiem typu 3271 (po lewej stronie),
i typu 3251 w wykonaniu z elementem izolujgcym (po prawej stronie).
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9.2 Przygotowanie urzqgdzenia
do konserwagji

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia w wyniku
nieprawidlowego demontowania naprezo-
nego zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem!

Jezeli na zaworze zamontowany jest

sifownik gotowy do pracy, to potéwki (301)

obejmy zabezpieczajqcej trzpien grzyba

przed obréceniem sq naprezone.

= Podczas prowadzenia prac montazo-
wych i demontazowych postepowac
zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukcji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a nakretkg (9)
sprzegajgcq wskutek doprowadzenia
sprezonego i/lub napiecia sprezyn
sifownika nie odkreca¢ srub (303)
zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem.

= Zabezpieczenie trzpienia grzyba przed
obréceniem demontowaé tylko wtedy,
gdy sitownik jest zdemontowany wzgled-
nie odfgczony od trzpienia grzyba.

1. Przygotowaé materialy i narzedzia
potrzebne do przeprowadzenia
konserwacji urzqdzenia.

2. Zawér regulacyjny wytqczyé z eksplo-
atacji, patrz rozdz. ,Zakoriczenie
eksploatacji urzqdzenia”.

3. Sifownik zdjg¢ z zaworu, patrz doku-
mentacja sifownika.

Konserwacja urzgdzenia

i Informacja
W przypadku demontowania sifownika
z ,frzpieniem wysuwanym na zewnqtrz”
i/lub w wykonaniu ze wstepnie napietymi
sprezynami nalezy, w celu wykonania jednej
z czynnosci, doprowadzi¢ do sitownika
okreslone cisnienie nastawcze, patrz doku-
mentacja sifownika. Po wykonaniu tej czyn-
nosci cisnienie nastawcze nalezy ponownie
zredukowaé do zera oraz odtqczy¢ i unie-
mozliwi¢ doprowadzenie zasilania.

%* Rada

Zalecamy wymontowanie zaworu z rurociq-
gu na czas przeprowadzania prac konser-
wacyjnych (patrz rozdz. ,Wymontowywanie
zaworu z rurociggu”).

Po odpowiednim przygotowaniu urzgdzenia
mozna:
- wymieni¢ uszczelke ptaskg,

patrz rozdz. 9.4.1,

- wymieni¢ uszczelnienie dfawnicy,
patrz rozdz. 9.4.2,

wymieni¢ gniazdo i grzyb,
patrz rozdz. 9.4.3.

9.3 Montowanie zaworu
po przeprowadzeniu
konserwacji urzgdzenia
1. Zamontowaé sifownik, patrz dokumenta-
cja sifownika.

2. Ustawié poczatek lub koniec zakresu
sygnatu, patrz dokumentacja sitownika.
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Konserwacja urzgdzenia

Po zakoriczeniu wykonywania czynnosci

. Jezeli zawér zostat zdemontowany, > W celu wymiany uszczelki w zaworach
zamontowaé go ponownie w rurociqgu, w innych wykonaniach nalezy skontakto-
patrz rozdz. ,Montaz”. wad sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

. Ponownie uruchomi¢ zawér regulacyjny,
patrz rozdz. ,Uruchomienie urzadze- g Wi konanie standardowe
nia”. Spetni¢ wymagania i stosowaé sie
do zalecert dotyczqcych uruchamiania/ 1 Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie
ponownego uruchamiania urzqdzenia! nakretki (14) korpusu.

. . 2. Kotnierz (2) i grzyb z trzpieniem (5)
9.4 Czynnosci konserwacy|ne zdjqé z korpusu (1) zaworu.
= Przed przystgpieniem do wykonywania 3. Wyjqé uszczelke ptaskq (17). Starannie
czynnosci konserwacyjnych zawér regu- oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
lacyjny musi by¢ odpowiednio przygoto- korpusu (1) i kotnierza (2).
wany, patrz rozdz. 9.2. 4. Nowaq uszczelke ptaskg (17) umiesci¢

w korpusie.

konserwacyjnych a przed ponownym 5
uruchomieniem zaworu regulacyjnego
sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania urzg-
dzenia, patrz ,,Sprowdzanie zamonto-
wanego zaworu” w rozdz. ,Montaz”,

. Kotnierz (2) umiesci¢ na korpusie
zaworu.
Zawory z grzybem typu V-Port: kotnierz
(2) umiesci¢ na korpusie zaworu w taki
sposéb, zeby najwiekszy segment grzy-
ba V-Port byt skierowany w strone wylo-

9.4.1 Wpymiana uszczelki tu zaworu.
piqskiei Zawory z grzybem perforowanym: kot-
nierz (2) umiesci¢ na korpusie zaworu
© WSKAZOWKA w taki sposéb, zeby otwér odstaniany

jako pierwszy, byt skierowany w strone

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
wylotu zaworu.

dlowo przeprowadzonej konserwacii!
= Uszczelke ptaskg wolno wymienia¢ tylko
wiedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujqce warunki:
— $rednica nominalna zaworu < DN 100, 6.
— zawodr nie jest wyposazony
w odcigzenie cisnieniowe,
— zawodr nie jest wyposazony
w rozdzielacz strumienia,

W odniesieniu do obu wariantéw patrz
,Montowanie sitownika na zaworze”

w rozdz. ,Montaz”.

Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Kotnierz (2) przykreci¢ nakretkami (14)
do korpusu zaworu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.
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b) Wykonanie z elementem
izolujgcym lub mieszkowym

1. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie
nakretki (14) korpusu.

2. Element (21) izolujqcy i grzyb z trzpie-
niem (5) grzyba zdjgé z korpusu (1)
zaworu.

3. Wyjaq¢ uszczelke ptaskg (17). Starannie
oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
korpusu (1) i elementu (21) izolujgcego.

4. Nowgq uszczelke ptaskg (17) umiesci¢
w korpusie.

5. Element izolujqcy (21) umiescié
na korpusie zaworu.
Zawory z grzybem typu V-Port: element
izolujgcy (21) umiesci¢ na korpusie
zaworu w taki sposéb, zeby najwigkszy
segment grzyba V-Port byt skierowany
w strong wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
element (21) izolujgcy umiesci¢ na kor-
pusie zaworu w taki sposéb, zeby otwér
odstaniany jako pierwszy, byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu

W odhniesieniu do obu wariantéw patrz
Montowanie sitownika na zaworze”
w rozdz. ,Montaz”.

6. Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowa¢ zalecane momenty
dociggajqce.

Konserwacja urzgdzenia

9.4.2 Wymiana uszczelnienia
dtawnicy

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dfowo przeprowadzonej konserwacji!

= Uszczelnienie dfawnicy wolno wymie-
niaé tylko wtedy, gdy spefnione sq jed-
noczesnie nastepujgce warunki:

— $rednica nominalna zaworu < DN 100,

— zawor nie jest wyposazony
w odcigzenie cisnieniowe,

— zawor nie jest wyposazony
w element mieszkowy,

— w zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe
lub w wersji ADSEAL.

> W celu wymiany uszczelnienia dfawnicy

w zaworach w innych wykonaniach

skontaktowad sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.

a) Wykonanie standardowe

Uszczelnienie standardowe (PTFE)

1. Odkrecié nakretke (92) koronowq i zdjqé
jarzmo (3) z kotnierza (2).

2. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie
nakretki (14) korpusu.

3. Kotnierz (2) i grzyb z trzpieniem (5)
zdjqé z korpusu (1) zaworu.

4. Nakretke (9) sprzegajacq i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia grzyba.

5. Wykrecié tuleje (8) gwintowang.
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Konserwacja urzgdzenia
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Rys. 9-2 - Uszczelnienie dfawnicy w wykonaniu standardowym: zawory o srednicy od DN 15
do DN 40 (po lewej stronie) i zawory o srednicy od DN 50 do DN 100 (po prawej stronie)

8 tuleja gwintowana
11 sprezyna
12 podktadka

16 pierécier uszczelnie-
nia dfawnicy

19 tuleja dystansowa

6. Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjgé
z kotnierza (2).

7. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjaé z komory uszczelniajqcej

wszystkie czesci uszczelnienia dfawnicy.

8. Uszkodzone czesci wymieni¢ na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie
oczyscic.

9. Wszystkie czesci uszczelnienia dfawnicy

oraz trzpien (5) grzyba posmarowaé
odpowiednim smarem.

10.Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wsunqé
w kotnierz (2).

11.Na korpusie zaworu umiescié kotnierz (2)

wraz z trzpieniem grzyba i grzybem (5).
Zawory z grzybem typu V-Port: kotnierz
(2) umiesci¢ na korpusie zaworu w taki
sposéb, zeby najwiekszy segment grzy-
ba V-Port byt skierowany w strone wylo-
tu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
kotnierz (2) umiesci¢ na korpusie zaworu
w taki sposéb, zeby otwér, kiéry jest
odstaniany jako pierwszy, byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
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W odniesieniu do obu wariantéw patrz
Montowanie sitownika na zaworze”
w rozdz. ,Montaz”.

12. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia dtawnicy
umiesci¢ na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeg.
Elementy uszczelnienia dtawnicy monto-

Konserwacja urzgdzenia

waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
rys. 9-2.

13.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Kotnierz (2) przykreci¢ nakretkami (14)
do korpusu zaworu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

8
2 B e

8 tuleja gwintowana

11 sprezyna
12 podktadka

15.1 podktadka dystansowa

Z pierscieniem mocujgcym

15 uszczelnienie diawnicy (kompletne)

Rys. 9-3 - Uszczelnienie dfawnicy w wykonaniu ADSEAL: zawory o $rednicy od DN 15 do DN 40
(po lewej stronie) i zawory o srednicy od DN 50 do DN 100 (po prawej stronie).

A

&

KA

DX

I X K I

[T

15.2 pierscien uszczelniajgcy
16 pierscieri uszczelnienia dfawnicy
18 tuleja

19 tuleja dystansowa
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Konserwacja urzgdzenia

14. Wkrecié i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

15.Na kotnierzu (2) umiesci¢ jarzmo (3)

i dokreci¢ za pomocq nakretki korono-
wej (92).

16.Na trzpier grzyba lekko nakreci¢
nakretke (10) kontrujgcg i nakretke (9)
sprzegajqcq.

Uszczelnienie ADSEAL

1. Postepowaé zgodnie z opisem w akapi-
cie ,Uszczelnienie standardowe (PTFE)*,

punkty od 1 do 11.

2. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czedci uszczelnienia dfawnicy
umiesci¢ na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeg.
Elementy uszczelnienia dtawnicy monto-
waé we wlasciwej kolejnosci, patrz
rys. 9-3.

3. Pierscienie (15.2) uszczelniajgce nasu-
ngé na trzpien grzyba.

Drut czerwonej podktadki (15.1) dystan-
sowej umiescié¢ w rowku pierscienia
mocujgcego. Piericiert mocujgcy
nasungé na trzpier grzyba.

4. Czerwong podktadke (15.1) dystansowq
umiescié pomiedzy tulejq (8) gwintowa-
ng i pierscieniem mocujgcym, patrz
rys. 9-3.

5. Postepowaé zgodnie z opisem w akapi-
cie ,Uszczelnienie standardowe (PTFE)”,
punkty od 13 do 16.

b) Wykonanie z elementem
izolujgcym

Uszczelnienie standardowe (PTFE)

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

2. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie
nakretki (14) korpusu.

3. Element (21) izolujgcy i grzyb z trzpie-
niem (5) grzyba zdjgé z korpusu (1)
zaworu.

4. Nakretke (9) sprzegajacq i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia grzyba.

5. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

6. Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjqé¢
z elementu (21) izolujgcego.

7. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjqé z komory uszczelniajqcej
wszystkie czesci uszczelnienia dfawnicy.

8. Uszkodzone czesci wymieni¢ na nowe.
Komore uszczelniajqgceg starannie
oczyscic.

9. Wszystkie czesci uszczelnienia dfawnicy
oraz trzpien (5) grzyba posmarowaé
odpowiednim smarem.

10.Grzyb z trzpieniem grzyba (5) wsunqé
w element izolujgcy (21).

11.Na korpusie zaworu umiesci¢ element
izolujgcy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

Zawory z grzybem typu V-Port: element
izolujgcy (21) umiesci¢ na korpusie
zaworu w taki sposéb, zeby najwiekszy
segment grzyba V-Port byt skierowany
w strone wylotu zaworu.
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Zawory z grzybem perforowanym:
element (21) izolujgcy umiesci¢ na kor-
pusie zaworu w taki sposéb, zeby otwér
odstaniany jako pierwszy, byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu

W odhniesieniu do obu wariantéw patrz
Montowanie sitownika na zaworze”
w rozdz. ,Montaz”.

12. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czedci uszczelnienia dtawnicy
umiesci¢ na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeg.
Elementy uszczelnienia dtawnicy monto-
waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
rys. 9-2.

13.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

14. Wkrecié¢ i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

15.Na elemencie izolujgcym (21) umiescié
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

16.Na trzpien grzyba lekko nakreci¢
nakretke (10) kontrujacg i nakretke (9)
sprzegajqcq.

Uszczelnienie ADSEAL

1. Postepowaé zgodnie z opisem w akapi-
cie ,Uszczelnienie standardowe (PTFE)”,

punkty od 1 do 11.

Konserwacja urzgdzenia

2. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia dtawnicy
umiesci¢ na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeg.
Elementy uszczelnienia dtawnicy monto-
waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
rys. 9-3.

3. Pierscienie (15.2) uszczelniajgce
nasungé na trzpien grzyba.

Drut czerwonej podktadki (15.1) dystan-
sowej umiescié w rowku pierscienia
mocujgcego. Piericiet mocujgcy nasu-
ngé na trzpien grzyba.

4. Czerwonq podktadke (15.1) dystansowq
umiescié pomiedzy tulejq (8) gwintowa-
ng i pierscieniem mocujgcym, patrz
rys. 9-3.

5. Postepowaé zgodnie z opisem w akapi-
cie ,Uszczelnienie standardowe (PTFE)”,
punkty od 13 do 16.

9.4.3 Wymiana gniazda
i grzyba

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dfowo przeprowadzonej konserwacji!
= Gniazdo i grzyb wolno wymieniaé tylko
wiedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujgce warunki:
— $rednica nominalna zaworu < DN 100,
— zawor nie jest wyposazony
w odcigzenie cisnieniowe,
— zawor nie jest wyposazony
w element mieszkowy,
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Konserwacja urzgdzenia

— Zawodr nie jest wyposazony
w rozdzielacz strumienia,

— zawdr nie jest wyposazony w zespdt
antykawitacyjny AC,

— w zaworze jest zamonfowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe
lub w wersji ADSEAL.

— gniazdo jest wkrecone w korpus
zaworu jako samodzielna czesé.

> W celu wymiany gniazda i grzyba

w zaworach w innych wykonaniach

nalezy skontaktowad sie z serwisem

SAMSON Sp. z o. o.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych

gniazda i grzyba w wyniku nieprawidfowo

przeprowadzonej konserwacji!

= Gniazdo i grzyb wymieniaé zawsze jako
komplet.

%% Rada

Jezeli wymieniane sq gniazdo i grzyb,
zalecamy wymienié takze uszczelnienie
dfawnicy, patrz. rozdz. 9.4.2.

a) Wykonanie standardowe

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z kotnierza (2).

2. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie
nakretki (14) korpusu.

3. Kotnierz (2) i grzyb z trzpieniem (5)
zdjqé z korpusu (1) zaworu.

4. Wymienié¢ uszczelke ptaskq, patrz
rozdz. 9.4.1.

5. Nakretke (9) sprzegajacq i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia grzyba.

6. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

7. Grzyb z trzpieniem (5) grzyba) wyjqé
z kotnierza (2).

8. Postugujqgc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjqé z komory uszczelniajgcej
wszystkie czeéci uszczelnienia diawnicy.

9. Upewni¢ sig, ze tuleja (7) prowadzqgca
nie jest uszkodzona. W razie potrzeby
wymieni¢, postugujgc sie odpowiednim
narzedziem, tuleje prowadzqcg
na nowq.

10. Postugujqc sie odpowiednim narzedziem
wykrecié gniazdo (4).

11.Gwint i krawedz uszczelniajgeg nowego
gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

12. Wkrecié¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane
momenty dociggajqce.

13. Wszystkie czeéci uszczelnienia dtawnicy
oraz nowy trzpier (5) grzyba posmaro-
waé odpowiednim smarem.

Zalecamy wymieni¢ takze uszczelnienie
dtawnicy, patrz rozdz. 9.4.2.

14.Nowy grzyb wraz z trzpieniem (5)
grzyba wsungé w kotnierz (2).
15.Kotnierz (2) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5) umiesci¢ na korpusie (1)
zaworu.
Zawory z grzybem typu V-Port: kotnierz
(2) umiesci¢ na korpusie zaworu w taki
sposdb, zeby najwiekszy segment grzy-
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ba V-Port byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym: kot-

nierz (2) umiesci¢ na korpusie zaworu
w taki sposéb, zeby otwér, ktéry jest
odstaniany jako pierwszy, byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

W odniesieniu do obu wariantéw patrz
Montowanie sitownika na zaworze”
w rozdz. ,Montaz”.

16. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia dtawnicy
umiesci¢ na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeq.
Elementy uszczelnienia dtawnicy monto-
waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
rys. 9-2.

17.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Kotnierz (2) przykrecié nakretkami (14)
do korpusu zaworu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowa¢ zalecane momenty
dociggajqce.

18. Wkreci¢ i dokreci¢ tuleje (8) gwintowa-
nq. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

19.Na kotnierzu (2) umiesci¢ jarzmo (3)

i dokreci¢ za pomocq nakretki korono-
wej (92).

20.Na trzpier grzyba lekko nakreci¢
nakretke (10) kontrujgcg i nakretke (9)
sprzegajaca.

Konserwacja urzgdzenia

b) Wykonanie z elementem

izolujgcym

. Odkreci¢ nakretke (92) koronowq i zdjg¢

jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie

nakretki (14) korpusu.

. Zdjgé z korpusu (1) zaworu element

izolujgcy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

. Wymienié uszczelke ptaskq, patrz

rozdz. 9.4.1.

. Nakretke (9) sprzegajacq i nakretke (10)

kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia (5)
grzyba.

. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.
. Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjqé

z elementu (21) izolujgcego.

. Postugujqc sie odpowiednim narze-

dziem, wyjaé z komory uszczelniajgcej
wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy.

. Upewni¢ sig, ze tuleja (7) prowadzgca

nie jest uszkodzona. W razie potrzeby
wymieni¢, postugujqc sie odpowiednim
narzedziem, tuleje prowadzgcg

na nowq.

10. Postugujqc sie odpowiednim narzedziem

wykrecié¢ gniazdo (4).

11.Gwint i krawedz uszczelniajgcg nowego

gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

12. Wkrecié¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane

momenty dociggajqce.
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Konserwacja urzgdzenia

13. Wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy
oraz nowy trzpien (5) grzyba posmaro-
waé odpowiednim smarem. Zalecamy
wymieni¢ takze uszczelnienie dfawnicy,
patrz rozdz. 9.4.2.

14.Nowy grzyb wraz z trzpieniem (5)
grzyba wsungé w element (21) izolujgcy.

15.Na korpusie (1) zaworu umiesci¢ ele-
ment izolujgcy (21) wraz z trzpieniem
grzyba i grzybem (5).

Zawory z grzybem typu V-Port: element
izolujgcy (21) umiesci¢ na korpusie
zaworu w taki sposéb, zeby najwiekszy
segment grzyba V-Port byt skierowany
w strone wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
element (21) izolujgcy umiesci¢ na kor-
pusie zaworu w taki sposéb, zeby otwér
odstaniany jako pierwszy, byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu

W odhniesieniu do obu wariantéw patrz
Montowanie siftownika na zaworze”
w rozdz. ,Montaz”.

16. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia fawnicy
ostroznie nasadzié na przedfuzenie
trzpienia grzyba i wsungé do komory
uszczelniajgcej. Elementy uszczelnienia
dtawnicy montowaé we wiasciwej kolej-
nosci, patrz rys. 9-2.

17.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu
zaworu dokrecaé stopniowo naprze-
miennie. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

18. Wkreci¢ i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

19.Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢

jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-

ki (92) koronowe;.

20.Na trzpien grzyba lekko nakrecié nakret-

ke (10) kontrujacg i nakretke (9)
sprzegajqcq.

9.5 Zamawianie czesci
zamiennych
i eksploatacyjnych
Informacji o czesciach zamiennych,
smarach i narzedziach udziela serwis
SAMSON Sp. z 0. o.
Czesci zamienne
Informacija o czesciach zamiennych:
patrz ,Dodatek”.
Smary
Informacije o odpowiednich smarach:
patrz instrukcja B AB 0100.
Narzedzia

Informacije o odpowiednich narzedziach:
patrz instrukcja P> AB 0100.
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10 Zakoriczenie eksploatacii
urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjalis-
tyczny personel, posiadajqcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia
w przypadku nieprawidfowego otwierania
urzgdzen i ich czesci pozostajgcych pod
cisnieniem!
Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-
niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku
nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,
mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale
z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone
pod cisnieniem mogq spowodowaé
powazne okaleczenia, a nawet $mier¢.
Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym:
= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie
do zera, roztadowa¢ takze energie
reszf/(owq,'
= dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez go-

rgce lub zimne czesci urzgdzenia i instalacji

rurociggowej!

W trakcie eksploatacii, czesci zaworu

i instalacji rurociggowej mogq stawac sie
bardzo gorqgce lub bardzo zimne, co przy

Zakoriczenie eksploatacji urzqgdzenia

ich dotknigciu moze spowodowac

oparzenia.

= Poczekad, az czesci zaworu i instalacji
rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristiwo okaleczenia przez czesci

urzgdzenia, na kiére oddziatuje cisnienie,

i odniesienia obrazeri w wyniku kontaktu

z medium pozostalym w zaworze!

= Tak diugo, jak dtugo zawdr jest pod
ci$nieniem, nie odkreca¢ sruby przytq-
cza kontrolnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dZzwigku moze
uszkodzié stuch i by¢ przyczyng gluchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. w warunkach kawitacji czy flashingu).
Ponadlto, jezeli nie zamontowano elementéw
redukujgcych poziom hatasu, moze dojs¢ do
krétkotrwatego wzrostu cisnienia akustycz-
nego, gdy sifownik pneumatyczny lub pneu-
matyczne urzqdzenia dodatkowe zostang
nagle odpowietrzone. W obu przypadkach
moze doj$¢ do uszkodzenia stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zakfada¢ nausz-
niki ochronne.
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Zakoriczenie eksploataciji urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/
dloni przez poruszajqcy sie trzpieri
sitownika i trzpieri grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odtgczy¢ i uniemozliwi¢
doprowadzenie zasilania pneumatycz-
nego i sygnafu nastawczego.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej przer-
wy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowac energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odhniesienia obrazer,

ktére moze powodowaé zuzyte powietrze

uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

oraz podczas otwierania i zamykania

zaworu zuZyte powietrze uchodzi

na zewnqfrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

pozostatosé medium w zaworze!

Podczas przeprowadzania prac na zaworze

moze z niego wyplywac pozostatosé

medium i, w zaleznosci od wiasciwosci

medium, moze powodowac obrazenia

(np. oparzenia, poparzenia srodkiem

Zrqcym).

= Prace wykonywaé w odziezy ochronne;,
rekawicach ochronnych, masce chronig-
cej drogi oddechowe i okularach
ochronnych.

W celu wymontowania zaworu regulacyjne-
go z rurociqgu na czas wykonywania czyn-
nosci konserwacyinych lub z powodu zakon-
czenia eksploatacii urzqdzenia, wykonaé
ponizsze czynnosci.

1. Zamkngé¢ zawory odcinajgce zamonto-
wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez
zawor.

2. Przewody rurowe i zawér catkowicie
opréznié z medium.

3. Odtgczyé energie zasilajgeq i zabezpie-
czyé urzqdzenie przed jej doprowadze-
niem, tak zeby wyeliminowaé cisnienie
w zaworze regulacyjnym.

4. Rozladowaé energie resztkowq.

5. W razie potrzeby odczekaé az czeci
zaworu i rurociggu ochtodzq sie.
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Wymontowywanie zaworu z rurociggu i demontowanie sitownika

11 Wymontowywanie zaworu
z rurociggu i demontowanie
sitownika

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wytqcznie przez specjalis-
tyczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje do wykonania danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez go-
rgce lub zimne czesci urzgdzenia i instalacji
rurociggowej!
W trakcie eksploatacji, czesci zaworu i ins-
talacji rurociggowej mogq stawaé sie bar-
dzo gorqgce lub bardzo zimne, co przy ich
dotknigciu moze spowodowac oparzenia.
= Poczekad, az czesci zaworu i instalacji
rurociggowej ostygng lub ogrzejq sie.
= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/

dfoni przez poruszajqcy sie trzpien

sifownika i trzpieri grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé
zasilanie pneumatyczne i sygnat
nastawczy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone

w jarzmie bedg utrudnia¢ ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej przer-
wy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

pozostafosé medium w zaworze!

Podczas przeprowadzania prac na zaworze

moze z niego wyplywa¢ pozostate w nim

medium, ktére, w zaleznosci od swoich

wlasciwosci, moze powodowac obrazenia

ciata (np. oparzenia, poparzenia srodkiem

Zrgcym).

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej,
rekawicach ochronnych, masce chronig-
cej drogi oddechowe i okularach
ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez
wstepnie napiete sprezyny sitownika!
Sifowniki ze wstepnie napietymi sprezynami
pozostajq pod cisnieniem. Sitowniki takie
mozna rozpoznaé po wydfuzonych srubach
w ich dolnej czesci.
= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn.

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

EB 8051 PL

11-1



Wymontowywanie zaworuz rurociqggu i demontowanie sitownika

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidfowego demontowania naprezo-
nego zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem!

Jezeli na zaworze zamontowany jest sifow-

nik gotowy do pracy, to potéwki (301)

obejmy zabezpieczajqcej trzpier grzyba

przed obréceniem sq naprezone.

= Podczas prowadzenia prac montazo-
wych i demontazowych postgpowad
zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukcji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a nakretkg (9)
sprzegajqgcq wskutek doprowadzenia
sprezonego i/lub napiecia sprezyn
sifownika nie odkreca¢ srub (303)
zabezpieczenia trzpienia grzyba
przed obréceniem.

= Zabezpieczenie trzpienia grzyba przed
obréceniem demontowa¢ tylko wtedy,
gdy sifownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia
grzyba.

Przed zdemontowaniem urzgdzenia
upewni¢ sig, ze:
- zawér regulacyjny zostat wytgczony
z eksploatacii, patrz rozdz. ,Zakoricze-
nie eksploatacji urzgdzenia”.

11.1 Wymontowywanie zaworu
Z rurociggu

a) Zawoér z kotnierzami

1. Zabezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego, niezaleznie od jego pofgczenia
z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Rozkreci¢ polgczenie kotnierzowe.

3. Zawér wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

b) Zawory z koricéwkami
do wspawania

1. Zdbezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego, niezaleznie od jego pofqgczenia
Z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Roztqczyé potgczenie spawane
rurociqgu.

3. Zawdr wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

11.2 Demontowanie sitownika

Patrz dokumentacja sifownika.

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikolwiek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

11-2

EB 8051 PL



12 Naprawa urzgdzenia

Jezeli zawér regulacyjny nie pracuje prawi-
dfowo lub jest catkowicie niesprawny,
nalezy go naprawié lub wymienié na nowy.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo przeprowadzonej konserwacji

i naprawy!

= Nie wykonywa¢ samodzielnie prac
konserwacyjnych ani napraw.

= W sprawie konserwacji i naprawy urzq-
dzenia skontaktowaé sie z serwisem
SAMSON Sp. z o. o.

12.1 Wysylanie urzgdzen do
serwisu/zwrot urzqdzen

Uszkodzone urzgdzenia mozna wystaé do
naprawy do serwisu SAMSON Sp. z 0. o.

Wysytajgc lub zwracajgc urzgdzenia nalezy

postepowaé w ponizszy sposéb.

1. W przypadku urzqdzen specjalnych
typéw postepowaé zgodnie z zasadami
okreslonymi dla nietypowych sytuacii,
patrz informacije na stronie internetowe;
» www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service..

2. Wysylajac urzgdzenie do serwisu
SAMSON Sp. z o. o. prosze poda¢
- typ urzgdzenia,

- numer artykuty,

- numer wariantu wykonania (Var.-ID),
numer pierwotnego zaméwienia lub
zapotrzebowania.

Naprawa urzgdzenia

Wysylajac urzgdzenie do SAMSON AG:
zgtosi¢ wysytke wysytajac mejla na
adres P> refouren@samsongroup.com

i podajgc nastepujgce informacie:

- typ urzqdzenia,

= numer qrtyku’fu,

- numer wariantu wykonania (Var.-ID),

—  numer pierwotnego zaméwienia lub
zapotrzebowania.

- wypetnione o$wiadczenie dotyczqgce
skazenia; ten formularz znajduje sie
na stronie > www.samsongroup.com
> Service & Support > After Sales
Service..

Po weryfikacji zgtoszenia otrzymajg
Panstwo formularz zwrotu towaru
(RMA).

Formularz RMA oraz wypetnione i pod-
pisane o$wiadczenie dotyczqce skazenia
nalezy umiesci¢ na zewngtrz opakowa-
nia w dobrze widocznym miejscu.

3. Wystaé urzqdzenie na adres podany
na formularzu RMA.

i Informacja
Szczegétowe informacje dotyczqce wysytki
lub zwrotu urzgdzenia do SAMSON AG
we Frankfurcie n. Menem sq dostepne
na stronie internetowej > www.samsongro-
up.com > Service & Support > After Sales
Service..
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13 Utylizacja

SAMSON jest zarejestrowanym
producentem europejskim,
wlasciwa instytucja: B> https://
www.ewrn.org/national-registers/
national-registers.

WEEE-Reg.-Nr.: DE 62194439/
FR 02566

= Utylizujgc urzqdzenie stosowaé sie
do przepiséw miejscowych, krajowych
i miedzynarodowych.

= Nie wyrzuca¢ zadnych czesci, smaréw
i niebezpiecznych materiatéw jako
odpadéw komunalnych.

i Informacja
Na zapytanie udostepniamy $wiadectwo

recyklingowe urzqdzenia zgodhie z PAS 1049.

W tej sprawie prosze wysta¢ wiadomos¢
na adres mailowy aftersalesservice@sam-
songroup.com i podaé w niej swéj adres.

Utylizacja
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Certyfikaty

14 Certyfikaty

Deklaracje zgodnosci zamieszczono Inne, dodatkowe certyfikaty udostepniane
na nostepu]qcych stronach: sq na zapytanie.

— deklaracja zgodnosci z dyrektywq
2014/68/EU w sprawie urzqdzer
ci$nieniowych:

- kraj produkcji: Niemcy,
patrz s. 14-2

- kraj produkeji Francja,
patrz s. od 14-3 do 14-6

- deklaracja zgodnosci zaworéw regula-
cyjnych typu 3251-1 i typu 3251-7
z europejskg dyrektywg 2006/42/EG
w sprawie maszyn, patrz s. 14-7

- o$wiadczenie dotyczqce zgodnosci
z dyrektywq 2006/42/EG w sprawie
maszyn montazu zaworu typu 3251
z siftownikami innymi niz typu 3271 lub
typu 3277, patrzs. 14-8

- deklaracja zgodnosci z dyrektywq Direc-
tive 2016 No. 1105 Pressure Equipment
(Safety) Regulations 2016, patrz s. 14-9

— deklaracja zgodnosci z dyrektywq Direc-
tive 2008 No. 1597 Supply of Machine-
ry (Safety) Regulations 2008,

- Final Machinery, patrz s. 14-10

- Partly Completed Machinery,
patrz's. 14-11

Wydrukowane certyfikaty przedstawiajq

ich stan w momencie przekazania niniejszej
instrukeji do druku. Aktualne certyfikaty
mozna pobraé ze strony internefowej

» www.samsongroup.com > Products &
Applications > Product Selector > Valves >
3251
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU

For the following products, SAMSON hereby declares under its sole resposibility:

Devices Series Type Version

Globe valve 240 3241 fluids G2, L1, L2"

EN, body of gray cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,

EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids

EN, body of gray cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,

Three-way valve 240 3244 fluids G2, L1, L2"
ENJ/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Cryogenic valve 240 3248 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251-E ENJ/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Globe valve 250 3254 EN/ANSI, all fluids
Angle valve 250 3256 EN/ANSI, all fluids
Split-body valve 250 3258 EN, all fluids
Angle valve (IG standards) 250 3259 EN, all fluids
3281 EN/ANSI, all fluids
. 3284 EN/ANSI, all fluids
Steam-converting valve 280
3286 EN/ANSI, all fluids
3288 EN, all fluids
Globe val V2001 3321 EN, body of steel, etc., all fluids
valve
2 ANSI, all fluids
EN, body of steel, etc., all fluids
Three-way valve V2001 3323 -
ANSI, all fluids
Angle seat valve — 3353 EN, body of steel, etc., all fluids
3381-1 EN/ANS|, single plate with welding ends, all fluids
Silencer 3381 3381-3 EN/ANSI, all fluids
3381-4 EN/ANSI, single attenuation plate multi-stage with welding ends, all fluids
Globe valve 240 3241 ANSI, body of gray cast iron, Class 125, from NPS 5, fluids G2, L1, L2"
Cryogenic valve 240 3246 EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN, body of gray cast iron from DN200 PN16, fluids G2, L1, L2
Globe valve 290 3291 ANSI, all fluids
Angle valve 290 3296 ANS], all fluids
Cryogenic valve - 3588 ANSI, up to NPS 6, Class 600, all fluids
Globe valve 590 3591 ANSI, all fluids
Angle valve 590 3596 ANS], all fluids.
Cryogenic valve 590 3598 ANSI, NPS 3 to NPS 8, Class 900, all fluids
Control valve 590 3595 ANSI, all fluids
) Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Liquids according to Article 4(1)(c.ii)
that the products i above comply with the requirements of the following standards:
Directive of the European Parliament and of the Council on the harmonization of
the laws of the Member States relating to the making available on the market of 2014/68/EU of 15 May 2014
pressure equi
Certificate-No.:
Applied for fluids g to Article 4(1) Module H N°CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU
by Bureau Veritas 0062
The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Applied harmonised and technical ificati EN 12516-2, EN 12516-3, EN 12266-1, ASME B16.34
: SAMSON AKT LSCHAFT, i 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany

Frankfurt am Main, 15" November 2022 / 7,
AN .
ot -

Dr. Andreas Widl Dr. Thomas Steckenreiter
Chief Executive Officer (CEO) Chief Technology Officer (CTO)

Revision 10
Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismiillerstrasse 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 10of 1
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SAMSON REGULATION S.A.S. 6

DECLARATION UE DE CONFORMITE 1/2
EU DECLARATION OF CONFORMITY
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A 2022-05
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices P Version Material Class NPS fluids
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN 16 DN 150
ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Cl 125 NPS 6 1
Font héroidale / G2,L1,L2"
DIN Moo o e PN 25 DN 100 - 150
Vanne de régula- spheroidal graj ite iron
tion passage droit/ | 3241 Emg DD’\VI\IWGQE:S:JS%O
globe valve DIN Acior/ steel PN25 DN50-150 | Tous fluides /
PN40 DN 32 - 150 all fluids
Cl 150 NPS27:-6
ANSI 1300 NPS 1% - 6
DIN Fonte grise / cast iron PN 16 DN 150 G2, 11,121
PN10 DN 125 - 150
Vanne de régula- DIN PN16 DN 65 — 150
tion 3 voies / 3244 Acier / steel PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
3-way Valve cler/ steel PN40 DN 32 - 150 all fluids
Cl 150 NPS27%-6
ANSI 1300 NPS 1% 6
PN16 DN 65— 150
Vanne de régula- DIN PN25 DN 50 - 150
tion passage droit/ | 3251 Acier / steel PN40 - 400 DN32-150 | Tousfluides/
globe valve ANSI Cl 150 NPS 2% -6
CI300 - 2500 NPS 1% -6
Vanne haute
pression / DIN PN40 - 400 DN'32-80 Tous fluides /
High pressure 3252 Acier/ steel all fluids
9n P ANSI C1300 - 2500 NPS 1% -3
valve
DIN PN16 DN 65 — 150
Vanne équerre / 3256 Acier / steel PN40 - 400 DN 32 - 150 Tous fluides /
Angle valve ANSI CI 150 NPS 272 -6 all fluids
CI300 - 2500 NPS 1% -6
PN10 DN 150
Vanne & segment DIN PN16 DN 80 - 150
o : PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
seophérique ! e | 210 Acier / steel PN40 DN 40— 150 all fluids
9 valv S| Ci 150 NPS3-6
Cl1 300 NPS1%-6
Fonte sphéroidale / 1)
DIN spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2,L1, 12
Vanne de régula- PN16 DN 65100
"°”g“|§;sea\?;f;°" | %2 DN cior / <tool PN40 DN 32-100 | Tous fluides /
ANSI Cl 150 NPS 2% -4 all fluids
Cl1 300 NPS 1% -4
DIN Fonts sphéroidale / PN 25 DN 100 G2,L1,12"
Vanne de régula- spheroidal graphite iron
tion 3 voies / 3323 DIN e RO
3-way Valve Acier / steel 0 32-100 | Tous fluides /
ANSI Cl 150 NPS 2% -4 all fluids
Cl 300 NPS 1% -2
. PN10 DN 150 - 400 .
Vernepapilon /| 3331 DIN Acier / steel PN16 - 50 DN 100400 | TOUs fluides/
uftertly valv ANSI CI 150 — 300 NPS 4—16 atfiuids
N Fonte grise & fonte sphéroidale / Prax =70 150 psi NPS 5-6 n
Vanne a : : G2,L1,L2
membrane / 3345 ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Prax 1= 70 230 psi NPS 6
Diaphragm valve Prax 1=70°F 150 - _ Tous fluides /
Acier / steel 230 psi NPS 2% -6 all fluids
SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona * 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél.: +33 (0)4 72 04 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 « E-mail m Internet: fr IBAN FR7630004018570002200215245 « BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 + Banque 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 2814Z

IBAN FR9830002019360000060035B41 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP.
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SAMSON REGULATION S.A.S. D

DECLARATION UE DE CONFORMITE 2/2
EU DECLARATION OF CONFORMITY
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A 2022-05
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices P! Version Material Class NPS fluids
Prax1=20c 16 bar DN 150
DIN Prmax7=20c 40 bar DN 65 - 150
Vanne alimentaire / y Pmax 7= 20°c 63 bar DN 32 - 150 0
Sanitary valve 3347 Acier / steel Prmax 1= 70 230 psi NPS 6 G2,11,12
ANSI Pmax =70 580 psi NPS 2% -6
Prmax 1=70°F 910 psi NPS 1% -6
DIN PmaxT=20c 16 bar DN 65 - 100
Vanne aseptique / . Prax 1 = 20°c 25 bar DN 50 — 100 Tous fluides /
Aseptic valve 3349 ANSI Acier / steel Proax 1707 230 psi | NPS2%—4 all fluids
Pmax 1=70°F 360 psi NPS2-4
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2,L1,129
spheroidal graphite iron
Vanne Tout ou PNT6 DN 65-100
. 3351 DIN PN25 DN 50 - 100
Rien/On-0ff Valve Acier / steel PN40 DN32-100 | TOus fuides/
ANSI Cl 150 NPS 2% —
Cl 300 PS1%—-4
PN10 DN 400 - 500
Bride de mesure / . PN16 DN 250 — 500 1
Measure flange 5090 DIN Acier / steel PN25 DN 150 —500 G2, L2
PN40 DN 125 - 500
) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le reglement suivant : / the conformity with the following requirement:
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
lamise a sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du/ of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014

the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment

Certificat n° CE-

Procédure d' evaluatlon de la conformité appliquée pour les fluides selon I'Article 4 § 1 Module H/ 0062-PED-H-SAM
Applied pi for fluids g to Article 4 § 1 Modul H 001-20-FRA-rev-A
Normes hnical standards applied :

T
DIN EN 12516- 2 DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systéme de contréle Qualité du fabricant est effectué par I'organisme de certification suivant :
The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 23/05/22

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Directeur Stratégie et Développement / Head of Strategy and Responsable du service QSE / Head of QSE department
Development

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona » 69120 Vauix-en-Velin BNP Paribas. N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél.: +33 (04 7204 75 00 » Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 + E-mail: france@samsongroup.com Interet: www.samson.fr IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simpliiées au capital de 10 000 000 € - Siége socal : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N* compte 0000060035841 + Bangue 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 « N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 28142 IBAN FR9830002019360000060035841 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SAMSON REGULATION S.A.S. D

DECLARATION UE DE CONFORMITE 112
EU DECLARATION OF CONFORMITY
DCo014
Module A / Modul A 2022-05
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yp Version Material Class NPS fluids
Vanne de décharge / DIN PrmaxT=20c 10 bar DN 32-50
Back pressure 2371-0
; ) . E .
reducing valve ANSI Acier / steel Prmax =70 150 psi NPS 1% -2 To:ﬁ ;:S:g:s/
Détendeur alimen- DIN Prnax 7= 20°c 10 bar DN 32 - 50
taire / Pressure 23711 "
reducing valve ANSI Prax =707 150 psi NPS 1% -2
amembrane Fonte grise / cast ron PN25 DN 65 - 125
with diaphragm
Vanne de régulation Fonte sphéroidale / _
passage droit / 2423 N fllet spheroidal graphite iron PN25 DN 50-125 G2/2"
Globe valve it el PN16 DN 65 — 100
with below Acier / steel PN25 DN 50 - 100
PN40 DN 40 - 100
DIN Fonte grise / cast iron PN10 DN 125 - 150
DIN Fon}e grise & fonte sphero\‘da\e/ PN16 DN 65— 125
cast iron & spheroidal graphite iron
Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
Vanne de régulation DIN spheroidal graphite PN 25 DN 50-80
passage droit / 3241 . Cl125 NPS27%-4
Globe valve ANSI Fonte grise / cast iron Ol 250 NPS 1%-2
PN10 DN 32 - 100
DIN : PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
Acier / steel PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS1%-2
. . PN10 DN 125 -150 1
Vanne de régulation DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65— 125 G2, 11,12
3 voies / 3244 DIN P1o D50 fluides /
3-way Valve Acier / steel - Tous fluides
PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI CI150 NPS1%-2
Vanne de régulation PN16 DN 32 - 50
passage droit / 3251 DIN Acier / steel PN25 DN 32— 40 T°:ﬁ ;:5\‘::5 /
Globe valve ANSI| Cl150 NPS1%-2
Vanne équerre / DIN PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
Angle valve 3256 ANSI Acer /steel CI 150 NPS 1%-2 all fluids
Vanne & segment PN1O DN 40 - 50
. DIN PN16 DN 80 - 100 Tous fluides /
sphengau"ev/a?/eegmem 3310 Acier / steel PN25 DN 40 all fluids
ANSI CI 150 NPS1%-2
DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65 - 100
Y, -
Vanne de régulation ANSI Fonie soheroaae ] Cl 125 NPS27%-4 G2, L1, L2
passage droit / 3321 DIN spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 80
Globe valve Tous fluides 7
ANSI Acier / steel CI150 NPS1%-2 ous fuices
all fluids
Vanne de régulation DIN Fonte grise / cast iron : GJL-250 PN16 DN 65 — 100
3 voies / 3323 Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
3-way Valve DIN spheroidal graphite iron PN25 DN 50-80
Vanne papillon / Tous fluides /
Butterfly valve 3331 DIN Acier / steel PN10 DN 100 al fluids
DIN Prax7=20°c 10 bar DN 32 - 100
Praxr-20c 16 bar | DN32-50 | Tous fluides /
Acier / steel P +F 150 psi all fluids
ANSI e T20E 190 NPS1%-2
Vanne & membrane or 230 psi
Prax7=20c 10 bar DN 125 - 150
3345
Diaphragm valve DIN § DN 65 - 125
Fonte grise & fonte sphéroidale / DN 40 - 50 G2 L1, 12"
cast iron & spheroidal graphite iron Prax =707 150 psi NPS27%-4 T
ANSI Prax =707 230 psi NPS2% -5
Prmax 1= 70°F 580 psi NPS1%-2
SAMSON REGULATION 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Bangue 3000401857
Tél.:+33 (0)4 72 0475 00 « Fax: +33 (O} 72 04 75 75 « E-mail Internet i IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simpifiée au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnals  N° compte 0000060035841 - Banque 3000201936
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 » Code APE 2814Z IBAN FR9830002019360000060035B41 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SAMSON REGULATION S.A.S. D

DECLARATION UE DE CONFORMITE 2/2

EU DECLARATION OF CONFORMITY

DCo014
Module A/ Modul A 2022-05
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body Mate- PN DN Fluides /
Devices yP Version rial Class NPS fluids
Vanne alimentaire DIN Prax 1 =20°c 10 bar DN 125 - 150 1
/ Sanitary valve 3347 ANSI Acier / steel Prax 1= 70 150 psi NPS5-6 Gz,11,12
Prmax7=20'c 10 bar DN 32-100
DIN PraxT=20c 16 bar DN 32 - 50
Vanne aseptique / Prax T = 20c 25 bar DN 32 - 40 Tous fluides /
Aseptic valve 3349 Acier / steel Proax 1- 70 150 psi NPS1%—4 all fluids
ANSI Prax 1=70°F 230 psi NPS 1% -2
Prax 1= 70°F 360 psi NPS1%-1%
PN16 DN 32 - 50 .
DIN Acier / steel PN25 DN 32 - 40 T°:ﬁ 2:;3:5/
ANSI CI 150 NPS1%-2
Vanne Tout ou Fonte grise & fonte sphéroidale / cast
Rien / On-Off 3351 e horoial i PN16 DN 65— 100
Valve DIN iron & s VEI'O.\ al grap! ite \‘TOH N
Fonte spherolqalg / spheroidal PN25 DN 50 — 80 G2,L1,L2
graphite iron
ANSI Fonte grise / cast iron Cl125 NPS2%:—4
PN6 DN 200 - 500
. PN10 DN 125 - 350
Bridedemesure/ | 5090 DIN Acier / steel PN16 DN 65— 200 G2,L2"
9 PN25 DN 50 - 125
PN40 DN 40 — 100
) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement :
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
la mise a di: ition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du/ of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I'Article 4 § 1 Module A/
Applied i pi for fluids according to Article 4 § 1 Modul A
Normes liquées / Technical standards applied :

DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 23/05/22

Joséphine Signoles-Fontaine
Responsable du service QSE / Head of QSE Department

Bruno Soulas
Directeur Stratégie et Développement / Head of Strategy and
Development

SAMSON REGULATION « 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin

BNP Paribas. N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857

Tél: +33 (014 7204 75 00 + Fax: +33 (014 72 04 75 75 + E-mail Internet:

Société par actions simpifiée au capital de 10 000 000 € - Sidge social : Vaulx-en-Velin
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 « N° de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 26142

Crédit Lyonnais

IBAN FR7630004018570002200215245 * BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE

N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936
IBAN FR9830002019360000060035841 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP.
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG
ORIGINAL

Konformitatserklarung fiir eine vollstindige Maschine
nach Anhang 11, Absatz 1.A. der Richtlinie 2006/42/EG

Fir folgende Produkte:
Pneumatische Stellventile Typ 3251-1/-7 bestehend aus Ventil Typ 3251 und pneumati-
schem Antrieb Typ 3271 oder Typ 3277

Wir, die SAMSON AG, erkléaren, dass die oben genannten Maschinen allen einschldgigen Anforde-
rungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen.

Produktbeschreibung Ventil und Antrieb siehe:

- Ventil Typ 3251 (DIN): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8051

- Ventil Typ 3251 (ANSI): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8052

= Antriebe Typ 3271 und 3277: Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8310-X

Anbaugerate wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentliiftungsventile werden im Rahmen der vorliegenden Konfor-
mitatserklarung als Maschinenkomponente eingestuft und fallen gemag § 35 und § 46 des Leitfadens
fur die Anwendung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG der Europdischen Kommission nicht unter
den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie. SAMSON definiert im Handbuch H 02 ,Geeignete
Maschinenkomponenten fir pneumatische SAMSON-Stellventile mit Konformitatserklarung fur voll-
standige Maschinen® die Spezifikationen und Eigenschaften von geeigneten Maschinenkomponen-
ten, die an die o. g. vollstandigen Maschinen angebaut werden diirfen.

Folgende technischen Normen und/oder Spezifikationen wurden angewandt:

- VCI/VDMA/VGB - Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen,
Mai 2018

- VCI/NDMA/NGB — Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Be-
deutung far Armaturen vom Mai 2018, Stand Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Bemerkung:

Bestehende Restrisiken der Maschine sind den Angaben in der Einbau- und Bedienungsanleitung
von Ventil und Antrieb sowie den in der Einbau- und Bedienungsanleitung aufgefiihrten, mitgelten-
den Dokumenten zu entnehmen.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmachtigt:
SAMSON AG, WeismlillerstralRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 29. April 2020

V—% - P S )
/%mrst« th V.. Peter Scheérmesser
Direktor

Zentralabteilungsleiter
Vertrieb und After Sales Produktpflege, Auftragsentwicklung
und ETO Ventile und Antriebe
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EINBAUERKLARUNG
ORIGINAL

U

Einbauerkldrung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Fur folgende Produkte:
Durchgangsventil Typ 3251

Wir, die SAMSON AG, erklaren, dass die Durchgangsventile Typ 3251 unvollstéandige Ma-
schinen im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG sind und die sicherheitstechnischen
Anforderungen nach Anhang | Artikel 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 und 1.3.7 der Richtlinie
eingehalten werden. Die speziellen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden erstellt.

Die Inbetriebnahme der von uns gelieferten Erzeugnisse darf nur erfolgen, wenn vorher
festgestellt wurde, dass die Maschinen oder Anlagen, in die die Produkte eingebaut werden
sollen, den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen.

Der Anwender ist verpflichtet, das Erzeugnis den anerkannten Regeln der Technik und der
Einbau- und Bedienungsanleitung entsprechend einzubauen und Gefahrdungen, die am
Stellventil vom Durchflussmedium und Betriebsdruck sowie vom Stelldruck und von beweg-
lichen Teilen ausgehen kénnen, durch geeignete MaRnahmen zu verhindern.

Die zulsssigen Einsatzgrenzen und Montagehinweise der Gerate ergeben sich aus der Ein-
bau- und Bedienungsanleitung und stehen im Internet unter www.samson.de in elektroni-
scher Form zur Verfiigung.

Produktbeschreibung Ventil siehe:
- Ventil Typ 3251 (DIN): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8051
- Ventil Typ 3251 (ANSI): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8052

Folgende technischen Normen und/oder Spezifikationen wurden angewandt:

- VCI/VDMA/VGB - Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, Mai 2018

- VCI/VDMA/NGB - Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir
Armaturen vom Mai 2018, Stand Mai 2018 in Anlehnung an DIN EN SO 12100:2011-03

Bemerkungen:

- Restgefahren siehe Angaben in der Einbau- und Bedienungsanleitung

- Weiterhin sind die in den Einbau- und Bedienungsanleitungen aufgefiihrten mitgeltenden Dokumente zu
beachten.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmachtigt:

SAMSON AG, Weismiillerstrae 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 01. Oktober 2019

WLV

SV 2. (e gt D
T

Dr. Michael HeRR o Peter Scheermesser
Zentralabteilungsleiter Zentralabteilungsleiter
Product Management & Technical Sales Produktpflege, Auftragsentwicklung und ETO Ventile

und Antriebe
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UK UK DECLARATION OF CONFORMITY

CRA ORIGINAL

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole resposibility:

Devices Series Type Version
EN, body of gray castiron ffom DN 150, body of spheroidal-graphie fron, from DN 100,
Globe valve 240 3241 fluids G2, L1, L2"
EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
EN, body of gray casl iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,
Three-way valve 240 3244 fluids G2, L1, L2"
EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Cryogenic valve 240 3248 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251 EN/ANS], all fluids
Globe valve 250 3251-E EN/ANS], all fluids
Three-way valve 250 3253 ENJ/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Globe valve 250 3254 EN/ANSI, all fluids
Angle valve 250 3256 EN/ANS], all fluids
Split-body valve 250 3258 EN, all fluids.
Angle valve (IG standards) 250 3259 EN, all fluids
3281 EN/ANSI, all fluids
Steam-converting valve 280 3284 ENARS!. all fuils
3286 EN/ANSI, all fluids
3288 EN, all fluids
Globavalve V2001 3321 EN, body ol.sleel, etc., all fluids
ANSI, all fluids.
Three-way valve V2001 3323 EN, body of steel, etc., all fluids
ANSI, all fluids.
Angle seat valve - 3353 EN, body of steel, etc., all fluids
3381-1 EN/ANS], single attenuation plate with welding ends, all fluids
Silencer 3381 3381-3 EN/ANSI, all fluids
3381-4 EN/ANS], single plate multi-stage with welding ends, all fluids
Globe valve 240 3241 ANSI, body of gray cast iron, Class 125, from NPS 5, fluids G2, L1, L2
Cryogenic valve 240 3246 EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN, body of gray cast iron from DN200 PN16, fluids G2, L1, L2
Globe valve 290 3291 ANS], all fluids
Angle valve 290 3296 ANS, all fluids.
Cryogenic valve = 3588 ANSI, up to NPS 6, Class 600, all fluids
Globe valve 590 3591 ANSI, all fluids
Angle valve 590 3596 ANSI, all fluids
Cryogenic valve 590 3598 ANSI, NPS 3 to NPS 8, Class 900, all fluids
Control valve 590 3595 ANSI, all fluids
7 Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent / Liquids according to Article 4(1)(c.i1) acc. to PE(S)R 2016
that the object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
Legislation: STATUTORY INSTRUMENTS - 2016 No. 1105 - CONSUMER _PROTEC- PE(S)R 2016 2022
TION HEALTH AND SAFETY - The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016
Certificate-No.:
Applied for fluids g to Article 4(1) Module H N° CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU
by Bureau Veritas 0062

by the following notified body:

's quality
Bureau Verl(as Servlces SAS, 8 Cours du Tnangle 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE (No. 0062)

Applied and technical

LSCHAFT,

: SAMSON AKT

Frankfurt am Main, 16" November 2022

o -

Dr. Andreas Widl
Chief Executive Officer (CEO)

3, 60314 Frankfurt am Main, Germany

Dr. Thomas Steckenreiter
Chief Technology Officer (CTO)

EN 12516-2, EN 12516-3, EN 12266-1, ASME B16.34
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UK UK DECLARATION OF CONFORMITY
CA ORIGINAL

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Schedule 2 Part 2 Annex II, section 1.A. of the Directive 2008 No. 1597
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

For the following products:
Types 3241-1/-7 Pneumatic Control Valves consisting of the Type 3241 Valve and
Type 3271/Type 3277 Pneumatic Actuator

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:

- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015

- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012

- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X
Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure
regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this
declaration of conformity. Machinery components can be mounted onto the above specified final ma-
chinery if they comply with the specifications and properties defined by SAMSON Manual H 02 “Ap-
propriate Machinery Components for SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Con-
formity of Final Machinery”.

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir Armaturen,
Mai 2018" [German only]

- VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) —
Bedeutung fiir Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on
DIN EN ISO 12100:2011-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating instructions
of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting and operating
instructions.

Persons authorized to compile the technical file:
SAMSON AG, Weismdillerstralle 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 13 December 2021

) ‘/% RN

iV. Stephbn Giesen i.V. Peter Scheermesser
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismuellerstrasse 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1

UKCA 2008 No. 1597 Final Machinery

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikolwiek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

14-10 EB 8051 PL



UK UK DECLARATION OF INCORPORATION
CA ORrIGINAL

Declaration of Incorporation of Partly Completed Machinery

in accordance with Schedule 2 Part 2 Annex II, section 1.B. of the Directive 2008 No. 1597
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

For the following product:
Type 3241 Globe Valve

We certify that the Type 3241 Globe Valves are partly completed machinery as defined in the in Directive 2008
No. 1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 and that the safety requirements stipulated in Annex |,
1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical documentation described in An-
nex VII, (Part 7 of Schedule 2) part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has
been declared in conformity with the provisions of the Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and practices (good engi-
neering practice) as well as the mounting and operating instructions. Operators must take appropriate precau-
tions to prevent hazards that could be caused by the process medium and operating pressure in the valve as
well as by the signal pressure and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified in the associated
mounting and operating instructions; the documents are available in electronic form on the Internet at
WWW.samsongroup.com.

For product descriptions refer to:
- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015
- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, Mai 2018"
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir
Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:2011-03

Comments:

- See mounting and operating instructions for residual hazards.
- Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, Weismlillerstrale 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 13 December 2021

W L/ [.V. P L/L(Ma( )
v- (
Stephan Giesen Peter Scheermesser
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismuellerstrasse 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1

UKCA 2008 No. 1597 Partly Completed Machinery

Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

EB 8051 PL 14-11



Copyright © 2024 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikolwiek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

14-12 EB 8051 PL



Dodatek

15 Dodatek

15.1 Momenty dociggajqgce, smary i narzedzia

Patrz instrukcja > AB 0100 dotyczgca narzedzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

15.2 Czesci zamienne

1 korpus/korpus ze
zintegrowanym
gniazdem

2 kotnierz
3 jarzmo

4 gniazdo (korpus w
wersji gniazdem
wkrecanym

5 grzyb
6 nakretka mieszka
7 tuleja prowadzqca

8 tuleja gwintowana
(nakretka uszczelnie-
nia dfawnicy)

9 nakretka sprzegta
10 nakretka kontrujgca
11 sprezyna
12 podktadka
13 kotek pionowy

14 nakretka korpusu za-
woru

15 uszczelnienie dfawni-

cy z regulowanym
dociskiem

16 uszczelnienie
dtawnicy

17 uszczelka ptaska
(uszczelka korpusu)

19 tuleja

21 element izolujgcy
22 element mieszkowy
24 tuleja prowadzgca

26 tabliczka (element
mieszkowy lub
izolujacy)

27/28 elementy mocujace
31/34 1 zabezpieczajgce

29 grzyb zaworu
w wykonaniu
z mieszkiem

30 podktadki

zabezpieczajqce
32 sruba
33 nakretka

37 trzpien grzyba z me-

tc|owym mieszkiem
uszczelniajgcym

39 uszczelka

42/43 korek gwintowany z

ptaskim pierscieniem
uszczelniajgcym

44 pierécieﬁ/nakretka
pierscieniowa '

45 ostona !
46 uszczelkaV
47 element nosny !

48 sruba z them
szesciokgtnym !

49 sruba z them
szesciokgtnym V)

50 zabezpieczenie!

51 prowadnica !
(rézne rodzaie,
tylko wykonania
Z pierscieniem
uszczelniajgcym
zgrafitu)

52 pierscien !
(tylko wykonanie
Z pierscieniem
uszczelniajgcym
z grafitu)

53 piericiert
zabezpieczajgcy !

61 rozdzielacz
strumienia ST 22

62 rozdzielacz strumie-

nia ST 1 lub ST 32
63 pierscien ?

64 plaski pierscien
uszczelniajgcy ?

65 plaski pierscier
uszczelniajgcy ?

80 tabliczka

Znamionowa
81 nitokotek
82 sruba
83 zaczep
84 wskaznik skoku
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85 sruba

91 zaslepki ochronne
92 nakretka koronowa
93 tuleja rozprezna
94 tuleja rozprezna
101 pokrywa mieszka

102/ $ruba z pierscieniem
103 zabezpieczajgcym !
(tylko wykonanie z
mieszkiem)

1 Wykonanie z odcigzeniem
ci$nieniowym.

2 Wykonanie z rozdziela-
czem strumienia.
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80 81 83 84

(DN 15...150)
(NPS V5...8)

5
102/103
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15.3 Serwis
Serwis SAMSON Sp. z o. o. stuzy pomocq

w zakresie konserwacji i napraw urzqdzer
oraz usuwania przyczyn zaktécen w pracy
lub uszkodzeri urzgdzen.

E-mail
Z serwisem SAMSON Sp. z 0. 0. mozna

kontaktowaé sie za posrednictwem poczty
elekironiczne;.

Adresy SAMSON Sp. z o. o., oddziatéw
i punktu serwisowego

Adresy biura gféwnego SAMSON Sp. z 0. 0.,
oddziatéw i punktu serwisowego znajdujg
sie na stronie infernetowe] www.samson.

com.pl i w kazdym katalogu urzgdzen firmy
SAMSON.

Wymagane informacje

Kierujgc pytania dotyczqce urzqdzenia

i/lub ustalenia przyczyny zaktécenia

w pracy prosze podaé nastepujqce dane:

— numer zamdwienia i pozycji
w zamdwieniu,

— typ, numer wyrobu, $rednica nominalna
i wykonanie zaworu,

— ciénienie i temperatura medium,

- przeptyw w m¥/h,

— nominalny zakres sygnatu sitownika
(np. od 0,2 bar do 1 bar)

— Cczy zamontowano filtr2

- rysunek montazowy.

15.4 Informacje dotyczqgce
sprzedazy w Zjedno-
czonym Krélestwie

Ponizsze informacje sq zgodne z wytyczng
Pressure Equipment (Safety) Regulations
2016, STATUTORY INSTRUMENTS, 2016
No. 1105 (oznaczenie UKCA). Nie dotyczy
Irlandii Pétnocnej.

Importer:

SAMSON Controls Ltd
Perrywood Business Park

Honeycrock Lane
Redhill, Surrey RH1 5JQ

Telefon: +44 1737 766391
E-mail: sales-uk@samsongroup.com
Strona internetowa: uk.samsongroup.com
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