Fir unser Team suchen wir zum ndchstmdglichen Zeitpunkt Verstarkung.

SACHBEARBEITER EINKAUF (M/W/D)

WOFUR WIR SIE SUCHEN

— Disposition der zugeteilten Artikel und Lieferanten

— Termingerechte Bearbeitung von Artikel- und Lieferdaten

- Einkaufsrelevante Stammdatenpflege

— Importe in Abstimmung mit den Lieferanten und Logistikdienstleistern

— Archivierung von Dokumenten (Angebote, Auftragsbestdtigungen, weitere Dokumente)
im Dokumentenmanagementsystem

WAS SIE MITBRINGEN SOLLTEN

— Abgeschlossene kaufmdnnische oder technische Berufsausbildung

— Berufserfahrung im internationalen Einkauf

— Erfahrungen in der internationalen Logistik

- Teamfdhigkeit

— Kommunikationsstdrke, Durchsetzungsvermdgen, Organisationsfahigkeit
— Sehr gute Kenntnisse in MS-Office

— Sehr gute Englischkenntnisse in Wort und Schrift

— Technische Affinitat wiinschenswert

- Selbststandige Arbeitsweise

WAS WIR IHNEN BIETEN

— Interessante und abwechslungsreiche Tétigkeit in einem infernationalen Umfeld
- Familicres Arbeitsklima in einem dynamischen, innovativen Unternehmen

— Eigenverantwortung und Gestaltungsfreiheit

— Gute Weiterbildungs- und Qualifizierungsmaglichkeiten

— Zahlreiche Mitarbeiter Benefits, z.B. Betriebliche Altersvorsorge

Sie freuen sich auf ein gut eingespieltes und kompetentes Team und sehen lhre Zukunft in einem
internationalen Umfeld2 Dann freuen wir uns auf lhre Bewerbung unter Angabe lhrer Gehaltsvor-
stellung.

SED Flow Control GmbH

Human Resources - Am Schafbaum 2 - 74906 Bad Rappenau
career-sed-de@samsongroup.com - sed.samsongroup.com

SMART IN FLOW CONTROL

Hinter jeder smarten Technologie
stecken smarte Menschen.

SED Flow Control GmbH ist ein
Tochterunternehmen der SAMSON
AKTIENGESELLSCHAFT und be-
schaftigt am Standort Bad Rappe-
nau mehr als 120 Mitarbeiter.

Wir befassen uns mit der Entwick-
lung, der Herstellung und dem welt-
weiten Vertrieb von anspruchsvollen
Ventiltechnologien. Die Hauptpro-
dukte sind Membran- und Sitz-
ventile mit einem umfangreichen
Programm von Steuerungskompo-
nenten, die uv.a. in der Pharma-
industrie,  Biotechnologie  und
Lebensmittelproduktion sowie in
fast allen industriellen Bereichen
Anwendung finden, bei denen
Flissigkeiten abgesperrt, gestevert,
dosiert oder geregelt werden.

SAMSON schreibt seit 112 Jahren
Erfolgsgeschichte: Die hochwertigen
Stellventile von SAMSON setzen
Maf3stibe in der Prozessindustrie
und sind die Grundlage fir weltwei-
ten Erfolg.

Mit tGber 4500 Mitarbeitern, ca.
50 Tochtergesellschaften und zahl-
reichen Verfretungen ist SAMSON
weltweit in der Industrie, Verfah-
rens- und HLK-Technik prasent.
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